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1 Generelt for skolen

Skolens navn U/NORD, Hillergd Tekniske Skole
Institutionsnummer 281219
Skolens kontaktoplysninger U/NORD, Hillergd Tekniske Skole
Milnersvej 48
3400 Hillergd

TIf.: 4829 0000

Info@unord.dk

Adresser, hvor LUP anvendes Milnersvej 48, 3400 Hillergd

Peder Oxes Allé, 3400 Hillergd
Heimdalsvej 1, 3660 Frederikssund
Rasmus Knudsensvej 9, 3000 Helsinggr

Relevante links

Hjemmeside www.unord.dk
Strategi og vaerdigrundlag www.unord.dk
Organisationsplan www.unord.dk

2 Praktiske oplysninger og skolens malszetning

U/NORD, Hillergd Tekniske Skole har fra 2019 uddannelsesudbud i Hillergd, og udbud af tekniske forlgb i
hhv. Frederikssund og Helsing@r udspringer fra, og organiseres via Hillergd Tekniske Skole. U/NORD
udbyder erhvervsuddannelser inden for 3 af 4 hovedindgange:

* Kontor, handel og forretningsservice
*  Fgdevarer, jordbrug og oplevelser
» Teknologi, byggeri og transport.

Pa Hillergd Tekniske Skole udbydes i alt 16 tekniske erhvervsuddannelser indenfor hovedomraderne
"Fgdevarer, jordbrug og oplevelser” og “Teknologi, byggeri og transport”. En uddannelse udbydes
udelukkende som Grundforlgb 2. @vrige tekniske erhvervsuddannelser faerdigger eleverne med
svendebrev.

Skolens overordnede malsaetning er at uddanne til arbejdsmarkedet og de videregaende uddannelser.
Derfor udvikler skolen elevernes erhvervsfaglige, studieforberedende, sociale og personlige kompetencer,
herunder elevernes handle- og leeringskompetencer samt evner til selvsteendig stillingtagen, samarbejde,
kommunikation og innovation. Derudover udvikler skolen elevernes internationale kompetencer og
bevidsthed om miljg og arbejdsmiljg samt interesse for og evne til aktiv medvirken i et demokratisk
samfund.

2.1 Skolens paedagogiske og didaktiske grundlag

Skolens paedagogiske og didaktiske grundlag er revideret i 2019. Med en fusion i 2019, hvor der gennem
fusionsaret er arbejdet med, og besluttet, en overordnet strategi for 2020 — 2025, er naeste skridt i 2020,
ivaerksaettelse af en inddragende proces for formulering af det paedagogiske didaktiske grundlag pa tvaers af
alle uddannelser pa U/NORD. Det padagogisk didaktiske grundlag er afsaet for uddannelsernes
paedagogiske arbejde og udvikling, herunder samarbejde med @vrige interessenter som fx erhvervslivet.
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Afszettet for det paedagogisk didaktiske grundlag er de grundlaeggende vaerdier pd U/NORD:
Respekt, Faglighed og Nysgerrighed.

Det paedagogiske og didaktiske grundlag hviler pa en anerkendende tilgang, hvor elevens potentiale far
mulighed for at udvikle sig. Malet er at undervisningen understgtter elevens nysgerrighed og motivation
gennem aktiverende, varieret, differentieret og anvendelsesorienteret undervisning.

Et seerligt fokus for arbejdet med det padagogisk didaktiske grundlag er fokus pa feedforward og
feedback, med det formal at tydeligggre realistiske, ambitigse og tydelige mal for eleven, og synligggre
elevens faglige, personlige og sociale progression.

Skole- og undervisningsmiljget er attraktivt og understgtter leeringsaktiviteter og sociale aktiviteter.

Leerersamarbejdet er organiseret i team, hvor der samarbejdes om den paedagogiske udvikling, hold og
argange. Videndeling inden for og pa tvaers af team, er en vaesentlig faktor i den paedagogiske udvikling,
ligesom etablering af professionelle fag-team, hvor faelles udvikling af laeringsaktiviteter og videndeling om
leeringsresultater skaber grundlag for at praestere en ramme for elevens mest optimale leeringsresultater.

Kvalitetssystemet pa Hillergd Teknisk skole bygger pa delelementer, der hver isser medvirker til at
dokumentere, hvordan der arbejdes med kvalitet og udvikling af samme. Fundamentet udggr en kaede af
aktiviteter, dokumentation og evaluering, der tilsammen bidrager til kvalitetsudviklingen af kerneydelsen.
Herunder skitsering af delelementer som tilsammen udggr en vaesentlig del af kvalitetssystemet:

Grundlaeggende Drift Evaluering

Pzaedagogisk didaktisk Undervisningsforlgb/feed Undervisningsevalueri
grundlag forward ng, midtvejs, dialog,
LUP Lektionsplaner afsluttende, rapport,
Principper for Kontaktlaerer elevtrivsel/- dialog, opflgning
arbejdets samtaler fraveer MTU
tilrettelaeggelse Personaleleder ETU
Opgaveoversigt dialogmgder VTU
Skema trivselssamtaler MUS/TUS
Optagelsesprgver og — Kompetenceudvikling Malinger pa kvalitetsmal
samtaler DeP, vejledning
SPS Elevens
Merit/bonus/stgttefag udvikling/faglighed

samtaler, feedback,

karakter

Undervisning
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2.2 Overordnet bestemmelse om elevernes arbejdstid
Skoleundervisningen gennemfgres, sa elevens arbejdstid for undervisningsforlgb og projekter mv. svarer til
arbejdstiden for en fuldtidsbeskeeftiget pa arbejdsmarkedet per uge.

Det samlede arbejdsomfang udggres af falgende elementer, som kan variere i relation til den enkelte
uddannelse:

e Undervisning: Teori eller praksis ca. 35- 40 lektioner.

e Hjemmearbejde: Udger lektier, feerdigg@relse af opgaver/opgavebesvarelser samt forberedelse
til lzererstyrede laeringsprocesser. Hiemmearbejdet indgar i elevens samlede arbejdstid pa 37
timer. De enkelte laeringsaktiviteter fremgar af laeringsaktiviteter i Lectio.

e PC miljger er tilgaengelige i sma stationer i tilknytning til uddannelsens laeringsmiljger.

e Elever med behov tilbydes stgtte i form af Special paeedagogisk statte (SPS).

e Sociale arrangementer: Elever tilbydes kvartalsvise fzelles sociale og faglige arrangementer,
som fx politiske foredrag, foredrag om rusmidler og lignende. Herudover afholdes der
morgensamling pa tvaers af alle uddannelser hver maned, ligesom et velfungerende elevrad
arrangerer sociale arrangementer, sa som fredagscafé, julearrangementer m.m. Hillergd
Tekniske Skole deltager ligeledes i fx sportsarrangementer pa tveers af alle
ungdomsuddannelser.

e Abent studiemiljg: Nogle uddannelser giver eleverne mulighed for at arbejde i vaerkstederne
efter undervisningens ophgr, jaevnfgr de enkelte uddannelsers retningslinje

2.3 Overordnede bestemmelser om vurdering af elevernes kompetencer
Nar eleven begynder pd U/NORD, Hillergd Tekniske Skole, udarbejdes en uddannelsesplan pa baggrund af
en kompetencevurdering. Kompetencevurderingen foretages pa baggrund af fglgende vurderinger:

Vurdering af elevens reelle kompetencer — det eleven kan.

e Formelle kompetencer defineret som det, eleven formelt kan dokumentere.
o |kke-formelle kompetencer defineret som det, der kan dokumenteres, for eksempel i
forbindelse med job og beskaeftigelse i foreningsliv.
o Uformelle kompetencer defineret som det, eleven har tilegnet sig andre steder,
eksempelvis fra medier og litteratur.
Denne vurdering har primaert sigte pa godskrivning og eventuel afkortelse af uddannelsen.

Vurdering af elevens forudsaetninger for at gennemfgre uddannelsen, herunder vurdering af faglige og
almene kompetencer.

Denne vurdering har primaert sigte pa at afklare, om uddannelsen er den rigtige for eleven.

Vurdering af elevens behov for indsatser, der skal sikre eleven mulighed for at gennemfgre den gnskede
uddannelse, herunder specialpaedagogisk stette, laengere tid, tilvalg af faglig/almen karakter og brug af
gvrige stgttemuligheder. Denne vurdering har primaert sigte pa at afklare, om eleven har behov for
supplerende kvalificering for at kunne gennemfgre uddannelsen.

Kompetencevurderingen er afsluttet senest 2 uger efter elevens uddannelsesstart.

side 6 af 50

Milnersvej 48 ¢ 3400 Hillergd e TIf. 4829 0000 ¢ info@unord.dk ¢ www.unord.dk
CVR 63504416 « EAN 5798 0005 53514
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/



U/NORD / Hillerad Tekniske Skole

2.4 Generelle eksamensregler
Eksamensreglement for erhvervsuddannelserne pa U/NORD, Hillergd Tekniske Skole:

2.5  Overgangsordninger

Vi fglger overgangsordninger jf. hovedbekendtggrelsens § 46, stk. 1, nr. 9 for alle uddannelser, og tager
eksplicit hensyn til elever, der i Igbet af deres skoletid oplever vaesentlige eendringer i den for deres fag
geeldende LUP ved, at indarbejde eventuelle overgangsordninger i din personlige uddannelsesplan.

2.6  Grundforlgb 2

2.6.1 Fagretninger

Pa U/Nord, Hillergd Tekniske Skole udbydes fglgende fagretninger. Det er vigtigt at vaelge den rigtige
fagretning, da uddannelsen, der ligger under fagretningen, bliver fagretningsspecifik.

Fagretninger Uddannelser, der ligger under fagretningen
Benzin og spaending Personvognsmekaniker, elektriker
Fremtidens byggeri VVS-Energi, Byggefagenes treeuddannelse

(tgmrer), Snedker, Bygningsmaler, Elektriker

Bzeredygtig teknologi VVS-Energi, Elektriker, Maritime Handvzerksfag
(badebygger, sejlmager)

Mad og oplevelser Ernaeringsassistent, Gastronom (kok),
Serviceassistent

Afsnit 2 beskriver forhold vedrgrende undervisningen i den enkelte uddannelse. Her beskriver skolen
uddannelsens didaktiske praksis i grundforlgb 2 pa en specifik uddannelse.

2.6.2  Praktiske oplysninger

Den lokale undervisningsplan for industrioperatgruddannelsen er udarbejdet af fagleerergruppen, under
ledelse af uddannelseslederen for omradet.

Undervisningsplanen er praesenteret for det lokale uddannelsesudvalg, som har kommenteret den.

Det lokale uddannelsesudvalg involveres Igbende nar der sker aendringer i den lokale undervisningsplan for
industrioperatgruddannelsen.

Denne udgave af den lokale undervisningsplan beskriver uddannelsens formal og kravene til
skoleundervisningen, som det fremgar af BEK nr. 1619 af 27.12.2019.
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2.6.3 Pzedagogiske, didaktiske og metodiske grundlag

Pa U/NORD, Hillergd Tekniske Skole arbejder vi kontinuerligt med udgangspunkt i eleverne og deres behov,
og vi leegger vaegt pa at undervisningen skal opleves som meningsfuld og knyttet til den branche som
eleverne er en del af. Samtidig forholder vi os til skolens vaerdier er beskrevet nedenfor:

Respekt, Faglighed, Nysgerrighed

Vi laegger vaegt pa at undervisningen skal veere udfordrende og vedkommende, og vi arbejder med
afseet i nedenstaende model for kvalitet i undervisningen:

Tilretteleeggelse

og forberedelse af
undervisningen

p

Feedback Undervisningens

praksis og didaktik

Laeringsrummet

Trivsel og . .
relationer Materialer,it og

fysik udfoldelse

Ved tilrettelaeggelse og forberedelse af undervisning er malet, at eleverne pa U/NORD, Hillergd Tekniske
Skole oplever:

e Atlarerne arbejder sammen, sa der er ssmmenhaeng i uddannelsens delelementer som skal danne
en helhed gennem uddannelsen

o At der tages hgjde for elevernes forskelligheder, fx EUV-elever og differentierede niveauer

Ved undervisningens praksis og didaktik er malet, at eleverne pa U/NORD, Hillergd Tekniske Skole oplever:

e At de mgder et stimulerende lzeringsmiljg, hvor vi respekterer hinanden og vores omgivelser,
saetter faglighed hgjt og gor os umage, og altid er nysgerrige pa hinanden og vores omgivelser.

e At eleverne forventes at tage hensyn til hinanden og tage ansvar for at medvirke til at fastholde et
godt arbejds- og leeringsmiljg med en god omgangstone.

side 8 af 50

Milnersvej 48 ¢ 3400 Hillergd e TIf. 4829 0000 ¢ info@unord.dk ¢ www.unord.dk
CVR 63504416 « EAN 5798 0005 53514
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/



U/NORD / Hillerad Tekniske Skole

| selve leeringsrummet; faciliteter i form af materialer, rumindretning og fysisk aktivitet, er malet at
eleverne:

e Bliver udfordret, stpttet og inspireret ift. elevens individuelle niveau i form af medietyper,
undervisningsformer, organisationsformer og faglig leering

e Har adgang til kernestof, opgaver og de gaengse redskaber inden for deres valgte felt

e  Fysisk aktivitet er integreret i deres dagligdag

| forhold til trivsel og relationer sigtes mod at eleverne pa U/NORD, Hillergd Tekniske Skole oplever:

e At rammerne opfordrer til selvsteendighed, ansvarlighed og aktiv deltagelse
e At lzererne involverer sigi elevens trivsel og motiverer eleven til laerelyst
e At eleverne dannes i forhold til at omgas hinanden og skolens personale
e At eleverne kender og arbejder med deres egne styrker og udfordringer, sa elevens potentiale
kommer i spil
Feedback er en vaesentlig faktor i malet om at eleverne er trygge fordi.

e De kender til de kriterier der vurderes efter
e Far overblik over deres progression mod uddannelsens mal gennem kontinuerlig mundtlig og
konkret feedback
Modellen benyttes som retningslinje for at holde fokus pa de kvalitetsmal vi har for undervisningen, og der
evalueres bl.a. gennem evaluering af undervisningen, der sker Igbende gennem hele aret, og
elevtilfredshedsundersggelsen, der gennemfgres arligt.

Andre temaer som er i fokus i det peedagogiske arbejde:

e Undervisningsdifferentiering
e Samlaesning
e Virksomhedsforlagt undervisning

De tekniske erhvervsuddannelser gnsker at tilgodese alle elever paedagogisk, didaktisk og fagligt. Hvis
elever udviser szerlige talenter for deres uddannelsesspecifikke fag, tilbyder vi at Igfte eleven fagligt til et
hgjere prastationsniveau.

Hvad angar undervisningsdifferentiering og talentarbejde sa arbejder vi pa hovedforlgbet af uddannelsen
med undervisningsmaterialer og opgaver som differentieres indenfor savel svaerhedsgrad og tid til radighed
som arbejdsform.

Undervisningen planlaegges ud fra en motivationspaedagogik, hvor der arbejdes med motivation,
ansvarlighed, variation og sanseperceptuelle praeferencer.

| undervisningsplanen indgar teambaseret projektarbejde og klasseundervisning som de mest anvendte
undervisningsformer.

Teambaseret projektarbejde:

e Elevstyret arbejdsproces med problemformulering
e Oplaeg med valgmuligheder
e Selvvalgt lzeringsstil (veerksted, studie, teori)
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Klasseundervisning:

e Fast skemalagt

o Feaerdigheds og kundskabsindlaering

e Ofte obligatorisk

e Ofte laererstyret teori / klasseundervisning
e Fast pensum med opgaveaflevering.

Principper for undervisningen:

Som tidligere naevnt er princippet i undervisningen bygget pa at skabe det dbne leeringsmiljg, hvor eleven
skal kunne bygge videre pa egen aktuel viden.

Planlaegningen af undervisningen foretages ud fra gnsket om at:

e Eleven forberedes pa forestdende udfordringer gennem teoretiske oplaeg og laererstyrede
opgavelgsninger (deduktiv)

e Eleven hjalpes til selv at skabe sin viden, erfaring og kunnen ud fra oplevelser med Igsning af
opgaver og problemstillinger (induktiv)

e Respektere den praksis der er geeldende for branchens virksomheder og medarbejdere (funktionel)

e Integrere branchens daglige praksis, opgaver og udfordringer i undervisningen, sa undervisningen
bliver sa virkelig som mulig (helhedsorienteret)

Endvidere tager planlaegningen, og gennemfgrelsen af de enkelte skoleperioder, udgangspunkt i de
kompetencer og kvalifikationer, som de voksne har erhvervet sig gennem arbejdslivet, samt i et samspil
med virksomhedernes behov.

| de enkelte skoleperioder kan der arbejdes med opgaver hentet i virksomhederne og hos den voksnes
erfaringer. Undervisningen stgtter op om industrioperatgrens jobprofil i de virksomheder eleverne kommer
fra.

Pa uddannelsen arbejder vi med virksomhedsforlagt undervisning som en del af projektarbejder,
eksempelvis i form af udfgrelse af Value Stream Mapping i eksterne virksomheders produktions- og
lagerfaciliteter.

2.6.4  Kriterier for vurdering af elevernes kompetencer og forudsatninger

U/NORD, Hillergd Tekniske Skole fglger hovedbekendtggrelsens § 46, stk. 2, 1 ved at udarbejde
elevens personlige uddannelsesplan og uddannelsesbog.

Kompetencevurdering af den enkelte elev igangszettes ved uddannelsens start og tager afszet i
arbejdsskemaer, som giver en overordnet systematik.

2.6.4.1 Uddannelsesplan
Uddannelsesplanen udarbejdes i Lectio, og eleven bliver gennem forlgbet bedt om Igbende at revidere og

opdatere uddannelsesplanen.
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2.6.4.2 Uddannelsesbog

Alle elever skal desuden have en uddannelsesbog. Uddannelsesbogen indeholder uddannelsesplanen, og
den skal sammen med skolevejledninger og bevis pa eventuel opnaet merit, beskrive de kvalifikationer og
kompetencer som en elev opnar under skole- og praktikophold. Uddannelsesbogen omfatter bade
uddannelsens grund- og hovedforlgb. Uddannelsesbogen evalueres og revideres kontinuerligt gennem
elevens skole- og praktikforlgb, sadan at den til enhver tid dokumenterer elevens uddannelsesforlgb.

2.6.4.3 Vurderingskriterier
| vurderingen af elevernes kompetencer og forudsatninger vurderes bade:

e Elevens personlige kompetencer, dvs. elevens niveau fx ift at samarbejde, tage initiativ, evaluere sig
selv, vaere innovativ, fleksibel og udvise selvstaendighed.

e Elevens faglige kvalifikationer og kompetencer, dvs. elevens evne til at organisere arbejdet
selvstaendigt og i samarbejde med andre, kontrollere og fejlrette eget arbejde, tilrettelaegge
effektive arbejdsgange og anvende informationsteknologi.

e Elevens specifikke faglige kompetencer, dvs. at eleven tilegner sig de faglige mal i den pagaldende
uddannelsesbekendtggrelse.

2.6.4.4 Vejledning om uddannelsesmuligheder og krav
Eleverne vejledes grundigt i den valgte uddannelses krav og muligheder sa de pa et oplyst grundlag kan
vaelge evt. niveauer (valgfag, talentspor, fag pa hgjere niveau og EUX-forlgb).

Denne vejledning varetages af laererne pa uddannelsen, stgttet af skolens uddannelsesvejledning.

2.6.4.5 Kompetencevurdering af voksne

Skolen har udarbejdet en procedure for kompetencevurdering af voksne, sa det afklares, om de hgrer
til i EUV1-, EUV2- eller EUV3-kategorien. Med afsaet i et skema registreres elevens allerede opnaede
kompetencer og den afkortning af uddannelsestiden, som disse kan give anledning til.

Eksempel pa skema til kompetencevurdering af voksne ligger som bilag efter hele afsnit 3.
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2.6.5 Indhold pa grundforlgb 2

Pa grundforlgb 2 arbejdes der ud fra fglgende bekendtggrelser:

e Uddannelsesbekendtggrelsen om erhvervsuddannelsen til industrioperatgr
Erhvervsuddannelsesloven
Eksamensbekendtggrelsen
e Grundfagsbekendtggrelsen

Certifikatkurserne er:

e Fgrstehjzelp, erhvervsuddannelsesniveau (12 timer)
e Elementeer brandbekaempelse

Grundfagene er:

e [nformationsteknologi, niveau F
e Naturfag, niveau F

Desuden tilbydes en raekke valgfag, som jf. hovedbekendtggrelsens §32, stk. 1 udbydes indenfor fglgende
valgfagsgrupper:

Bonusfag:

e Styring

e Produktion

e Kvalitetsstyring

e Arbejdsorganisering
e Arbejdsmiljg

Stottefag:

e | den udstraekning der er behov for det, har du mulighed for at arbejde ekstra med
omrader, hvor du har brug for et kompetencelgft. Dette vil forgad i et abent vaerkstedsmiljg,
hvor du har mulighed for at arbejde fokuseret med opgaver eller problemstillinger, der
volder dig vanskeligheder.

Erhvervsfag 3 pa niveau 2, jf. bekendtggrelse om grund- og erhvervsfag i erhvervsuddannelserne:

e Arbejdsplanlaegning og samarbejde
e Innovation
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Uddannelsesspecifikt fag:

Det uddannelsesspecifikke fag samler forlgbets gvrige fag og emner i et helhedsorienteret projektforlgb
som sigter mod den afsluttende grundforlgbsprgve.

2.6.6  Undervisningen i grundforlgb 2
Undervisningen pa GF2 bestar af 20 ugers fagspecifik undervisning kombineret med en raekke obligatoriske
grundfag som er malrettet en konkret uddannelse.

Undervisningen er organiseret omkring forskellige praksisnzere og anvendelsesorienterede projekter eller
forlgb, hvor eleverne laerer og traener at anvende metodiske og processuelle discipliner i en praktisk, faglig
kontekst.

Formalet med GF2 er at ggre eleverne kvalificeret, motiverede og afklarerede til at fortsaette pa et
hovedforlgb og dermed gennemfgre en erhvervsuddannelse.

Skolen anvender Lectio som studieadministrativ digital platform. Leeringsaktiviteter for det aktuelle
undervisningsforlgb fremgar i afsnit 3.

Herunder fglger en beskrivelse af indhold og vejen til opnaelse af mal indenfor de ovennaevnte fagtyper.

Det uddannelsesspecifikke fag:

| forbindelse med undervisningen opnar du kendskab til den branche, du skal ud og arbejde i. Du far viden
om industrioperatgrens arbejde, der omfatter bade manuelt og automatiseret arbejde. Du laerer om
overvagning og betjening af simple anleeg og maskiner samt fejlfinding, reparation og vedligehold af disse.
Du skal arbejde med dokumentation og planlaegning og udfgre mindre produktionsopgaver med hensyn til
de geeldende miljp- og sikkerhedsbestemmelser, herunder viden om brandbekaempelse og fgrstehjaelp. Der
vil desuden vaere stort fokus pa kvalitet og forstaelsen af denne. Alt arbejde udfgres efter
Leanprincipperne, og du vil fa en god indsigt i veerktgjer til arbejdet med Lean og brugen af disse.

Der vil blive lagt stor vaegt pa kommunikation og samarbejde, din egen vurdering af dit arbejde samt
passende praesentation af de projekter og opgaver, | laver i forbindelse med forlgbet.

For at undervisningen bliver sa virkelighedsnaer som muligt, vil du i en del af timerne skulle arbejde

sammen med andre grupper i produktionen, og du vil blive udfordret med opgaver, der ligger pa forskellige
niveauer.

Certifikatkurser:
e Fgrstehjaelp, erhvervsuddannelsesniveau (12 timer)
e Elementaer brandbeksempelse
Grundfagene:
Grundfagets faglige mal opfyldes gennem arbejde med fagligt indhold, som udvider din almene- og

erhvervsfaglige viden. Stoffet vaelges med relevans for din uddannelse og dit erhverv, sa dine almene og
erhvervsfaglige kompetencer udvikles.

side 13 af 50

Milnersvej 48 ¢ 3400 Hillergd e TIf. 4829 0000 ¢ info@unord.dk ¢ www.unord.dk
CVR 63504416 « EAN 5798 0005 53514
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/



U/NORD / Hillerad Tekniske Skole

Informationsteknologi, niveau F:

Du opnar it-kompetencer, du kan bruge bade som borger i Danmark og som aktiv pa det danske
arbejdsmarked. Du laerer at bruge informationsteknologiske Igsninger bade i din hverdag og i dit arbejdsliv
samtidig med, at du far en gget forstaelse for samspil, der er mellem teknologi og arbejdsliv og den
indflydelse, det har pa individ og samfund, bade nationalt og internationalt.

Naturfag, niveau F:

Du far indsigt i principper og metoder inden for teknik, miljp og sundhed og udvikler dine forudsaetninger

for at arbejde med de naturfaglige emner, der findes inden for dit erhvervsuddannelsesomrade. Gennem

praktisk arbejde far du forstaelse for fagets betydning for den teknologiske udvikling og dets pavirkning af
mennesket, erhverv og samfund.

Bonusfag:

Bonusfag indgar som en integreret del af den fagfaglige undervisning hvor du har mulighed for at haeve dit
niveau og dine kompetencer inden for det fag, du har valgt. Du vil blive tilbudt mere avancerede opgaver,
sa du opnar de bedst mulige kompetencer inden for omradet.

Styring:
| dette element vil du blive undervist i

e Forskellige styringstekniker, herunder f.eks. pneumatik, EL og relaeteknik
e Tegning og lasning af diagrammer

e Fejlfinding

e  Brug af maleudstyr

Elementet bidrager til din forstaelse for de styringer og funktioner, der driver udstyret i produktionen. Du
skal bruge din viden til udfgrsel af malinger, fejlfinding og opbygning af simple styringer samt tegning af
diagrammer.

Arbejdsorganisering:
| dette element vil du blive undervist i:

e Vearktgjer til optimering og planlagning
e Beregninger og analyser

e Dataindsamling

e Systematisk problemlgsning

e Kommunikation

e Konflikthandtering

e Drift

e Udformning af SOP og dokumentation

e Tavlemgder
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e Sidemandsoplzering

Elementet bidrager til din forstaelse for, hvordan det daglige arbejde bedst organiseres i en produktion og
vigtigheden af samt teknik til god kommunikation og konflikthandtering. Du skal bruge din viden fra
elementet i forbindelse med udformning af dokumentation mm. i dit arbejde med produktion.

Kvalitetsstyring:

| dette element vil du blive undervist i:

e Introduktion til GMP-regler

e ISO

e HACCP

e Kvalitetsdokumentation

e Validering

e Kvalitetssikring

e Prasentation og overlevering af data

Elementet bidrager til din forstaelse for, hvordan kvaliteten bedst sikres i en produktion, og hvilke krav
ravarer, udstyr og produkter skal opfylde for at overholde geeldende lovgivning. Du skal bruge din viden fra
elementet i forbindelse med udformning af dokumentation m.m. i dit arbejde med produktion.

Arbejdsmiljg:
| dette element vil du blive undervist i:

e Organisation

e Regler og pligter
e Maeerkning

e Varnemidler

e APV

Elementet bidrager til din forstaelse for, gaeldende miljg- og sikkerhedsbestemmelser for den industri, du
kan komme til at arbejde i samt viden om egen beskyttelse i form af ngdvendigt sikkerhedsudstyr mm. Du
skal bruge din viden fra elementet i forbindelse med dit arbejde med produktion.

Produktion:

| dette element vil du blive undervist i:

e Arbejde med et eller flere industrielle anleeg
e Fremstilling af dokumentation for processen/QA dokumenter
e Produktudvikling
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e Projektdesign

e Projektstyring

e (@Pkonomi

e Kundekendskab

e Ravarekendskab

e Drift

e Tavlemgder og overlevering
e Sidemandsoplaering

e Produktionsplaner

e Skalering af produktion

e Informationssggning

e Leanveerktgjer

e Fremstilling af SOP

e Samarbejde med andre medarbejdergrupper

Elementet bidrager til din forstaelse for arbejdet i en produktion, vigtigheden af den gode kommunikation,

overlevering mellem kolleger i egen eller anden medarbejdergruppe og ngdvendigheden af dokumentation
og systematisk tilgang til tingene. Du skal arbejde team-baseret og efter Leanprincipperne, og du skal bruge
din viden fra alle elementerne til at fremstille de ngdvendige dokumenter til sikring af din produktion.

Stgttefag:

| den udstraekning der er behov for det, har du mulighed for at arbejde ekstra med omrader, hvor du har
brug for et kompetencelgft. Dette vil forga i et abent veerkstedsmiljg, hvor du har mulighed for at arbejde
fokuseret med opgaver eller problemstillinger, der volder dig vanskeligheder.

Erhvervsfag 3 pa niveau 2:
Arbejdsplanlaegning og samarbejde:

Du lzerer at anvende anerkendte veerktgjer til planlaegning og optimering af arbejdsprocesser samt
systematisk Igsning af udfordringer, hvordan det bedste samarbejde opstar samt handtering og Igsning af
konflikter. Nggleordene er samarbejde, samspil og koordination samt systematisk problemlgsning.

Du vil blive undervist i generelle vaerktgjer, som anvendes uddannelsesspecifikt i forbindelse med faglige
projekter og opgaver.

Derudover skal du dokumentere dit arbejde pa en, for det pagaldende projekt, meningsfuld made.

Der vil veere en Igbende evaluering af din laering, og faget afsluttes med bedgmmelsen bestaet/ikke bestaet
vurderet ud fra din opfyldelse af fagets mal.
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Innovation:

Du lzerer at arbejde med innovation ud fra anerkendte metoder, som giver dig et grundlag for overvejelse
og vurdering af nye ideer og alternative muligheder. Nggleordene er udvikling, vurdering, idegenerering,
nytaenkning samarbejde, implementering af ideer/forbedringer og markedsfgring.

Undervisningen vil tage udgangspunkt i en eller flere generelle metoder til innovation, som anvendes
uddannelsesspecifikt i forbindelse med faglige projekter og opgaver. Du skal desuden dokumentere dit
arbejde pa relevant vis. Du vil komme til at arbejde taet sammen med andre elever bade teoretisk og
praktisk, og du vil opleve at innovation bliver brugt og italesat i dit daglige praktiske arbejde pa vaerkstedet.

Der vil veere en Igbende evaluering af din laering, og faget afsluttes med bedgmmelsen bestaet/ikke bestaet
vurderet ud fra din opfyldelse af fagets mal.

Det afsluttende projekt skaber sammenhaeng mellem teori, laboratorieforsgg og de praktiske opgaver.
Projektet kraever evner i forhold til teoretisk viden, overblik, arbejdsmetoder og forstaelse for principper i
industriel produktion.

Faglige mal:

Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:

1) Forskellige enkle industrielle anlaeg og maskiner.

2) Forskellige enkle produktionsformer og -processer inden for industrien.
3) Produktionsflow med tilhgrende lager og logistik.

4) Instruktioner og procedurer for sikkerhed og arbejdsmiljg i industrien, herunder almindeligt
forekommende risici samt forsvarlig adfeerd i produktion og vaerksteder.

5) Almindeligt forekommende ra- og faerdigvarer inden for industrien.
6) Almindeligt forekommende hand- og specialveerktgj ved brug i industrien.

7) Brug af almindeligt forekommende malevaerktgj og maleudstyr til mekanisk og elektriske malinger i
industrien. 8) Systematisk fejlfinding pa mekaniske og enkle elektriske anlaeg.

9) Kvalitetssikringssystemers formal og industrioperatgrens rolle i forbindelse med dokumentations- og
kvalitetssikringsarbejde.

10) Grundlaeggende LEAN terminologi og enkle effektiviseringsvaerktgjer samt typiske indsatsomrader for
en effektiv og optimeret industriel produktion.

11) Organisering og tilrettelaeggelse af sikkerheds- og arbejdsmiljparbejde i industrien.
12) Energi- og miljgforhold i industrien.
13) Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.

14) Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde.
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15) It-baseret tekstbehandling, informationssggning og kommunikation.
16) Brug af it i forbindelse med industrioperatgrens arbejde.

Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundlaeggende metoder og redskaber til I@sning af
enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

1) Klarggring, opstart, drift og nedlukning af forskellige maskiner og anlaeg.
2) Reparation og vedligehold i samarbejde med andre.
3) Anvendelse af arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger.

4) Udfgrelse af enkle produktionstekniske beregninger samt enkle beregninger og estimater af energi- og
ressourceforbrug.

5) Anvendelse af geldende sikkerheds- og arbejdsmiljgregler, herunder anvendelse af korrekte
vaernemidler og sikkerhedsudstyr ved forskellige produktionsformer.

6) Ra- og feerdigvarehandtering efter produktions-, arbejdsmiljg-, sikkerheds- og miljgforskrifter.
7) Rapportering af fejl og mangler ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg.

8) Anvendelse af udvalgte maleveerktgjer og -udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer.

9) Anvendelse af miljgforskrifter ved produktion samt ved bortskaffelse produktionsaffald.

10) Anvendelse af instruktioner og procedurer for kvalitet, herunder handtering af udvalgte ra- og
faerdigvarer efter kvalitetsforskrifter.

11) Indgaelse i teambaseret produktion og projektarbejde.

12) Anvendelse af enkle vaerktgjer til produktionseffektivisering, herunder udarbejdelse af enkle
diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning.

13) Planlaegning og gennemfgrelse af enkle produktionsopgaver.
14) Kommunikation i samarbejde bl.a. ved hjalp af enkle konflikthandteringsvaerktgjer.
15) Anvendelse af it som redskab til bearbejdning af produktionsdata.

16) Anvendelse af it som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk
informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde.

Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:
1) medvirke ved klarggring, opstart, drift og nedlukning af maskiner og anlaeg,
2) udfgre arbejdet efter arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger,

3) udarbejde enkle produktionstekniske beregninger herunder enkle beregninger og estimater af energi- og
ressourceforbrug,
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4) udf@re produktionsopgaver forsvarligt i henhold til gaeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgregler,
herunder udvelge og anvende korrekte vaernemidler og sikkerhedsudstyr,

5) handtere ra- og faerdigvarer i tilknytning til produktionsflow, lager og logistik,
6) anvende instruktioner og procedurer for kvalitet,
7) medvirke ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg, herunder rapportering af fejl og mangler,

8) udveelge og anvende maleveaerktgjer og udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer,

9) anvende it til bearbejdning af produktionsdata,
10) udarbejde enkle diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning,
11) indga aktivt i planlaegning og koordinering af afgraensede operatgropgaver,

12) forklare, skelne og vurdere de faktorer, som er ngdvendige for udvikling i en given produktion samt
udvealge og anvende enkle vaerktgjer til effektivisering,

13) sortere og bortskaffe produktionsaffald miljgmaessigt korrekt,
14) kommunikere hensigtsmaessigt i samarbejde og samvaer med andre og

15) anvende it som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk informationssggning i
relation til industrioperatgrens arbejde.

Industrioperatgruddannelsen pa Esnord udbydes ikke som EUX

2.7 Skolepraktik
2.7.1 Fremgangsmadde ved vurdering af elevens egnethed ved optagelse til skolepraktik (SKP)

| dette afsnit beskrives hvordan skolen helt handterer processen omkring en elevs optagelse i skolepraktik,
herunder gennemfgrer en vurderer en elevs egnethed til optagelse i skolepraktik.

| gvrigt henvises til handbogen for Praktik Centeret (link)

Pa grundforlgbet (GF2)
» Eleverne bliver indkaldt til et orienteringsmgde
* Eleverne bliver her bekendt med EMMA-kriterier:
E - Egnet, M - Geografisk Mobil, M - Faglig Mobil, A - Aktivt Sggende
Eleverne bliver ogsa gjort bekendt med 8-ugers reglen ift. en aktiv profil pa praktikpladsen.dk
* Eleverne bliver indkaldt til et orienteringsmgde
* Eleverne bliver her bekendt med SKP, optagelse, uddannelsesaftaler, ophaevelser, gkonomi.
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«  Praktikpladskonsulenterne afholder orienteringsmgdet, kontaktlaererne deltager ogsa, mgdet
er skemalagt.

* Eleverne tilmelder sig SKP og kontakter selv deres SKP-instruktgr, som afholder EMMA-
samtalerne.

| gvrigt henvises til handbogen for Praktik Centeret

EMMA-samtalen
*  SKP-instruktgren afholder EMMA-samtalen
* Eleven kan optages i SKP hvis eleven lever op til EMMA-kriterierne
» Eleverne skal desuden dokumentere skriftligt, at de er aktivt sggende

« Eleven skal have en aktiv og opdateret profil pa www.praktikpladsen.dk

| gvrigt henvises til handbogen for Praktik Centeret

2.7.2 Optagelse i SKP

« Eleven far udleveret SKP-handbog (personale-handbog) med information, kriterier, krav,
regler, etc.

«  SKP-instruktgren vurderer Ipbende eleven bl.a. pa baggrund af EMMA-kriterierne.
« Derindgas en skoleaftale som uploades til Lectio
* | SKP arbejdes der med elevernes progression i forhold til praktikmal.

» Der arbejdes malrettet, jfr. praktikcentrets handlingsplan for at fa eleverne mest muligt ud i
aftaler hos virksomheder.

| gvrigt henvises til handbogen for Praktik Centeret

Vurdering efter EMMA-kriterierne

Der henvises til skolens handbog for Praktik Centeret

Udmeldelse af SKP

« Eleven far mundtlige og skriftlige advarsler hvis regler, krav, kriterier ikke overholdes og
der ikke er noget perspektiv for eleven i SKP.

* Elever tilbydes en samtale med skolens erhvervs- og uddannelsesvejledere, for at afdeekke
elevens muligheder.

2.7.3 Indholdet i skolepraktik, samt praktikbedgsmmelse af elever i praktik

Et af de baerende elementer i U/NORD, Hillergd Tekniske Skole Praktikcenter er at skabe en hverdag
for eleverne, der minder om den, de vil fa i en virksomhed. Der er derfor lagt veegt pa, at rammerne
inden for de enkelte uddannelser afspejler de rammer og den kultur, eleverne vil mgde, nar de
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kommer ud i en virksomhed. Praktikcentret koordinerer og arbejder med at stille rammer til
radighed for, at SKP-eleverne far lzert det, de skal ifglge praktikmalene, mens virksomheder
selvfglgelig forst og fremmest har Igsning af opgaver fra kunder som fokus. Praktikcentret har derfor
mulighed for at arbejde mere fokuseret med praktikmalene, end mange virksomheder har. Til
gengeeld er det svaerere for praktikcentret at skabe en virkelighedstro virksomhedskultur og
kundekontakt, fx at arbejde i private hjem.

Praktikcentret har adgang til vaerksteder med de pakreevede faciliteter. Dette enten i form af
veerksteder, der er dedikeret til skolepraktik, eller ved samarbejde med uddannelsernes veerksteder.
Denne tilgang sikrer at alle fag har adgang til de faciliteter og installationer fagets praktiske opgaver
kraever. Alle SKP-elever har endvidere mulighed for at benytte skolens undervisningslokaler, herunder
computerrum til fx cv-skrivning.

| skolepraktikken arbejder instruktgrerne med afseet i de enkelte uddannelsers praktikmal som enten
beskrevet i fagets logbog, eller ogsa er der udarbejdet lokale oversigter, som angiver
uddannelsesplaner for savel nye SKP- lzerlinge som for lzerlinge, der kommer tilbage efter en kort
aftale, delaftale eller kombinationsaftale.

Disse planer og oversigter udggr tilsammen det forngdne overblik, som SKP-instruktgrerne skal have
for at kunne fglge SKP-elevernes progression i forhold til de enkelte praktikmal. Progressionen
evalueres ikke kun i forhold til VFU, men ogsa i forhold til de daglige arbejdsopgaver i SKP-
vaerksteder, nar eleverne i korte perioder befinder sig i SKP pa skolen. En af fordelene for SKP-
instruktgrerne er, at de kan etablere en dialog om praktikmal og koblingen til kompetencemalene pa
grund- og hovedforlgb med underviserne pa disse forlgb.

U/NORD, Hillergd Tekniske Skole Praktikcenter har udarbejdet en skoleaftale, som er en “erstatning”
for den uddannelsesaftale, SKP-eleven venter pa at opna. Skoleaftalen underskrives af SKP-instruktgr
og SKP-elev, herefter registreres og opbevares skoleaftalen i U/NORD , Hillergd Tekniske Skoles
uddannelsesadministration.

Desuden arbejder vi konkret pa at evaluere eleverne, ogsa nar de fx har veeret i virksomhedsforlagt
undervisning (VFU). Til det formal har vi udarbejdet et dokument, hvor SKP-elev og virksomhed
evaluerer forlgbet samt de arbejdsopgaver, som eleven har deltaget i. | skemaet er der ogsa felter,
hvor elevernes faglige og personlige kompetencer vurderes — det giver anledning til en fremadrettet
dialog imellem virksomhed, elev og skolen.

”Med reference til forretningsmodellen for U/NORD , Hillerad Tekniske Skole Praktikcenter for
beskrivelse af “retningslinjer for anvendelsen af virksomhedsforlagt undervisning”, er udgangspunktet,
at VFU har en varighed af max. 2 uger, hvorefter der kan udarbejdes en uddannelsesaftale, eller eleven
fortsaetter sin uddannelse i anden virksomhed eller pé U/NORD, Hiller@d Tekniske Skole.”

| gvrigt henvises til handbogen for Praktik Centret (link)

2.8 Beddmmelsesplan

| dette afsnit beskrives de pa U/NORD, Hillergd Tekniske Skole geeldende overordnede principper for
bedgmmelse. Leeringsaktiviteter laegges ind i Lectio, og den detaljerede beskrivelse af hvilke aktiviteter,
der bedgmmes hvornar fremgar af afsnit 3.
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2.8.1 Bedgmmelsesgrundlaget

De fastlagte mal i bekendtggrelserne for de respektive uddannelser danner udgangspunkt for enhver
bedpmmelse.

2.8.2 Formdlet

Formalet med bedgmmelserne er at vejlede eleven gennem uddannelsen og gge elevens kendskab til
de krav der stilles for at kunne gennemfgre uddannelsen, sa eleven kan optimere sit laeringsudbytte.
Afsluttende prgver / svendeprgver skal sikre en individuel bedgmmelse af elevens opnaede faglige og
almene kompetencer i overensstemmelse med den pagaldende uddannelses mal.

2.8.3 Typer af bedgmmelser
Der skelnes mellem to typer af bedgmmelser:

» Formative bedgmmelser
» Summative bedgmmelser

De formative bedgmmelser gives af uddannelsens leerere/lererteams, som arbejder systematisk
med feedback i forhold til bade opgaver og produkter, laeringsproces og elevens selvregulering af
egne laereprocesser.

Den formative bedgmmelse sker i praksis bade dag-til-dag, men mere formaliseret i elevsamtaler, som
finder sted med jeevne mellemrum i grundforlgbets anden del.

Den summative bedgmmelse pa grundforlgb 2 sker i henhold til bekendtggrelse om erhvervsuddannelser
jf. BEK 1619 af 27/12/2019 § 27.

Her foretages bedgmmelsen pa baggrund af det for uddannelsen gaeldende eksaminationsgrundlag og
bedpmmelsesgrundlaget, som fastlagt i uddannelsens bekendtggrelse.

2.8.4 Bedgmmelseskriterier

| den formative evaluering bedgmmes elevens

* Faglige kompetencer
* Personlige kompetencer

De faglige kompetencer bedgmmes i forbindelse med standpunktskarakterer efter 7-trinsskalaen. Der
gives en standpunktskarakter efter hvert laeringselement (dette uddybes konkret i afsnit 3). | nogle fag,
fx f@rstehjaelp, bedgmmes dog med bestaet eller ikke bestaet.

Bedgmmelsen af de personlige kompetencer sker som selvevaluering, suppleret af leereren eller
lererteamet. Der er tale om en bedgmmelse med afsaet i en faglig vinkel dvs. man vurderer hvordan
eleven optraeder i professionsmaessig sammenhang, ved betjening af kunder, samarbejde med
kollegaer, sikkerhedsforstaelse og ansvarlighed over for materiel generelt.

2.9 Eksamensregler
Eksamensreglement for erhvervsuddannelserne pa U/NORD - Hillergd tekniske skole: (Link)
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2.9.1 Samarbejde med det faglige udvalg, praktikvirksomheden og elev

Uddannelserne pa U/NORD, Hillergd Tekniske Skole samarbejder med de faglige udvalg om fx
afholdelse af prgver og udstedelse af beviser. Men de faglige udvalg er ogsa pa andre omrader
vigtige samarbejdspartnere for skolen, som szetter deres input meget hgjt. Hillergd tekniske Skole
samarbejder endvidere med andre skoler i regionen, og har samarbejde fx pa de uddannelser, hvor
der pa Hillergd Tekniske Skole kun udbydes grundforlgb.

Pa industrioperatgruddannelsen samarbejdes der i det lokale uddannelsesudvalg om bl.a.:

e Hvordan der skabes og fastholdes kontakt mellem skolen og erhvervslivet

e At ggre udvalgets arbejde synligt for virksomheder og medarbejdere

o At udbrede kendskabet til industrioperatgruddannelsen

e At dele viden om branchen

e At kvalitetssikre industrioperatgruddannelsen pa skolen

e At opsgge og sikre alsidige praktikpladser

e At radgive det faglige udvalg om nye uddannelsesbehov og kvalitetssikring

e At veere talergr for skolen og det lokale arbejdsmarked overfor faglige udvalg og
efteruddannelsesudvalg

Pa industrioperatgruddannelsen samarbejdes der endvidere med praktikvirksomheder gennem vores
evaluering der gennemfgres efter hvert modul for de virksomheder der har elever i klassen. Disse
evalueringer er meget velbesggte med mange geaester fra virksomhederne og som det sidste pa
uddannelsen evalueres hele uddannelsen inkl. praktik inden eleverne far overrakt deres skolebevis.

Evalueringerne er et fast punkt pa dagsordenen ved LUU mgder hvor de skriftlige evalueringer drgftes med
henblik pa Igbende forbedringer af uddannelsen. Vi har med vores evalueringskultur imgdekommet
virksomhedernes behov for at vaere delagtige i medarbejdernes faglige og personlig udvikling. Pa en del af
undervisningen i LEAN filosofien har vi enkelte gvelsesdage pa virksomhederne, hvor en mindre gruppe af
elever laver forskellige LEAN opgaver som gvelse. Alle tiltag der giver en godt samarbejde om eleverne og
en Igbende dialog med vore virksomheder. Virksomhederne er oplyst om at de altid er velkomne pa skolen
og gerne ma vaere deltagende i undervisningen.

Vi anvender praktikerklaeringen til at sikre at eleverne har faet den praktik der skal ligge i forbindelse med
uddannelsen sa de kan indstilles til svendeprgve. Vi har valgt at give vore elever en feed-back pa de
skriftlige rapporter der laves i praktikperioderne. Virksomhederne satter fokus pa den faglige del og
indhold af rapporten og vi giver en feed- back pa deres anvendelse af de faglige redskaber vi har undervist
eleverne i. For nye virksomheder oplyser vi virksomhederne hvilket ansvar de har nar der indgar
uddannelsesaftaler og hvordan vi arbejder sammen om deres elever i den praktiske del af uddannelsen. Vi
er i Igbende dialog med virksomhederne ogsa i forhold til at de kan stille sig til radighed for ledige elever og
SKP-elever sa de kan komme i virksomhedspraktik.

2.10 Leererkvalifikationer, ressourcer og udstyr
Idet skolen anvender Lectio vil lzererkvalifikationer, ressourcer og udstyr pa grundforlgb 2 for
industrioperatgruddannelsen fremga af afsnit 3.
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2.11 Overgangsordninger

Elever, der er optaget pa industrioperatgruddannelsen i henhold til Bekendtggrelse om
erhvervsuddannelsen til industrioperatgr (BEK nr. 1024 af 09/07/2018) og ikke 1. august 2019 har
afsluttet H1, kan overfgres direkte til industrioperatgruddannelsen i hh.t Bekendtggrelse om
erhvervsuddannelsen til industrioperatgr (BEK nr. 533 af 27/04/2020)

2.11.1 Overgangsordninger for elever, som er begyndt pd en erhvervsuddannelse fgr 1.august 2015

For elever, der gnsker at overga til uddannelsen efter den nye uddannelsesbekendtggrelse, der tradte i
kraft den 1. august 2015, foretages en individuel kompetencevurdering ift. om eleven opfylder de nye
adgangskrav til grundforlgb 2.

Vurderingen foretages i et samarbejde mellem det enkelte team, den paedagogiske uddannelsesleder og
skolens vejledningscenter.

Elever, der fglger de gamle regler, og som lever op til de nye overgangskrav, kan frem til
pabegyndelse af 1. hovedforlgb blive overflyttet til nye regler ved anmodning til skolen.

Har eleven en uddannelsesaftale, skal der ogsa komme en anmodning fra virksomheden.

Uddannelsesreglerne om de hidtidige erhvervsuddannelser finder fortsat anvendelse for elever, som
er begyndt pa en erhvervsuddannelse fgr den 1. august 2015. Dette fglger af § 11, stk. 6 i lov nr. 634
af 16. juni 2014 om zendringer af blandt andet erhvervsuddannelsesloven, og praeciseret i
bekendtggrelse nr. 282 af 23. marts 2015 om ophaevelse pr. 1. august 2015 af de sakaldte
indgangsbekendtggrelser. Det betyder, at elever, der har pabegyndt et grund- eller hovedforlgb efter
de hidtidige regler, dvs. fgr den 1. august 2015 gzeldende regler, har ret til at fortsaette deres
uddannelsesforlgb (grund- og hovedforlgb) efter de hidtidige regler.

Med hensyn til betydningen af gvrige administrativt fastsatte regler for igangvaerende uddannelser
henvises til ikrafttraedelses- og overgangsbestemmelser i de pa gaeldende bekendtggrelser, herunder
navnlig § 131 i bekendtggrelse nr. 1010 af 22. september 2014 med a&ndringer BEK nr. 367 af
19/04/2016 om erhvervsuddannelser.
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3 Leeringsaktivtet

3.1 Leeringsaktiviteter

3.1.1  Uddannelsens forlgb og indhold
Grundforlgbsdelen af industrioperatgruddannelsen bestar af et falles grundforlgb 2.

Der er forskellig varighed af grundforlgb 2, afhaengigt af elevens tidligere uddannelse, alder og relevant
erhvervserfaring

Erhvervsuddannelser

En typisk erhvervsuddannelse tager 4 ar, men uddannelseme er forskellige og kan vare mellem 2 og 5 1/2 ar. Der er ogsa forskel pa, hvordan praktik og skoleophold er fordelt pa
de enkelte uddannelser. Mange uddannelser giver mulighed for at veelge et kortere foriab.
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Denne lokale uddannelsesplan (LUP) omhandler kun undervisningen pa grundforlgb 2.

For uddannelsens hovedforlgb er der udarbejdet selvstaendig LUP.

» EUD og EVU3 har 20 ugers (100 dage) grundforlgb 2
« EUV 2 har 10 ugers (50 dage) grundforlgb 2. (Der skal laves en RKV pa eleven)
e EUV1 har ikke grundforlgb 2, men pabegynder uddannelsen direkte pa hovedforlgb

side 25 af 50

Milnersvej 48 ¢ 3400 Hillergd e TIf. 4829 0000 ¢ info@unord.dk ¢ www.unord.dk
CVR 63504416 « EAN 5798 0005 53514
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/



U/NORD / Hillerad Tekniske Skole

3.2 Elevrettet beskrivelse

3.2.1

3.2.2

3.2.3

| forbindelse med dit grundforlgb 2 pa industrioperatgruddannelsen vil du fa kendskab til, og viden
omkring industriel produktion generelt.

Du vil fa indsigt i savel de mekaniske og maskinelle arbejdsopgaver der er i industrien, som de
bagved- og omkringliggende funktioner, sdsom planlagning, optimering, kvalitetsstyring m.m.

Undervisningen vil besta af teoriundervisning som du skal bruge i gruppebaserede projektarbejder
som danner rammen omkring det praktiske arbejde pa maskiner og anlaeg i industrihallen.
standen.

Du skal i forbindelse med disse projektarbejder skrive to rapporter, sa du kan tage det du har leert
med videre pa uddannelsen.

Kompetencegivende aktiviteter

| den kompetencegivende undervisning vil der ogsa vaere en raekke skriftlige opgaver.

Prgverne skal styrke din paratviden omkring alle aspekter ar industriel produktion og tilhgrende
funktioner samt kravene hertil.

Opgaverne relaterer sig til alle de fag og emner der er beskrevet under uddannelsens indhold.

Grundlaget for disse skriftlige opgaver er, at det pa den made giver eleven og underviseren indsigt i,
hvilke emner eleven har sveert ved og hvor der skal sattes ind.

Underviseren bruger ogsa opgaverne til at kvalitetssikre undervisningen, sa eleverne kan vaere sikre
pa, at de har opnaet leeringsmalene.

De skriftlige opgaver indgar som en del af evalueringsgrundlaget, men star ikke alene som et udtryk
for elevens udvikling.

Projektaktiviteter

| den projektorienterede del af undervisningen, vil eleverne opleve at underviseren optraeder i en
2ndret rolle i forhold til i den kompetencegivende undervisning. Underviseren vil optraede i rollen
som vejleder, radgiver eller kunde. Dette skyldes, at vi tilstraeber at skabe et dynamisk
projektarbejdsmiljg. | industrioperatgrens dagligdag er samarbejde og vidensdeling et vigtigt
middel til at fa projekter til at blive gennemfgrt. Det er denne arbejdsform vi sigter efter at
integrere pa forlgbet.

Rapport og dokumentation:

Som en del af den projektbaserede undervisning, skal der udarbejdes to rapporter, der beskriver
det praktiske arbejde pa afdelingens maskiner og anleeg med tilhgrende funktioner og vaerktgjer
samt understgtter den kompetencegivende undervisning. Rapporterne og dokumentationen
indgar som en del af bedgmmelsesgrundlaget til grundforlgbsprgven.
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3.2.4  Afslutning
Nar forlgbet er afsluttet, gennemfgres der en mundtlig evaluering, hvor du far udleveret dine
karakterer. Du far feedback pa din indsats pa forlgbet. Det er vigtigt, at du bruger feedbacken til at
styrke din egen udvikling, og perspektivere den viden du har opnaet. Ved at ggre det, vil det dels
blive tydeligt for dig i hvilke andre sammenhang din nyerhvervede viden kan bruges, men ogsa vise
dig, hvor du skal laegge en ekstra arbejdsindsats frem mod dit hovedforlgb.

3.3 Elevens arbejdstid
Der er 35 skemalagte lektioner & 45 minutters varighed om ugen. Dette giver en samlet tid pa 26
timer og 15 minutter om ugen, hvor der er en underviser tilstede. Omfanget af teori, opgaver og
projektarbejde pa forlgbet er beregnet til at kraeve en 37 timers arbejdsuge, der er derfor beregnet
med ca. 11 timers hjemmearbejde.

Du kan ikke regne med, at de 11 timer passer hver uge. Der kan vare perioder, hvor
hjemmearbejde ikke er ngdvendigt og andre hvor der skal laegges en st@rre indsats.

3.4 Leringselementer
| det fplgende afsnit vil den daglige undervisning, niveau og det overordnede indhold i de forskellige
fag blive beskrevet.

3.4.1  Struktur for forlgbet:
Eleverne vil opleve at undervisningen i de forskellige fag, som er beskrevet senere, vil vaere
integreret ind i hinanden. Det vil altid vaere klart for eleven, om eleven har grundfag eller
uddannelsesspecifikke fag, men eleven kan opleve at der inddrages elementer fra andre fag. Denne
struktur er valgt, da mange af elementerne fra de forskellige fag haenger sammen, sa for at give
eleven en mulighed for at fa den fulde forstaelse er det vigtigt, at grundfag og de
uddannelsesspecifikke fag haenger sammen fag-fagligt.

3.5 Opdeling /kompetence:

3.5.1 Taksonomi

Al undervisning pa forlgbet er pa det taksonomiske niveau "begynder". Niveauet er beskrevet i
hovedbekendtggrelsens § 37, som omhandler praestationsstandarder.

3.5.2 Begynder niveau:

Du kan planlaegge og gennemfgre en opgave eller aktivitet eller Igse et problem i en kendt situation
eller ud fra en kendt problemstilling eller kan udfgre en mere kompliceret aktivitet under
vejledning. Pa dette niveau laegges veegt pa felgende personlige kompetencer: Lyst til at saette sig
ind i uddannelsens grundlaeggende kundskabs og feerdighedsomrader og til at udvikle ansvarlighed
samt grundlag for fortsat laering. P4 begynderniveauet grundleegges ligeledes selvstandighed i
opgavelgsning.
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3.6 Tilrettelaeggelse af undervisningen
Malene i fagene er beskrevet af det faglige udvalg for industrioperatgruddannelsen. Det betyder, at
indholdet i uddannelsen er fastlagt af et udvalg der bestar af repraesentanter fra arbejdsgiver og
arbejdstager. Vikan derfor ikke aendre pa det, der skal leeres, men hvordan det skal laeres er op til
underviserne. Industrioperatgrafdelingen pa U/NORD - Hillergd tekniske skole arbejder hele tiden
pa at veere anderledes og gg@re tingene pa vores made. Vi vil altid sikre, at eleverne leerer det de
skal, men vi vil udfordre hvordan vi ggr det.

Afdelingens holdning til undervisning udmgnter sig blandt andet i den made det afsluttende projekt
pa forlgbet er konstrueret. Selve projektet har ikke et svar eller resultat, dog skal det praktiske
arbejde veere faerdiggjort og godkendes af underviseren. Det er ikke kun malet, der er vigtigt, det er
ogsa vejen derhen. Projektbeskrivelsen er udformet, sa eleverne far bragt alle kompetencer i spil og
far opfyldt alle laeringsmal. Begrundelsen for at denne projektform er valgt, er at vi forsgger at
illustrere industrioperatgrens daglige arbejde, forberede eleverne pa undervisningen pa
hovedforlgb samt give eleverne de bedste forudsaetninger til den afsluttende svendeprgve.

Den praktiske del af projektet har til hensigt at give eleverne mulighed for at fordybe sig i de
sammenhange der er mellem den praktiske udfgrelse og anvendelsen af teoretiske veerktgjer der
er i moderne industriel produktion.

3.7 Gennemfgrsel af undervisningen
Undervisningen vil veere delt op i kompetencegivende aktiviteter og projektaktiviteter.

De kompetencegivende aktiviteter er der, hvor du opnar den teoretiske viden, der danner grundlag
for at du kan lgse projektaktiviteterne.

3.8 Fagspecifikke leringselementer

3.8.1 Uddannelsesspecifikke fag — 12 uger (60 dage)
Baseret pa ambitionen om at gennemfgre en helhedsorienteret undervisning med et hgjt fagligt og
erhvervsrettet udbytte leegges der vaegt pa at alle fag og undervisningselementer pa grundforlgbet
bade forankres i eleven som separate kompetencer og integreres i sammenhange gennem
grundforlgbsprojekterne.

Malet med dette er at skabe progression i sdvel opfyldelse af de til grundforlgbet hgrende malpinde
og elevens evne til at se industrioperatgrens virkefelt i et bredere perspektiv og se ud over egne
funktioners rammer i relation til den gvrige produktion.
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Det uddannelsesspecifikke fag pa industrioperatgruddannelsen er derfor beskrevet som et
helhedsorienteret projektforlgb med fagintegration fra grundforlgbets fag og projekter som
eksempelvis beskrevet nedenfor.

Projektet "Doseringsanlaeg”

Som introduktion til dette projekt vil eleven, i industrihallen, blive praesenteret for det fysiske anlaeg,
og alle anlaeggets indstillinger og funktioner vil blive demonstreret.

Efterfglgende introduceres eleven til de teoretiske aspekter omkring projektet samt forventningerne
til projektrapportens indhold, udformning og omfang.

Doseringsanlaeggets tanke, vejekar og tsmme/fyldekar opmales med tommestok og de enkelte
elementers volumen beregnes.

Volumenberegningerne foretages primaert med henblik pa at kunne foretage energiberegning pa
elementernes indhold af vand, baseret pa den beregnede masse.

Desuden opfordres eleverne til at overveje hvorvidt deres viden om tankenes og temme/fyldekarrets
volumen kan anvendes til at sikre at anlaegget kun tilfgres den ngdvendige maengde vand.

Overvejelserne omkring dette medtages i rapporten, og det beskrives hvordan den ngdvendige
mangde rent fysisk afmaerkes/identificeres samt pa hvilke omrader dette kan medfgre en besparelse
eller positiv indflydelse pa eksterne faktorer.

Eleverne oplyses om det gnskede blandingsforhold fra anleeggets tre tanke og skal omszette dette til
en procentuelt baseret forhold som efterfglgende indstilles pa anlaeggets styringspanel.

Eleverne opfordres til at vurdere hvilke muligheder der er for at opna det gnskede blandingsforhold i
forhold til et krav om en specifik aftapnings-mangde. Eleverne redeggr for disse overvejelser i
rapporten.

Gruppen foretager en standarddrift pa anleegget, baseret pa den beregnede ngdvendige tilfgrsel og
det gnskede blandingsforhold.

Efter aftapning fra tanke til vejekar, males afstand fra vandspejl til topfgler i hver enkelt tank, med
henblik pa at foretage kontrolberegning pa hvorvidt de enkelte tanke har leveret den gnskede
mangde.

Pa baggrund af disse beregninger dokumenteres afvigelsen mellem gnsket og faktisk blandingsforhold.
Gruppen opstiller forslag til minimering af afvigelsesprocenten.
| forbindelse med standarddriften foretages tidsmaling med stopur pa samtlige processer i driften.

Eleverne fremstiller, baseret pa tidsmalingerne af standarddriften, Gantt-kort som inkluderes i
rapporten, og anvendes som driftsdokumentation.

Pa baggrund af oplysning om pumpens teoretiske levering og den malte tid, beregner eleverne
pumpens virkningsgrad.

Beregningen indgar i rapporten som teknisk dokumentation.

side 29 af 50

Milnersvej 48 ¢ 3400 Hillergd e TIf. 4829 0000 ¢ info@unord.dk ¢ www.unord.dk
CVR 63504416 « EAN 5798 0005 53514
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/



U/NORD / Hillerad Tekniske Skole

Gruppen opstiller forslag til forbedring af virkningsgraden og vurderer pa den aktuelle virkningsgrads
indflydelse pa anlaeggets samlede output.

Anlaegget tommes helt af for vand og samtlige ventiler og pumpemotor kontrolleres og renggres.
Anlaegget klarggres til manuel pafyldning af varmt vand i den ene af de tre tanke.

Gruppen planlaegger selvstaendigt en optimeret drift hvor to tanke fortsat pafyldes koldt vand via
anlaeggets pumpe, mens den tredje tank manuelt pafyldes varmt vand direkte fra hallens
varmtvandshane.

Blandingsforholdet er identisk med forholdet anvendt under standarddriften.

Under optimeret drift vurderer gruppen selvstaendigt hvor mange og hvilke processer som kan afvikles
simultant.

| forbindelse med den optimerede drift foretages maling pa start/stop tidspunkt for samtlige
processer.

Eleverne fremstiller, baseret pa start/stop-malingerne af den optimerede drift, Gantt-kort som
inkluderes i rapporten, og anvendes som savel drifts-dokumentation som sammenligningsgrundlag
mod standarddriften og dokumentation for den tidsmaessige optimering af driften.

Inden aftapning til vejekarret males vandets temperatur, med digitalt termometer, i alle tre tanke.
Efter aftapning til vejekar foretages ydermere maling af vandets blandingstemperatur.

Pa baggrund af temperaturmalingerne i de tre tanke, fortaget i delelement D8, og de beregnede
aftapningsmeaengder, foretaget i delelement D3, beregner eleverne den teoretiske
blandingstemperatur for massen i vejekarret.

Gruppen sammenligner den beregnede og malte blandingstemperatur og redeggr i rapporten for
afvigelsen mellem disse samt opstiller forslag til minimering af temperaturafvigelsen.

Baseret pa malingerne af vandets temperatur i de tre tanke, oplysninger om et varmelegemes effekt
samt en fiktiv EL-pris, beregner eleverne pris og tid for den ene tanks opvarmning af
temperaturdifferencen.

Der fremstilles en tegning af anlaegget, indeholdende oversigt over anleeggets tanke, vejekar,
temme/fyldekar, pumpe, styringspanel, ventiler samt vandtilfgrsel og aflgb.

Gruppen foretager en overordnet vurdering af deres erfaringer med arbejdet pa anlaegget og
omseetter disse til en liste af forbedringsforslag indenfor planlaegning af drift, anvendt maleudstyr,
anlaeggets fysiske stand, justerbare komponenter, elektrisk styrede komponenter,
sikkerhedsforanstaltninger m.m.

Projektet “Transportband”

Som introduktion til dette projekt vil eleven, i industrihallen, blive praesenteret for det fysiske anlaeg,
og alle anleeggets indstillinger og funktioner vil blive demonstreret.

Efterfglgende introduceres eleven til de teoretiske aspekter omkring projektet samt forventningerne
til rapportens indhold, udformning og omfang.
side 30 af 50

Milnersvej 48 ¢ 3400 Hillergd e TIf. 4829 0000 ¢ info@unord.dk ¢ www.unord.dk
CVR 63504416 « EAN 5798 0005 53514
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/



U/NORD / Hillerad Tekniske Skole

Transportbandets indlgbsband, mellemstationer og primaer transportvej opmales ved hjlp af
tommestok, mens transportvalser, motorvalse og cylindres slaglaengder opmales med skydelaere.

Pa baggrund af disse opmalinger beregnes teoretiske transporttider for anlaeggets tre typer kasser.

Transportbandets bevaegelige dele kontrolleres, pudses, smgres m.v. med henblik pa vedligehold
inden opstart af produktion.

Efterfplgende foretages et gennemlgb af de tre typer kasser, hvorunder der med stopur foretages
tidsmaling for sa mmenligning med beregnede tider.

Gruppen planleegger produktion pa transportbandet hvor alle anlaeggets kasser transporteres i en
sekvens fastlagt af underviseren.

| denne forbindelse foretages tidsmaling med stopur pa samtlige processer i driften.

Eleverne fremstiller, baseret pa tidsmalingerne et Gantt-kort som inkluderes i rapporten, og anvendes
som driftsdokumentation.

Transportbandet vil under produktion ikke fungere optimalt, eller dele af transportbandet vaere
inaktivt.

Gruppen lokaliserer selvstaendigt fejlkilderne og afhjeelper fejlene ved mindre reparationer.

Gruppen planlzegger selvstaendigt en optimeret drift hvor sekvensen for afsendelse af anlaeggets
kasser ikke er foruddefineret. Baseret pa gruppens teoretiske beregninger og praktiske erfaringer fra
tidligere drift, definerer og gennemfgrer gruppen produktion i henhold til egen sekvens.

| forbindelse med den optimerede drift foretages maling pa start/stop tidspunkt for samtlige
processer.

Eleverne fremstiller, baseret pa start/stop-malingerne af den optimerede drift, Gantt-kort som
inkluderes i rapporten, og anvendes som savel drifts-dokumentation som sammenligningsgrundlag
mod standarddriften og dokumentation for den tidsmaessige optimering af driften.

Der fremstilles en tegning af anlaegget, indeholdende oversigt over anlaeggets indlgbsband,
mellemstationer, primaer transportvej, styrepulte, stremforsyning, sensorer, lufttilslutning og ngdstop.

Gruppen foretager en overordnet vurdering af deres erfaringer med arbejdet pa anlaegget og
omszaetter disse til en liste af forbedringsforslag indenfor planlaegning af drift, anvendt maleudstyr,
anlaeggets fysiske stand, justerbare komponenter, elektrisk styrede komponenter,
sikkerhedsforanstaltninger m.m.

Du vil i forbindelse med arbejdet med grundforlgbsprojekterne komme til at opfylde fglgende
overgangskrav:

Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:

1) Forskellige enkle industrielle anlaeg og maskiner.

2) Forskellige enkle produktionsformer og -processer inden for industrien.

3) Produktionsflow med tilhgrende lager og logistik.

4) Instruktioner og procedurer for sikkerhed og arbejdsmiljg i industrien, herunder almindeligt
forekommende risici samt forsvarlig adfeerd i produktion og veaerksteder.
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6) Almindeligt forekommende hand- og specialveerktgj ved brug i industrien.
7) Brug af almindeligt forekommende malevaerktgj og maleudstyr til mekanisk og elektriske malinger i
industrien.
8) Systematisk fejlfinding pa mekaniske og enkle elektriske anlaeg.
9) Kvalitetssikringssystemers formal og industrioperatgrens rolle i forbindelse med dokumentations- og
kvalitetssikringsarbejde.
10) Grundlaeggende LEAN terminologi og enkle effektiviseringsvaerktgjer samt typiske indsatsomrader for
en effektiv og optimeret industriel produktion.
11) Organisering og tilrettelaeggelse af sikkerheds- og arbejdsmiljparbejde i industrien.
12) Energi- og miljgforhold i industrien.
13) Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.
14) Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde.
15) It-baseret tekstbehandling, informationssggning og kommunikation.
16) Brug af it i forbindelse med industrioperatgrens arbejde.
Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundleeggende metoder og redskaber til Igsning af
enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:
1) Klarggring, opstart, drift og nedlukning af forskellige maskiner og anlaeg.
2) Reparation og vedligehold i samarbejde med andre.
3) Anvendelse af arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger.
4) Udfgrelse af enkle produktionstekniske beregninger samt enkle beregninger og estimater af energi- og
ressourceforbrug.
5) Anvendelse af gaeldende sikkerheds- og arbejdsmiljgregler, herunder anvendelse af korrekte
vaernemidler og sikkerhedsudstyr ved forskellige produktionsformer.
7) Rapportering af fejl og mangler ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg.
8) Anvendelse af udvalgte maleveerktgjer og -udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer.
9) Anvendelse af miljgforskrifter ved produktion samt ved bortskaffelse produktionsaffald.
11) Indgaelse i teambaseret produktion og projektarbejde.
12) Anvendelse af enkle veerktgjer til produktionseffektivisering, herunder udarbejdelse af enkle
diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning.
13) Planlaegning og gennemfgrelse af enkle produktionsopgaver.
14) Kommunikation i samarbejde bl.a. ved hjalp af enkle konflikthandteringsveerktgjer.
15) Anvendelse af it som redskab til bearbejdning af produktionsdata.
16) Anvendelse af it som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk
informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde.
Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:
1) medvirke ved klarggring, opstart, drift og nedlukning af maskiner og anlaeg,
2) udfgre arbejdet efter arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger,
3) udarbejde enkle produktionstekniske beregninger herunder enkle beregninger og estimater af energi- og
ressourceforbrug,
4) udf@re produktionsopgaver forsvarligt i henhold til geeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgregler,
herunder udvaelge og anvende korrekte vaernemidler og sikkerhedsudstyr,
6) anvende instruktioner og procedurer for kvalitet,
7) medvirke ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg, herunder rapportering af fejl og mangler,
8) udvzelge og anvende malevaerktgjer og udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer,
9) anvende it til bearbejdning af produktionsdata,
10) udarbejde enkle diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning,
11) indga aktivt i planlaegning og koordinering af afgraensede operatgropgaver,
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12) forklare, skelne og vurdere de faktorer, som er ngdvendige for udvikling i en given produktion samt
udveelge og anvende enkle vaerktgjer til effektivisering,

14) kommunikere hensigtsmaessigt i samarbejde og samvaer med andre og

15) anvende it som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk informationssggning i
relation til industrioperatgrens arbejde.

Det uddannelsesspecifikke fag afsluttes med en grundforlgbsprgve. Grundforlgbsprgven omfatter en
skriftlig og en mundtlig prgve. Den samlede prgve danner grundlag for at bedgmme, om eleven har
opfyldt de krav, som fastszettes for erhvervsuddannelsen til elektriker jf. bekendtggrelsen.

Den opnaede standpunktskarakter i overgangskravene bruges til at vurdere om eleven er klar til at
gennemfgre grundforlgbsprgven. Grundforlgbsprgven bedgmmes 'bestaet’ eller ’ikke bestaet’.

3.8.2 Overgangskompetencekrav til hovedforlgbet

Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:
1) Forskellige enkle industrielle anlaeg og maskiner.
2) Forskellige enkle produktionsformer og -processer inden for industrien.
3) Produktionsflow med tilhgrende lager og logistik.
4) Instruktioner og procedurer for sikkerhed og arbejdsmiljg i industrien, herunder almindeligt
forekommende risici samt forsvarlig adfeerd i produktion og vaerksteder.
5) Almindeligt forekommende ra- og faerdigvarer inden for industrien.
6) Almindeligt forekommende hand- og specialveerkt@j ved brug i industrien.
7) Brug af almindeligt forekommende maleveerktgj og maleudstyr til mekanisk og elektriske malinger i
industrien.
8) Systematisk fejlfinding pa mekaniske og enkle elektriske anlaeg.
9) Kvalitetssikringssystemers formal og industrioperatgrens rolle i forbindelse med dokumentations- og
kvalitetssikringsarbejde.
10) Grundlaeggende LEAN terminologi og enkle effektiviseringsvaerktgjer samt typiske indsatsomrader
for en effektiv og optimeret industriel produktion.
11) Organisering og tilrettelaeggelse af sikkerheds- og arbejdsmiljparbejde i industrien.
12) Energi- og miljgforhold i industrien.
13) Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.
14) Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde.
15) Brug af digitale teknologier og medvirken til forbedringer i forbindelse med industrioperatgrens
arbejde.
Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundleeggende metoder og redskaber til Igsning af
enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:
1) Klarggring, opstart, drift og nedlukning af forskellige maskiner og anlaeg.
2) Reparation og vedligehold i samarbejde med andre.
3) Anvendelse af arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger.
4) Udfgrelse af enkle produktionstekniske beregninger samt enkle beregninger og estimater af energi-
og ressourceforbrug.
5) Anvendelse af gaeldende sikkerheds- og arbejdsmiljgregler, herunder anvendelse af korrekte
vaernemidler og sikkerhedsudstyr ved forskellige produktionsformer.
6) Ra- og feerdigvarehandtering efter produktions-, arbejdsmiljg-, sikkerheds- og miljgforskrifter.
7) Rapportering af fejl og mangler ved Ipbende vedligehold pa maskiner og anlaeg.
8) Anvendelse af udvalgte maleveerktgjer og -udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer.
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9) Anvendelse af miljgforskrifter ved produktion samt ved bortskaffelse produktionsaffald.
10) Anvendelse af instruktioner og procedurer for kvalitet, herunder handtering af udvalgte ra- og
feerdigvarer efter kvalitetsforskrifter.
11) Indgaelse i teambaseret produktion og projektarbejde.
12) Anvendelse af enkle vaerktgjer til produktionseffektivisering, herunder udarbejdelse af enkle
diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning.
13) Planlaegning og gennemfgrelse af enkle produktionsopgaver.
14) Kommunikation i samarbejde bl.a. ved hjalp af enkle konflikthandteringsveerktgjer.
15) Anvendelse af it til bearbejdning, kommunikation og rapportering af produktionsdata, samt analyse
af Igsningsforslag i produktionen.
16) Kunne foretage malrettet kritisk informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde.
17) Anvende forskellige datatyper og programmering i relation til industrioperatgrens arbejde.

Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:
1) medvirke ved klarggring, opstart, drift og nedlukning af maskiner og anlaeg,
2) udfgre arbejdet efter arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger,
3) udarbejde enkle produktionstekniske beregninger herunder enkle beregninger og estimater af energi-
og ressourceforbrug,
4) udfgre manuelle og automatiserede produktionsopgaver forsvarligt i henhold til geeldende
sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgregler, herunder udveelge og anvende korrekte veernemidler og
sikkerhedsudstyr,
5) handtere ra- og feerdigvarer i tilknytning til produktionsflow, lager og logistik,
6) anvende instruktioner og procedurer for kvalitet,
7) medvirke ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg, herunder rapportering af fejl og mangler,
8) udveelge og anvende maleveerktgjer og udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer,
9) udarbejde enkle diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlagning,
10) indga aktivt i planlaegning og koordinering af afgreensede operatgropgaver,
11) forklare, skelne og vurdere de faktorer, som er ngdvendige for udvikling i en given produktion samt
udveelge og anvende enkle vaerktgjer til effektivisering,
12) sortere og bortskaffe produktionsaffald miljgmaessigt korrekt,
13) kommunikere hensigtsmaessigt i samarbejde og samvaer med andre,
14) anvende it og digitale enheder som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet
kritisk informationss@gning i relation til industrioperatgrens arbejde og
15) anvende it og udlede information fra databaser til brug i industrioperatgrens jobfunktioner, samt
kendskab til datatyper, registrering af data og datasikkerhed.

Eleven skal have gennemfgrt fglgende grundfag pa fglgende niveau:
1) Naturfag pa F-niveau.
2) Erhvervsinformatik pa F-niveau.

Eleven skal have opnaet fglgende certifikater eller lignende:
1) Kompetencer svarende til “Fgrstehjaelp pa erhvervsuddannelserne” efter Dansk Fgrstehjaelpsrads
uddannelsesplaner pr. 1. august 2016.
2) Kompetencer svarende til elementaer brandbekaempelse efter Dansk Brand- og Sikringsteknisk
Instituts retningslinjer pr. 1. september 2014.
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3.8.3 Grundfag

Informationsteknologi, niveau F:
Der bliver bl.a. arbejdet med:
e Dokumentation og praesentationer
e Udarbejdelse af anleegstegninger og dokumentation
o Udarbejdelse af forskellige typer af styringsdiagrammer
e Rapportskrivning
e Ansggning og CV

Du vil i forbindelse med undervisningen i informationsteknologi komme til at opfylde fglgende
overgangskrav:

Stk. 2. Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:

4) Instruktioner og procedurer for sikkerhed og arbejdsmiljg i industrien, herunder almindeligt
forekommende risici samt forsvarlig adfeerd i produktion og vaerksteder.

9) Kvalitetssikringssystemers formal og industrioperatgrens rolle i forbindelse med dokumentations- og
kvalitetssikringsarbejde.

13) Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.

14) Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde.

15) It-baseret tekstbehandling, informationssggning og kommunikation.

16) Brug af it i forbindelse med industrioperatgrens arbejde.

Stk. 3. Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundleeggende metoder og redskaber til Igsning
af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

3) Anvendelse af arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger.

4) Udfgrelse af enkle produktionstekniske beregninger samt enkle beregninger og estimater af energi og
ressourceforbrug.

7) Rapportering af fejl og mangler ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg.

11) Indgaelse i teambaseret produktion og projektarbejde.

12) Anvendelse af enkle veerktgjer til produktionseffektivisering, herunder udarbejdelse af enkle
diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning.

15) Anvendelse af it som redskab til bearbejdning af produktionsdata.

16) Anvendelse af it som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk
informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

2) udfgre arbejdet efter arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger
3) udarbejde enkle produktionstekniske beregninger herunder enkle beregninger og estimater afenergi og
ressourceforbrug,

6) anvende instruktioner og procedurer for kvalitet

7) medvirke ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg, herunder rapportering af fejl og mangler,

9) anvende it til bearbejdning af produktionsdata,

10) udarbejde enkle diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning,

15) anvende it som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk informationssggning i
relation til industrioperatgrens arbejde.
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Naturfag:
Der bliver bl.a. arbejdet med:
e Preefikser

e S|-Enheder
e Materialeleere
e El-leere

e Energiformer

e Affaldshandtering inkl. genanvendelse
e Kreefter

e Kemi

o Tryk

e Magnetisme

Du vil i forbindelse med undervisningen i naturfag komme til at opfylde fglgende overgangskrav:

Stk. 2. Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:

5) Almindeligt forekommende ra- og feerdigvarer inden for industrien.

7) Brug af almindeligt forekommende malevaerktgj og maleudstyr til mekanisk og elektriske malinger i
industrien.

12) Energi- og miljgforhold i industrien.

13) Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.

14) Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde.

15) It-baseret tekstbehandling, informationssggning og kommunikation.

16) Brug af it i forbindelse med industrioperatgrens arbejde.

Stk. 3. Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundlaeeggende metoder og redskaber til Igsning
af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

4) Udfgrelse af enkle produktionstekniske beregninger samt enkle beregninger og estimater af energi og
ressourceforbrug.

5) Anvendelse af gaeldende sikkerheds- og arbejdsmiljgregler, herunder anvendelse af korrekte
vaernemidler og sikkerhedsudstyr ved forskellige produktionsformer.

6) Ra- og feerdigvarehandtering efter produktions-, arbejdsmiljg-, sikkerheds- og miljgforskrifter.

8) Anvendelse af udvalgte maleveerktgjer og -udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer.

9) Anvendelse af miljgforskrifter ved produktion samt ved bortskaffelse produktionsaffald.

10) Anvendelse af instruktioner og procedurer for kvalitet, herunder handtering af udvalgte ra- og
faerdigvarer efter kvalitetsforskrifter.

15) Anvendelse af it som redskab til bearbejdning af produktionsdata.

16) Anvendelse af it som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk
informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

13) sortere og bortskaffe produktionsaffald miljgmaessigt korrekt

Indholdet i fagene findes i grundfagsbekendtggrelsen.
3.8.4 \Valgfag — Stgttefag, talentfag og Erhvervsfag 3 — niveau2 (4 uger i alt inkl. grundfag)

Arbejdsorganisering:
Undervisningselementets formal:
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Elementet bidrager til din forstaelse af, hvordan det daglige arbejde bedst organiseres i en produktion og
vigtigheden af samt teknik til god kommunikation og konflikthandtering. Derudover vil du ogsa fa viden om,
hvordan du indsamler data og, hvad gode data er.

Elevens leeringsudbytte:

Du lzerer at planleegge din arbejdsdag vha. anerkendte planlaegningsvaerktgjer og systematisk at optimere
og problemligse. Du bliver gvet i at overlevere informationer og holde strukturerede tavlemgder samt indga
i konstruktiv dialog med forskellige arbejdsgrupper. Du far preesenteret analysemetoder til behandling af
indsamlede data og far traening i at indsamle og validere data.

Valg af arbejdsformer:

Arbejdsformen er primaert team-baseret med henblik pa at Igse forskellige opgaver, der skal bidrage til din
overordnede forstaelse for elementet. Der vil veere en ca. fordeling pa 50% teori og 50% praktik, hvor
teorien primeert er korte oplaeg til det praktiske arbejde. Undervisningen er differentieret, sa du far det
hgjst mulige udbytte af elementet.

Valg af opgaver:

Forskellige opgaver med svingende svaerhedsgrad omhandlende f.eks. kommunikation, samarbejde,
systematisk problemlgsning, brugen af optimeringsvaerktgjer i praksis og dokumentation.

Forventet varighed: ca. 30 lektioner.

Tilknyttede mal:

Eleven har kendskab til:

1.3. Produktionsflow med tilhgrende lager og logistik

1.10. Grundlaeggende LEAN terminologi og enkle effektiviseringsveerktgjer, samt typiske indsatsomrader for
en effektiv og optimeret industriel produktion

1.13. Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien

1.14. Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde

1.15. IT-baseret tekstbehandling, informationssggning og kommunikation

Eleven kan:

2.1.3. Anvendelse af arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger
2.1.11. Indgaelse i teambaseret produktion og projektarbejde

2.1.12. Anvendelse af enkle vaerktgjer til produktionseffektivisering, herunder udarbejdelse af enkle
diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlagning

2.1.13. Planlzegning og gennemfgrelse af enkle produktionsopgaver

2.1.14. Kommunikation i samarbejde bl.a. ved hjalp af enkle konflikthandteringsvaerktgjer

2.1.16. Anvendelse af IT som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk
informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde

4.2. udfgre arbejdet efter arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger
4.5. handtere ra- og faerdigvarer i tilknytning til produktionsflow, lager og logistik

4.6. anvende instruktioner og procedurer for kvalitet

4.10. udarbejde enkle diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning

4.11. indga aktivt i planlaegning og koordinering af afgraensede operatgropgaver

4.12. forklare, skelne og vurdere de faktorer, som er ngdvendige for udvikling i en given produktion samt
udveaelge og anvende enkle vaerktgjer til effektivisering

4.14. kommunikere hensigtsmaessigt i samarbejde og samveaer med andre

Kvalitetsstyring:
Undervisningselementets formal:
Elementet bidrager til din forstaelse af, hvordan kvaliteten bedst sikres i en produktion, og hvilke krav
ravarer, udstyr og produkter skal opfylde for at overholde gzaeldende lovgivning.
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Elevens leeringsudbytte:

Du far viden om gaengse kvalitetsstyringssystemer og dokumentation. Hvordan du sikrer kvaliteten,
bibeholder en defineret standard og validerer og praesenterer data.

Valg af arbejdsformer:

Arbejdsformen er primaert team-baseret med henblik pa at Igse forskellige opgaver, der skal bidrage til din
overordnede forstaelse for elementet. Der vil veere en ca. fordeling pa 25% teori og 75% praktik, hvor
teorien primeert er korte oplaeg til det praktiske arbejde. Undervisningen er differentieret, sa du far det
hgjst mulige udbytte af elementet.

Valg af opgaver:

Forskellige opgaver med svingende sveerhedsgrad omhandlende f.eks. GMP, fremstilling af
kvalitetsdokumentation og validering.

Forventet varighed: ca. 30 lektioner.

Tilknyttede mal:

Eleven har kendskab til:

1.3. Produktionsflow med tilhgrende lager og logistik

1.9. Kvalitetssikringssystemers formal og industrioperatgrens rolle i forbindelse med dokumentations- og
Kvalitetssikringsarbejde

1.13. Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien

1.14. Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde

1.15. IT-baseret tekstbehandling, informationssggning og kommunikation

1.16. Brug af it i forbindelse med industrioperatgrens arbejde

Eleven kan:

2.1.6. Ra- og faerdigvarehandtering efter produktions-, arbejdsmiljg-, sikkerheds- og miljgforskrifter
2.1.10. Anvendelse af instruktioner og procedurer for kvalitet herunder handtering af udvalgte ra- og
faerdigvarer efter kvalitetsforskrifter

2.1.15. Anvendelse af IT som redskab til bearbejdning af produktionsdata

2.1.16. Anvendelse af IT som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk
informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde

4.6. anvende instruktioner og procedurer for kvalitet

4.9. anvende it til bearbejdning af produktionsdata

Styring:

Undervisningselementets formal:

Elementet bidrager til din forstaelse af de styringer og funktioner, der driver udstyret i produktionen. Du vil
blive undervist i brug af maleveaerktgj og diagrammer til fejlfinding, kontrol og montage

Elevens leeringsudbytte:

Du laerer at montere simple styringer og anvende maleudstyr som f.eks. multimeter. Du skal tegne
diagrammer bade i handen og vha. IT-baserede programmer og fejlfinde og fejlrette.

Valg af arbejdsformer:

Arbejdet tilretteleegges enten individuelt eller gruppebaseret. Undervisningen foregar som en blanding af
teori og praktik, hvor stgrstedelen foregar i vaerkstedet. Der vil veere en ca. fordeling pa 25% teori og 75%
praktik. Undervisningen er differentieret, sa du far det hgjst mulige udbytte af elementet.

Valg af opgaver:

Forskellige opgaver med stigende sveerhedsgrad, sa niveauet gradvis bygges op over perioden. Opgaverne
vil omhandle bade opsaetning af styringer, montage og arbejde pa relevante anlaeg.

Forventet varighed: ca. 60 lektioner.
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Tilknyttede mal:

Eleven har kendskab til:

1.7. Brug af almindeligt forekommende malevaerktgj og maleudstyr til mekanisk og elektriske malinger i
industrien

1.8. Systematisk fejlfinding pa mekaniske og enkle elektriske anlaeg

1.16. Brug af it i forbindelse med industrioperatgrens arbejde

Eleven kan:

2.1.1. Klarggring, opstart, drift og nedlukning af forskellige maskiner og anlaeg

2.1.2. Reparation og vedligehold i samarbejde med andre

2.1.3. Anvendelse af arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger
2.1.8. Anvendelse af udvalgte malevaerktgjer og -udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
Procedure

2.1.16. Anvendelse af IT som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk
informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde

4.1. medvirke ved klarggring, opstart, drift og nedlukning af maskiner og anlaeg

4.2. udfgre arbejdet efter arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger
4.7. medvirke ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg, herunder rapportering af fejl og mangler
4.8. udvaelge og anvende malevaerktgjer og udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer

Arbejdsmiljg:

Undervisningselementets formal:

Elementet bidrager til din forstaelse af, geeldende milj@- og sikkerhedsbestemmelser for den industri, du
kan komme til at arbejde i samt viden om egen beskyttelse i form af ngdvendigt sikkerhedsudstyr mm.
Elevens leeringsudbytte:

Du bliver orienteret om gzldende arbejdsmiljgregler samt specifikke regler i din industri. Du vil leere at
fremstille og bruge APV i en eller flere industrier. Du opnar desuden viden om affaldshandtering og
veernemidler i forbindelse med arbejdet med ravarer og faerdigvarer.

Valg af arbejdsformer:

Arbejdsformen er primaert team-baseret med henblik pa at Igse forskellige opgaver, der skal bidrage til din
overordnede forstaelse for elementet. Der vil veere en ca. fordeling pa 20% teori og 80% praktik, hvor
teorien primeert er korte oplaeg til det praktiske arbejde. Undervisningen er differentieret, sa du far det
hgjst mulige udbytte af elementet.

Valg af opgaver:

Du skal fremstille en APV og arbejde med arbejdsmiljget som en integreret del af produktionen.

Forventet varighed: ca. 30 lektioner.

Tilknyttede mal:

Eleven har kendskab til:

1.4. Instruktioner og procedurer for sikkerhed og arbejdsmiljg i industrien herunder almindeligt

forekommende risici samt forsvarlig adfeerd i produktion og vaerksteder

1.11. Organisering og tilrettelaeggelse af sikkerheds- og arbejdsmiljg arbejde i industrien

1.13. Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien

1.14. Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde

Eleven kan:

2.1.5. Anvendelse af geeldende sikkerheds- og arbejdsmiljgregler, herunder anvendelse af

korrekte veernemidler og sikkerhedsudstyr ved forskellige produktionsformer

2.1.6. Ra- og feerdigvarehandtering efter produktions-, arbejdsmiljg-, sikkerheds- og miljgforskrifter
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2.1.9. Anvendelse af miljgforskrifter ved produktion samt ved bortskaffelse produktionsaffald

4.4. udfere produktionsopgaver forsvarligt i henhold til gaeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgregler,
herunder udvaelge og anvende korrekte vaernemidler og sikkerhedsudstyr

4.12. forklare, skelne og vurdere de faktorer, som er ngdvendige for udvikling i en given produktion samt
udveaelge og anvende enkle vaerktgjer til effektivisering

4.13. sortere og bortskaffe produktionsaffald miljpmaessigt korrekt

4.14. kommunikere hensigtsmaessigt i samarbejde og samvaer med andre

Produktion:

Undervisningselementets formal:

Elementet bidrager til din forstaelse af arbejdet i en produktion, vigtigheden af den gode kommunikation,
overlevering mellem kolleger i egen eller anden medarbejdergruppe og ngdvendigheden af dokumentation
og systematisk tilgang til tingene.

Elevens leeringsudbytte:

Der arbejdes med produktion som i en virksomhed. Du indgar i produktionen som medarbejder med
defineret ansvar for en eller flere dele af produktionen Du lzerer at betjene produktionsanlzeg af forskellig
type og fremstille den forngdne dokumentation sasom projektstyring, projektdesign, gkonomi og
kvalitetsdokumenter mv. Du lzerer at skalere din produktion fra prgve til fuld produktion og arbejde ud fra
kundegnsker. Du leerer desuden at arbejde team-baseret og overlevere og behandle information og data,
sa den ogsa er brugbar for andre.

Valg af arbejdsformer:

Du skal arbejde team-baseret og efter Leanprincipperne. Din medarbejdergruppe skal selv tilrettelaegge
arbejdet i samarbejde med andre medarbejdergrupper i produktionen. Dine undervisere vil primaert
fungere som konsulenter. Der vil vaere en ca. fordeling pa 10% teori og 90% praktik, hvor teorien primaert
er korte ad hoc oplaeg til det praktiske arbejde. Undervisningen er differentieret, sa du far det hgjst mulige
udbytte af elementet.

Valg af opgaver:

Du skal planlaegge og kgre drift pa et eller flere produktionsanlag. Du vil fa udleveret et projektoplaeg, der
beskriver opgaven samt det forventede produkt.

Forventet varighed ca. 90 lektioner.

Tilknyttede mal:
Eleven har kendskab til:
1.1. Forskellige enkle industrielle anlaeg og maskiner
1.2. Forskellige enkle produktionsformer og -processer inden for industrien
1.3. Produktionsflow med tilhgrende lager og logistik
1.5. Almindeligt forekommende ra- og feerdigvarer inden for industrien
1.12. Energi-og miljgforhold i industrien
1.13. Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien
1.14. Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde
1.15. IT-baseret tekstbehandling, informationssggning og kommunikation
1.16. Brug af it i forbindelse med industrioperatgrens arbejde
Eleven kan:
2.1.1. Klarggring, opstart, drift og nedlukning af forskellige maskiner og anlaeg
2.1.2. Reparation og vedligehold i samarbejde med andre
2.1.3. Anvendelse af arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger
2.1.4. Udfgrelse af enkle produktionstekniske beregninger samt enkle beregninger og estimater af energi
og ressourceforbrug
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2.1.5. Anvendelse af geeldende sikkerheds- og arbejdsmiljgregler, herunder anvendelse af korrekte
vaernemidler og sikkerhedsudstyr ved forskellige produktionsformer

2.1.6. Ra- og faerdigvarehandtering efter produktions-, arbejdsmiljg-, sikkerheds- og miljgforskrifter
2.1.7. Rapportering af fejl og mangler ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg

2.1.8. Anvendelse af udvalgte malevaerktgjer og -udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer

2.1.9. Anvendelse af miljgforskrifter ved produktion samt ved bortskaffelse produktionsaffald

2.1.10. Anvendelse af instruktioner og procedurer for kvalitet herunder handtering af udvalgte ra- og
faerdigvarer efter kvalitetsforskrifter

2.1.11. Indgaelse i teambaseret produktion og projektarbejde

2.1.12. Anvendelse af enkle vaerktgjer til produktionseffektivisering, herunder udarbejdelse af enkle
diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlagning

2.1.13. Planlzegning og gennemfgrelse af enkle produktionsopgaver

2.1.14. Kommunikation i samarbejde bl.a. ved hjalp af enkle konflikthandteringsvaerktgjer

2.1.15. Anvendelse af IT som redskab til bearbejdning af produktionsdata

2.1.16. Anvendelse af IT som redskab til rapportering og kommunikation samt malrettet kritisk
informationssggning i relation til industrioperatgrens arbejde

LEAN:

Der vil bl.a. blive arbejdet med:

. Tavlemgder

o PDCA

. Kaizen

o MUDA

. Systematisk problemlgsning
. Fiskebensdiagrammer
o 5 x hvorfor

o Paretodiagrammer

o Flaskehals

o Value Stream Mapping
. 5S

o A3-model

Du vil blive introduceret til alle elementer pa teoretisk plan og omsaette disse til praksis i form af eks. LEAN-
spil, M&M-gvelser, virksomhedsbesgg samt i arbejdet med grundforlgbsprojekterne.

Du vil i forbindelse med undervisningen i LEAN komme til at opfylde fglgende overgangskrav:

Stk. 2. Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:

3) Produktionsflow med tilhgrende lager og logistik.

10) Grundlaeggende LEAN terminologi og enkle effektiviseringsvaerktgjer samt typiske indsatsomrader for
en effektiv og optimeret industriel produktion.

13) Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.

14) Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde.

Stk. 3. Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundleeggende metoder og redskaber til Igsning
af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

11) Indgaelse i teambaseret produktion og projektarbejde.

12) Anvendelse af enkle veerktgjer til produktionseffektivisering, herunder udarbejdelse af enkle
diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

10) udarbejde enkle diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlaegning,
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11) indga aktivt i planleegning og koordinering af afgreensede operatgropgaver,

12) forklare, skelne og vurdere de faktorer, som er ngdvendige for udvikling i en given produktion samt
udveaelge og anvende enkle vaerktgjer til effektivisering,

14) kommunikere hensigtsmaessigt i samarbejde og samveer med andre

Maleteknik:
Der vil bl.a. blive arbejdet med:
Maltagning og aflaesning af geengse malevaerktgjer, herunder:

. Lineal

. Tommestok

o Maleband

. Skydelaere

. Mikrometerskrue
o Vaegte

. Termometre

. Multimetre

Du vil efter gennemgang af de omtalte malevaerktgjer udfgre maltagningsopgaver pa savel forsggsemner
som pa diverse forsggsopstillinger og relevant udstyr.

Du vil ligeledes skulle anvende disse malevaerktgjer i arbejdet med grundforlgbsprojekterne.

Du vil i forbindelse med undervisningen i maleteknik komme til at opfylde fglgende overgangskrav:

Stk. 2. Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:

6) Almindeligt forekommende hand- og specialveerktgj ved brug i industrien.

7) Brug af almindeligt forekommende malevaerktgj og maleudstyr til mekanisk og elektriske malinger i
industrien.

13) Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.

14) Mundtlig og skriftlig kommunikation i relation til industrioperatgrens arbejde.

Stk. 3. Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundleeggende metoder og redskaber til Igsning
af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

8) Anvendelse af udvalgte maleveaerktgjer og -udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

8) udvzelge og anvende malevaerktgjer og udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer,

14) kommunikere hensigtsmaessigt i samarbejde og samvaer med andre

EL-lcere:

Der vil bl.a. blive arbejdet med:

o Ohms lov

o Effektlov

. Beregning af enkle kredse

. Effektberegninger pa almindeligt forekommende udstyr

. Maling og fejlfinding pa forsggsopstillinger

. Sikkerhedskrav i forhold til arbejdet med elektriske installationer

Du vil i forbindelse med undervisningen i EL-laere komme til at opfylde fglgende overgangskrav:
Stk. 2. Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:

4) Instruktioner og procedurer for sikkerhed og arbejdsmiljg i industrien, herunder almindeligt
forekommende risici samt forsvarlig adfeerd i produktion og vaerksteder.

6) Almindeligt forekommende hand- og specialvaerktgj ved brug i industrien.
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7) Brug af almindeligt forekommende malevaerktgj og maleudstyr til mekanisk og elektriske malinger i
industrien.

8) Systematisk fejlfinding pa mekaniske og enkle elektriske anlaeg.

12) Energi- og miljgforhold i industrien.

13) Gaengse fagudtryk, begreber og fagrelateret kommunikation i industrien.

Stk. 3. Eleven skal have faerdigheder i at anvende fglgende grundlaeggende metoder og redskaber til
Igsning af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

2) Reparation og vedligehold i samarbejde med andre.

4) Udfgrelse af enkle produktionstekniske beregninger samt enkle beregninger og estimater af energi- og
ressourceforbrug.

7) Rapportering af fejl og mangler ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg.

8) Anvendelse af udvalgte maleveaerktgjer og -udstyr bl.a. ved produktionsprgver i henhold til krav og
procedurer.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

3) udarbejde enkle produktionstekniske beregninger herunder enkle beregninger og estimater af energi- og
ressourceforbrug,

7) medvirke ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg, herunder rapportering af fejl og mangler,

3.8.5 \Valgfag
Der arbejdes med et lokalt beskrevet valgfag ved bavn Portfolio, som understgtter eleverne i deres
skriftlige feerdigheder generelt, projektarbejder, rapportskrivning, arbejdet med omsaetning fra praktik
til skriftlig formulering, arbejde med fag og emner i et helhedsorienteret og fagintegreret miljg samt
generelle faerdigheder pa danskomradet.

3.9 Leeringsmilj@
Pa grundforlgb 2 er undervisningen delt op mellem et teorilokale og afdelingens produktionshal.

| forbindelse med gruppebaserede projektarbejder er der ligeledes grupperum til radighed.

Der arbejdes med en dynamisk tilgang til undervisning, hvilket betyder at afstanden fra underviser til
elev er kortere end normalt. Her er der ikke tale om en fysisk afstand, men mere en personlig afstand.
Underviseren skal altid sikre sig, at vedkommende er habil i forhold til karaktergivning, men ud over
dette opfordres underviseren til at indga som en del af det sociale liv i klassen.

Der tages udgangspunkt i, at alle er voksne mennesker og at alle behandler hinanden med respekt og
veerdighed. En meget vigtig ting at forsta er at ansvaret for et godt hovedforlgb ligger hos bade
underviser og elever. Det er faellesskabet, der ggr at vi kan skabe de gode rammer.

Der er i alle klasselokaler mulighed for at medbringe kaffemaskine og elkedel. Der er i
produktionshallen opstillet to kgleskabe som er til elevernes radighed.

Skolen har et antal pc’er til hver klasse. Hvis man vaelger at bruge sin egen pc, sa stiller skolen den
ngdvendige software til radighed for eleverne.
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3.10 Bevagelse
Som en del af undervisningen skal der indga 45 minutters daglig bevaegelse pa grundforlgb 2. Denne
bevagelse har til hensigt, at fa eleverne op fra stolene og give dem ekstra energi pa de dage med
meget teori. Bevaegelsen kan inddrages som en del af undervisningen, fx visualisering af fysiske
principper, gennemgang af arbejdsmiljgudfordringer pa skolen mv. Bevaegelsen kan dog ogsa vaere i
form af aktiviteter som fx fodbold, frisbee mv.

Det er underviseren der bestemmer hvornar bevaegelsen skal afholdes.

Nar eleverne arbejder med deres produktionsopgaver i hallen, teller dette arbejde som bevaegelse.

3.11 Evaluering og bedgmmelsesplan
Under hele forlgbet vil der forega Igbende evaluering, der tager udgangspunkt i de skriftlige prgver,
men ogsa i den enkelte elevs engagement i undervisningen. Underviseren ser pa flere forskellige
faktorer i forbindelse med evalueringen

- Elevens fag-faglige niveau

- Elevens interesse og engagement for faget

- Elevens samarbejdsevner og innovative tilgang til projektarbejdet

- Elevens udvikling gennem forlgbet

| forbindelse med karaktergivningen kigges der primaert pa det fag-faglige niveau i forhold til
leeringsmalene for forlgbet. Underviseren inddrager resultater fra skriftlige preve, projektrapporten og
kvaliteten af det praktiske arbejde i forbindelse med afgivningen af fag-faglige karakterer.

3.11.1 Grundforlgbspraven

Grundforlgbsprgven gennemfgres jf. bekendtggrelse som en type B prgve, og gennemfgres som en
gruppebaseret opgave som udfgres i praksis i produktionshallen.

De udfgrte rapporter, baseret pa de gennemfgrte grundforlgbsprojekter, er inden prgven vurderet af
underviseren, ligesom de er fremsendt og gennemlaest af censor.

Rapporterne indgar derfor i den samlede bedgmmelse af elevens kompetencer.

| forbindelse med den gruppebaserede prgve, vurderes den enkelte elev i 30 minutter, dels pa baggrund
af den aktuelle opgavelgsning og dels med spgrgsmal til de afleverede rapporter.

3.11.2 Hjeelpemidler

Alle hjelpemidler fra den daglige undervisning er tilladt ved prgven.

3.11.3 Eksaminationsgrundlag.
Eksaminationsgrundlaget bestar af:

* Etindustrianlaeg i produktionshallen
* Opgavebeskrivelse udformet af underviseren og godkendt af censor
* Elevens egne projektrapporter
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3.11.4 Bedgmmelsesgrundlag

+  Bedgmmelse foretages ud fra en helhedsvurdering af elevens prastation i forhold til
kompetencemalene
* Samarbejdskompetencer og kommunikation

» Sikkerhedsmaessig korrekt omgang med udstyr og gvrige tilstedeveerende
+ Dokumentation for planleegning af prgvens gennemfgrelse

» Elevens mundtlige preestation, herunder elevens besvarelse pa spgrgsmal vedr. de udfgrte
projektrapporter

3.11.5 Bedgmmelseskriterier.

Bedpmmelseskriterier for elevens praktikstand. Der laegges isaer veegt p3, at:

* Samarbejdskompetencer og kommunikation

» Sikkerhedsmaessig korrekt omgang med udstyr og gvrige tilstedeveerende
+ Dokumentation for planleegning af pr@gvens gennemfgrelse

3.12 Rammer for uddannelsen herunder lzererkvalifikationer og udstyr

3.12.1 Undervisere til det uddannelsesspecifikke fag

For at sikre, at kvaliteten i undervisninger er sa hgj som mulig vil U/NORD - Hillergd tekniske skole altid
sgrge for, at have sa kompetente undervisere som muligt. Det betyder blandt andet, at en del af
underviserne pa grundforlgb er uddannede produktionsingenigrer eller teknikere, alle med stor
erfaring fra branchen.

Vi gnsker at have undervisere, der er specialiseret i de mange forskellige dele af branchen, men felles
for alle er, at de skal kunne undervise i de almene teoretiske elementer der er pa forlgbet.

Alle undervisere vil jeevnligt fa mulighed for at opdatere deres viden gennem interne kurser, eksterne
kurser, informationsmgde samt diverse arrangementer gennem EVU.

Alle undervisere vil enten have en erhvervspadagogisk uddannelse eller opna denne indenfor de fgrste
5 ars ansaettelse.

U/NORD - Hillergd tekniske skole spger at indga samarbejde med de stg@rste leverandgrer af el
materiel, bade i Danmark og Internationalt. Pa den made sikrer vi os, at vi altid har den nyeste viden
om udstyr, men ogsa muligheden for at traekke pa vores leverandgrers specialviden.

Udstyret, der benyttes til den praktiske undervisning er ikke altid det nyeste, men alt udstyr er valgt ud
fra et princip om, at det skal kunne understgtte de laeringsmal, der er stillet, samt give eleverne
muligheden for at udvikle deres innovative evner.

3.12.2 Undervisere til grundfag

Alle undervisere pa grundfag har et linjefag fra seminaret, eller en baggrund fra en uddannelse pa et
hgjere niveau, kombineret med en erhvervspaedagogisk uddannelse.
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3.12.3 Undervisere til specielle fag

Alle undervisere pa de specielle fag har en instruktgruddannelsen inden for omradet.

4 Bilag, skema til realkompetencevurdering og eventuel afkortning af
industrioperatgruddannelsen
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Realkompetencevurdering — Industrioperatar

Mawn: CPR-nr.:

Forsgrgelsesgrundlag St X

Lgn {uddannelzesaftale)

SU

Offentlig forsgrgelse (ledig). Betalingstilsagn foreligger Kommunerekvirentkode:

Anden forsgrgelze

@nszke om specialpeedagogisk stette St X

If-rygsazk

Stattetimer

De formelle adgangskrav er opfyldt Saet X

02 i dansk (ej relevant v/udd.aftale) ¥

02 i matematik (gj relevant v/udd_aftale) ¥

Uddannelsen skal gennemfares som S@Et X

EUV1

EUW2

EUN3

warighed af skoledelen efter afkortning if. bilag Uger

Grundforlgb 2 10

Hovedforlgh 18

Varighed af suppleringsmodul og certifikatfag uger

V/EUVL o

Varighed af praktik herefter afkortning jf. bilag mAdr.

EUV2

Samlet varighed af uddannelse Ar Mdr.

Skoledel + praktik

Skoleophald pa hovedforlgbet Forslag til perioder Uger

Grundforlgh klik her t 10

Hovedforlgh 1 lik her fo g

Hovedforlgh 2 lik-her 3t a
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Udgangspunkt er bekendtgarelsen om Industrioperatgr nr. 1024 af 05/07/2018 og uddannelsesordning af 01/08/2018
Varighed af uddannelsen — Standardiserade hovedforlgh for voksne

Skaole Praktik

Trin 1 {1 % &r inkl. skole) 45 mdr. {18 uger} 13 1/2 mdr.

EUV1 = Skoleundervisning pa hovedforlgbet

Safremt eleven har minimum 2 ars relevant erhvervserfaring jf. § 66y, stk 1, i lov om erhvervsuddannelser.

Kriterierne for 2 drs relevant erhvervserfaring: (Bilag 1 - tabel 11 uddannelsesbekendtggrelsen)

Erfaringen skal vaere opnaet seneste 5 ar far uddannelsens start. Opfyldt lkke opfyldt
Erhvervserfaringen skal omfatte de i § 3, stk. &, omfattede certifikater. S=tx S=mtx
Erfaringen skal have omfattet regelmaessig varetagelse af felgende jobfunktioner |

mindst 2 ar,

Produktion og handvaerk

Reparation og vedligehold

Kwalitetskontrol og dokumentation

Kommunikation og samarbejde

Lager og logistik

Suppleringsmodul v/EUV1 = max 9 uger Ved l@ngerevarende ledighedsperiode pa mindst 3 maneder
Indhold Uger

Certifikatfag under hovedforlgbet w/EUVL
Fag Uger

EUV2 = hele eller dele af GF 2 og det standardiseret hovedforlgb

safremt eleven har mindre en 2 ars erhveryserfaring eller anden uddannelse.

2.8) Yderlig afkortning praktik (bilag 1 —tabel 2 i uddannelseshekendtgarelsen)

Erfwervserforing, der giver grundlag for godskrivning foralle elever Prakiikafkortning
{mdr}
Produktion og handvaerk 2 mdr.
Reparation og vedligehold 1 mndr.
Kvalitetskontrol og dokumentation 1 mur.
Lager og logistik 1 mdr.

2.b) Yderlig afkortning — skole + praktik (bilag 1 — tabel 3 i uddannelsesbekendtgorelsen)
Uddannelse, der giver grundlag for godskrivning for alle elever Skoleafkortning | Praktikafkortning
[uger) [l }

EUV3 = samme varighed som eud for unge
safremt eleven ingen erfaring eller anden uddannelse har.
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Merit UDOVER standardmeritten i bilag 1
Hwvor der sgees hos Fagligt Udvaig om yderligere afkortning af elevens uddannelsesforigh if. BEK nr. 286 af 18/04/2018 &
61, stk. S og stk. 6

Baggrund for meritien Skoleafkortning | Praktikafkortning
[uger) [medr)

Merit UDOVER standardmeritten i bilag 1
Hvor der ikke skal seges om merit hos Faglipt Udvalg jf. BEK nr. 286 af 18,/04/2018 § 61, stk. &

Baggrund for meritien skoleafkortning
(uger}
Tilbud om valgfag Uger
Afslag pa afkortning
Begrundelse for afslag pa afkortning jf. BEK nr. 286 af 18/04/2018 § 61, stk. 7
Begrundelse

Bemeerkninger til planen

Klagevejledning

Du kan klage over skolens afggrelse om anerkendelse af realkompetence til Undervisningsministeriet jf. § 138 stk 2,0
bekendtggrelse nr. 286 af 18. april 2018 om erhvervsuddannelser. Klagen skal veere modtaget pd skolen senest 4 uger
efter, at du har faet skolens afegrelse. Skolen skal beslutte, om de vil e2ndre deres afggrelse pa grund af din klage. Hvis de
ikke eendrer afgarelsen, skal de orientere dig om det og give dig 1 uge il at komme med dine eventuelie bemaerkninger til
sagen. Herefter sender skolen klagesagen til ministeriet.
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Fagfordeling Eaenr. | Dage GFZ Dage Dage Dage izl | Godskrivning
HF1 HF2

Owvergangskrav ydd, spec.fag (prave] —

12 uger inkl. certifikatfag

Maturfag F 10819 10 10

Informationsteknologi F 10815 10 i0

Fagrelateret naturfag 50214 10 10

Fagrelateret informationsieknologi 50830 10 10

Grundforigh 2 — projekt (Owergangskrav) 12056 57 57

Walgfag 14588 10 10

Uddannelsesspecifikt fag 15663 10 5

Certifikater

Fgrstehjzelp, mellem niveau 20029 2 2

Elementzer brandbekzmpelse 10805 a 1

Falies fag Hovedforlgh

Fejifinding, rep. og vediigehold - Avanceret | 11648 10 10

Produkt- og produktionsudvikling - 11670 5 5 10

Arbejdsorganisering - Rutineret 11668 3 a5 125

Engelsk F 10806 5 5 10

Produktion - Avanceret 11150 5 5 10

Kvalitet - Avanceret 111559 25 25

Valgfag, Hovedforiph

Matematik F 10818 10 10

Industriteknisk dimensicnering og 50028 10 0 X

Fagrelateret engelsk LOB21 5 5 0 X

Valgfri specialefag

Organisk kemi 16770 5 5

Ugrganisk kemi 44217 5 5

Reparation og vedligehold for operatarer 44234 10 10

Valideringsopgaver for operatgrer 16780 3 3

Maskin- og el-sikkerhed for operatgrer 44384 2 2

Svendeprgve

*Afsluttende teoratisk prave 07633 X

*Afsluttende praktisk prgve 07633 4

=Kompetencemal for industrioperatgr 17 X =

Varighed | alt ved fuldt grundforigh 100 dg. 45 dg. 45 dg. 180 dg.

Realkompetencevurdering gennemfart: Fra: 01-01-2020 Til: 01-01-2020

Realkompetencevurdering foretaget af: Faglaereransvarlig:

Underskrift elev: Med min underskrift giver jeg ligeledes tilladelse til at Esnord ma dele
ovenstéends oplysninger med min virksomhed og/eller jobcenter/A-kasse,
sdfremt det skulle veere ngdvendigt.
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