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1 Generelt for skolen 
 

Skolens navn U/NORD, Hillerød Tekniske Skole 
Institutionsnummer 281 219 
Skolens kontaktoplysninger U/NORD, Hillerød Tekniske Skole 

Milnersvej 48 
3400 Hillerød 
Tlf.: 4829 0000 
Info@unord.dk 

Adresser, hvor LUP anvendes Milnersvej 48, 3400 Hillerød 
Peder Oxes Allé, 3400 Hillerød 
Heimdalsvej 1, 3660 Frederikssund 
Rasmus Knudsensvej 9, 3000 Helsingør 

Relevante links  
Hjemmeside www.unord.dk 
Strategi og værdigrundlag www.unord.dk 
Organisationsplan www.unord.dk 

 

2 Praktiske oplysninger og skolens målsætning 
U/NORD , Hillerød Tekniske Skole har fra 2019 uddannelsesudbud i Hillerød, og udbud af tekniske forløb i 
hhv. Frederikssund og Helsingør udspringer fra, og organiseres via Hillerød Tekniske Skole. U/NORD 
udbyder erhvervsuddannelser inden for 3 af 4 hovedindgange: 

• Kontor, handel og forretningsservice 
• Fødevarer, jordbrug og oplevelser 
• Teknologi, byggeri og transport.  

 
På Hillerød Tekniske Skole udbydes i alt 16 tekniske erhvervsuddannelser indenfor hovedområderne 
”Fødevarer, jordbrug og oplevelser” og ”Teknologi, byggeri og transport”. Èn uddannelse udbydes 
udelukkende som Grundforløb 2. Øvrige tekniske erhvervsuddannelser færdiggør eleverne med 
svendebrev.  

Skolens overordnede målsætning er at uddanne til arbejdsmarkedet og de videregående uddannelser. 
Derfor udvikler skolen elevernes erhvervsfaglige, studieforberedende, sociale og personlige kompetencer, 
herunder elevernes handle- og læringskompetencer samt evner til selvstændig stillingtagen, samarbejde, 
kommunikation og innovation. Derudover udvikler skolen elevernes internationale kompetencer og 
bevidsthed om miljø og arbejdsmiljø samt interesse for og evne til aktiv medvirken i et demokratisk 
samfund. 

2.1 Skolens pædagogiske og didaktiske grundlag 
Skolens pædagogiske og didaktiske grundlag er revideret i 2019. Med en fusion i 2019, hvor der gennem 
fusionsåret er arbejdet med, og besluttet, en overordnet strategi for 2020 – 2025, er næste skridt i 2020, 
iværksættelse af en inddragende proces for formulering af det pædagogiske didaktiske grundlag på tværs af 
alle uddannelser på U/NORD. Det pædagogisk didaktiske grundlag er afsæt for uddannelsernes 
pædagogiske arbejde og udvikling, herunder samarbejde med øvrige interessenter som fx erhvervslivet. 
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Afsættet for det pædagogisk didaktiske grundlag er de grundlæggende værdier på U/NORD: 

Respekt, Faglighed og Nysgerrighed. 

Det pædagogiske og didaktiske grundlag hviler på en anerkendende tilgang, hvor elevens potentiale får 
mulighed for at udvikle sig. Målet er at undervisningen understøtter elevens nysgerrighed og motivation 
gennem aktiverende, varieret, differentieret og anvendelsesorienteret undervisning.  

Et særligt fokus for arbejdet med det pædagogisk didaktiske grundlag er fokus på feedforward og 
feedback, med det formål at tydeliggøre realistiske, ambitiøse og tydelige mål for eleven, og synliggøre 
elevens faglige, personlige og sociale progression.  

Skole- og undervisningsmiljøet er attraktivt og understøtter læringsaktiviteter og sociale aktiviteter. 

Lærersamarbejdet er organiseret i team, hvor der samarbejdes om den pædagogiske udvikling, hold og 
årgange. Videndeling inden for og på tværs af team, er en væsentlig faktor i den pædagogiske udvikling, 
ligesom etablering af professionelle fag-team, hvor fælles udvikling af læringsaktiviteter og videndeling om 
læringsresultater skaber grundlag for at præstere en ramme for elevens mest optimale læringsresultater.   

Kvalitetssystemet på Hillerød Teknisk skole bygger på delelementer, der hver især medvirker til at 
dokumentere, hvordan der arbejdes med kvalitet og udvikling af samme. Fundamentet udgør en kæde af 
aktiviteter, dokumentation og evaluering, der tilsammen bidrager til kvalitetsudviklingen af kerneydelsen.  
Herunder skitsering af delelementer som tilsammen udgør en væsentlig del af kvalitetssystemet: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

Grundlæggende 

o Pædagogisk didaktisk 
grundlag 

o LUP 
o Principper for 

arbejdets 
tilrettelæggelse 

o Opgaveoversigt 
o Skema 
o Optagelsesprøver og –

samtaler 
o SPS 
o Merit/bonus/støttefag 

 

 

Drift 

o Undervisningsforløb/feed 
forward 

o Lektionsplaner 
o Kontaktlærer elevtrivsel/-

samtaler fravær 
o Personaleleder 

dialogmøder 
trivselssamtaler MUS/TUS 
Kompetenceudvikling 
DeP, vejledning 

o Elevens 
udvikling/faglighed 
samtaler, feedback, 
karakter 

o Undervisning 
midtvejsevaluering, 

Evaluering 

o Undervisningsevalueri
ng, midtvejs, dialog, 
afsluttende, rapport, 
dialog, opfølgning 

o MTU 
o ETU 
o VTU 

 
Målinger på kvalitetsmål 
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2.2 Overordnet bestemmelse om elevernes arbejdstid 
Skoleundervisningen gennemføres, så elevens arbejdstid for undervisningsforløb og projekter mv. svarer til 
arbejdstiden for en fuldtidsbeskæftiget på arbejdsmarkedet per uge. 

Det samlede arbejdsomfang udgøres af følgende elementer, som kan variere i relation til den enkelte 
uddannelse: 

 Undervisning: Teori eller praksis ca. 35- 40 lektioner. 
 Hjemmearbejde: Udgør lektier, færdiggørelse af opgaver/opgavebesvarelser samt forberedelse 

til lærerstyrede læringsprocesser. Hjemmearbejdet indgår i elevens samlede arbejdstid på 37 
timer. De enkelte læringsaktiviteter fremgår af læringsaktiviteter i Lectio.  

 PC miljøer er tilgængelige i små stationer i tilknytning til uddannelsens læringsmiljøer. 
 Elever med behov tilbydes støtte i form af Special pædagogisk støtte (SPS).  
 Sociale arrangementer: Elever tilbydes kvartalsvise fælles sociale og faglige arrangementer, 

som fx politiske foredrag, foredrag om rusmidler og lignende. Herudover afholdes der 
morgensamling på tværs af alle uddannelser hver måned, ligesom et velfungerende elevråd 
arrangerer sociale arrangementer, så som fredagscafé, julearrangementer m.m. Hillerød 
Tekniske Skole deltager ligeledes i fx sportsarrangementer på tværs af alle 
ungdomsuddannelser.  

 Åbent studiemiljø: Nogle uddannelser giver eleverne mulighed for at arbejde i værkstederne 
efter undervisningens ophør, jævnfør de enkelte uddannelsers retningslinje 

2.3 Overordnede bestemmelser om vurdering af elevernes kompetencer 
Når eleven begynder på U/NORD , Hillerød Tekniske Skole, udarbejdes en uddannelsesplan på baggrund af 
en kompetencevurdering. Kompetencevurderingen foretages på baggrund af følgende vurderinger: 

Vurdering af elevens reelle kompetencer – det eleven kan. 
  
 Formelle kompetencer defineret som det, eleven formelt kan dokumentere. 
 Ikke-formelle kompetencer defineret som det, der kan dokumenteres, for eksempel i     

forbindelse med job og beskæftigelse i foreningsliv. 
 Uformelle kompetencer defineret som det, eleven har tilegnet sig andre steder, 

eksempelvis fra medier og litteratur.  
Denne vurdering har primært sigte på godskrivning og eventuel afkortelse af uddannelsen.  

Vurdering af elevens forudsætninger for at gennemføre uddannelsen, herunder vurdering af faglige og 
almene kompetencer. 
 
Denne vurdering har primært sigte på at afklare, om uddannelsen er den rigtige for eleven. 
 
Vurdering af elevens behov for indsatser, der skal sikre eleven mulighed for at gennemføre den ønskede 
uddannelse, herunder specialpædagogisk støtte, længere tid, tilvalg af faglig/almen karakter og brug af 
øvrige støttemuligheder. Denne vurdering har primært sigte på at afklare, om eleven har behov for 
supplerende kvalificering for at kunne gennemføre uddannelsen.  

 
Kompetencevurderingen er afsluttet senest 2 uger efter elevens uddannelsesstart. 
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2.4 Generelle eksamensregler  
Eksamensreglement for erhvervsuddannelserne på U/NORD , Hillerød Tekniske Skole:  
 

2.5  Overgangsordninger  
Vi følger overgangsordninger jf. hovedbekendtgørelsens § 46, stk. 1, nr. 9 for alle uddannelser, og tager 
eksplicit hensyn til elever, der i løbet af deres skoletid oplever væsentlige ændringer i den for deres fag 
gældende LUP ved, at indarbejde eventuelle overgangsordninger i din personlige uddannelsesplan. 
 

2.6 Grundforløb 2 

2.6.1 Fagretninger  
På U/Nord , Hillerød Tekniske Skole udbydes følgende fagretninger. Det er vigtigt at vælge den rigtige 
fagretning, da uddannelsen, der ligger under fagretningen, bliver fagretningsspecifik.  

 
Fagretninger Uddannelser, der ligger under fagretningen  
 
Benzin og spænding 

 
Personvognsmekaniker, elektriker 
 

 
Fremtidens byggeri 

 
VVS-Energi, Byggefagenes træuddannelse 
(tømrer), Snedker, Bygningsmaler, Elektriker 
 

 
Bæredygtig teknologi 

 
VVS-Energi, Elektriker, Maritime Håndværksfag 
(bådebygger, sejlmager) 
 

 
Mad og oplevelser 

 
Ernæringsassistent, Gastronom (kok), 
Serviceassistent 
 

 
Afsnit 2 beskriver forhold vedrørende undervisningen i den enkelte uddannelse. Her beskriver skolen 
uddannelsens didaktiske praksis i grundforløb 2 på en specifik uddannelse.   

2.6.2 Praktiske oplysninger  
Den lokale undervisningsplan for industrioperatøruddannelsen er udarbejdet af faglærergruppen, under 
ledelse af uddannelseslederen for området. 

Undervisningsplanen er præsenteret for det lokale uddannelsesudvalg, som har kommenteret den. 

Det lokale uddannelsesudvalg involveres løbende når der sker ændringer i den lokale undervisningsplan for 
industrioperatøruddannelsen. 

Denne udgave af den lokale undervisningsplan beskriver uddannelsens formål og kravene til 
skoleundervisningen, som det fremgår af BEK nr. 1619 af 27.12.2019. 
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2.6.3 Pædagogiske, didaktiske og metodiske grundlag  
På U/NORD, Hillerød Tekniske Skole arbejder vi kontinuerligt med udgangspunkt i eleverne og deres behov, 
og vi lægger vægt på at undervisningen skal opleves som meningsfuld og knyttet til den branche som 
eleverne er en del af. Samtidig forholder vi os til skolens værdier er beskrevet nedenfor: 

Respekt, Faglighed, Nysgerrighed 

Vi lægger vægt på at undervisningen skal være udfordrende og vedkommende, og vi arbejder med 
afsæt i nedenstående model for kvalitet i undervisningen:  

  

  

Ved tilrettelæggelse og forberedelse af undervisning er målet, at eleverne på U/NORD, Hillerød Tekniske 
Skole oplever:  

 At lærerne arbejder sammen, så der er sammenhæng i uddannelsens delelementer som skal danne 
en helhed gennem uddannelsen 

 At der tages højde for elevernes forskelligheder, fx EUV-elever og differentierede niveauer 
 

Ved undervisningens praksis og didaktik er målet, at eleverne på U/NORD, Hillerød Tekniske Skole oplever:  

 At de møder et stimulerende læringsmiljø, hvor vi respekterer hinanden og vores omgivelser, 
sætter faglighed højt og gør os umage, og altid er nysgerrige på hinanden og vores omgivelser.  

 At eleverne forventes at tage hensyn til hinanden og tage ansvar for at medvirke til at fastholde et 
godt arbejds- og læringsmiljø med en god omgangstone. 

 

Tilrettelæggelse 
og forberedelse af 

undervisningen

Undervisningens 
praksis og didaktik

Læringsrummet

Materialer,it og 
fysik udfoldelse

Trivsel og 
relationer

Feedback
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I selve læringsrummet; faciliteter i form af materialer, rumindretning og fysisk aktivitet, er målet at 
eleverne:  

 Bliver udfordret, støttet og inspireret ift. elevens individuelle niveau i form af medietyper, 
undervisningsformer, organisationsformer og faglig læring 

 Har adgang til kernestof, opgaver og de gængse redskaber inden for deres valgte felt 
 Fysisk aktivitet er integreret i deres dagligdag 

  

I forhold til trivsel og relationer sigtes mod at eleverne på U/NORD, Hillerød Tekniske Skole oplever:  

 At rammerne opfordrer til selvstændighed, ansvarlighed og aktiv deltagelse 
 At lærerne involverer sig i elevens trivsel og motiverer eleven til lærelyst 
 At eleverne dannes i forhold til at omgås hinanden og skolens personale 
 At eleverne kender og arbejder med deres egne styrker og udfordringer, så elevens potentiale 

kommer i spil 
Feedback er en væsentlig faktor i målet om at eleverne er trygge fordi. 

 De kender til de kriterier der vurderes efter 
 Får overblik over deres progression mod uddannelsens mål gennem kontinuerlig mundtlig og 

konkret feedback 
Modellen benyttes som retningslinje for at holde fokus på de kvalitetsmål vi har for undervisningen, og der 
evalueres bl.a. gennem evaluering af undervisningen, der sker løbende gennem hele året, og 
elevtilfredshedsundersøgelsen, der gennemføres årligt.  

Andre temaer som er i fokus i det pædagogiske arbejde:  
 
 Undervisningsdifferentiering  
 Samlæsning  
 Virksomhedsforlagt undervisning  

 
De tekniske erhvervsuddannelser ønsker at tilgodese alle elever pædagogisk, didaktisk og fagligt. Hvis 
elever udviser særlige talenter for deres uddannelsesspecifikke fag, tilbyder vi at løfte eleven fagligt til et 
højere præstationsniveau.  
 
Hvad angår undervisningsdifferentiering og talentarbejde så arbejder vi på hovedforløbet af uddannelsen 
med undervisningsmaterialer og opgaver som differentieres indenfor såvel sværhedsgrad og tid til rådighed 
som arbejdsform. 
 
Undervisningen planlægges ud fra en motivationspædagogik, hvor der arbejdes med motivation, 
ansvarlighed, variation og sanseperceptuelle præferencer. 
 
I undervisningsplanen indgår teambaseret projektarbejde og klasseundervisning som de mest anvendte 
undervisningsformer. 
 
Teambaseret projektarbejde: 

 Elevstyret arbejdsproces med problemformulering 
 Oplæg med valgmuligheder 
 Selvvalgt læringsstil (værksted, studie, teori) 
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Klasseundervisning: 

 Fast skemalagt 
 Færdigheds og kundskabsindlæring 
 Ofte obligatorisk 
 Ofte lærerstyret teori / klasseundervisning 
 Fast pensum med opgaveaflevering. 

 
Principper for undervisningen: 

Som tidligere nævnt er princippet i undervisningen bygget på at skabe det åbne læringsmiljø, hvor eleven 
skal kunne bygge videre på egen aktuel viden. 

 
Planlægningen af undervisningen foretages ud fra ønsket om at: 

 Eleven forberedes på forestående udfordringer gennem teoretiske oplæg og lærerstyrede 
opgaveløsninger (deduktiv) 

 Eleven hjælpes til selv at skabe sin viden, erfaring og kunnen ud fra oplevelser med løsning af 
opgaver og problemstillinger (induktiv) 

 Respektere den praksis der er gældende for branchens virksomheder og medarbejdere (funktionel) 
 Integrere branchens daglige praksis, opgaver og udfordringer i undervisningen, så undervisningen 

bliver så virkelig som mulig (helhedsorienteret) 
 

Endvidere tager planlægningen, og gennemførelsen af de enkelte skoleperioder, udgangspunkt i de 
kompetencer og kvalifikationer, som de voksne har erhvervet sig gennem arbejdslivet, samt i et samspil 
med virksomhedernes behov.  

I de enkelte skoleperioder kan der arbejdes med opgaver hentet i virksomhederne og hos den voksnes 
erfaringer. Undervisningen støtter op om industrioperatørens jobprofil i de virksomheder eleverne kommer 
fra. 

På uddannelsen arbejder vi med virksomhedsforlagt undervisning som en del af projektarbejder, 
eksempelvis i form af udførelse af Value Stream Mapping i eksterne virksomheders produktions- og 
lagerfaciliteter. 

 

2.6.4 Kriterier for vurdering af elevernes kompetencer og forudsætninger   
U/NORD, Hillerød Tekniske Skole følger hovedbekendtgørelsens § 46, stk. 2, 1 ved at udarbejde 
elevens personlige uddannelsesplan og uddannelsesbog.  

Kompetencevurdering af den enkelte elev igangsættes ved uddannelsens start og tager afsæt i 
arbejdsskemaer, som giver en overordnet systematik.  

 

2.6.4.1 Uddannelsesplan  
Uddannelsesplanen udarbejdes i Lectio, og eleven bliver gennem forløbet bedt om løbende at revidere og 
opdatere uddannelsesplanen.  
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2.6.4.2 Uddannelsesbog 
Alle elever skal desuden have en uddannelsesbog. Uddannelsesbogen indeholder uddannelsesplanen, og 
den skal sammen med skolevejledninger og bevis på eventuel opnået merit, beskrive de kvalifikationer og 
kompetencer som en elev opnår under skole- og praktikophold. Uddannelsesbogen omfatter både 
uddannelsens grund- og hovedforløb. Uddannelsesbogen evalueres og revideres kontinuerligt gennem 
elevens skole- og praktikforløb, sådan at den til enhver tid dokumenterer elevens uddannelsesforløb.  

2.6.4.3 Vurderingskriterier  
I vurderingen af elevernes kompetencer og forudsætninger vurderes både:  

 Elevens personlige kompetencer, dvs. elevens niveau fx ift at samarbejde, tage initiativ, evaluere sig 
selv, være innovativ, fleksibel og udvise selvstændighed. 

 Elevens faglige kvalifikationer og kompetencer, dvs. elevens evne til at organisere arbejdet 
selvstændigt og i samarbejde med andre, kontrollere og fejlrette eget arbejde, tilrettelægge 
effektive arbejdsgange og anvende informationsteknologi.  

 Elevens specifikke faglige kompetencer, dvs. at eleven tilegner sig de faglige mål i den pågældende 
uddannelsesbekendtgørelse.  

 
2.6.4.4 Vejledning om uddannelsesmuligheder og krav  
Eleverne vejledes grundigt i den valgte uddannelses krav og muligheder så de på et oplyst grundlag kan 
vælge evt. niveauer (valgfag, talentspor, fag på højere niveau og EUX-forløb).  

 Denne vejledning varetages af lærerne på uddannelsen, støttet af skolens uddannelsesvejledning.  

2.6.4.5  Kompetencevurdering af voksne  
Skolen har udarbejdet en procedure for kompetencevurdering af voksne, så det afklares, om de hører 
til i EUV1-, EUV2- eller EUV3-kategorien. Med afsæt i et skema registreres elevens allerede opnåede 
kompetencer og den afkortning af uddannelsestiden, som disse kan give anledning til.  

Eksempel på skema til kompetencevurdering af voksne ligger som bilag efter hele afsnit 3. 
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2.6.5 Indhold på hovedforløbet  
 

På hovedforløbet arbejdes der ud fra følgende bekendtgørelser:  

 Uddannelsesbekendtgørelsen om erhvervsuddannelsen til industrioperatør 
 Erhvervsuddannelsesloven 
 Eksamensbekendtgørelsen 

 
Fælles fag for hovedforløbet er: 

 Fejlfinding, reparation og vedligehold 
 Produkt- og produktionsudvikling 
 Arbejdsorganisering 
 Produktion 
 Kvalitet 

Grundfagene er: 

 Engelsk, niveau F 

Valgfag: 

 Matematik, niveau F 

Valgfrie uddannelsesspecifikke fag 

 Organisk kemi 
 Uorganisk kemi 
 Reparation og vedligehold for operatører 
 Valideringsopgaver for operatører 
 Maskin- og EL-sikkerhed for operatører 

2.6.6 Undervisningen på hovedforløbet  
Undervisningen på hovedforløbet er delt i to ophold, et hovedforløb 1 og et hovedforløb 2. 

Hvert hovedforløb har som udgangspunkt en varighed på 9 uger. 

Undervisningen er helhedsorienteret, og organiseret omkring forskellige praksisnære og 
anvendelsesorienterede projekter eller forløb, hvor eleverne lærer og træner at anvende metodiske og 
processuelle discipliner i en praktisk, faglig kontekst.  

På hovedforløbet arbejdes der specifikt med at du i forbindelse med undervisningen opnår kendskab til den 
branche, du skal ud og arbejde i. 

Du får viden om industrioperatørens arbejde, der omfatter både manuelt og automatiseret arbejde.  
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Du lærer om overvågning og betjening af simple anlæg og maskiner samt fejlfinding, reparation og 
vedligehold af disse. 

Du skal arbejde med dokumentation og planlægning og udføre mindre produktionsopgaver med hensyn til 
de gældende miljø- og sikkerhedsbestemmelser. 

Der vil desuden være stort fokus på kvalitet og forståelsen af denne. Alt arbejde udføres efter 
Leanprincipperne, og du vil få en god indsigt i værktøjer til arbejdet med Lean og brugen af disse. 

Der vil blive lagt stor vægt på kommunikation og samarbejde, din egen vurdering af dit arbejde samt 
passende præsentation af de projekter og opgaver, I laver i forbindelse med forløbet. 

For at undervisningen bliver så virkelighedsnær som muligt, vil du i en del af timerne skulle arbejde 
sammen med andre grupper i produktionen, og du vil blive udfordret med opgaver, der ligger på forskellige 
niveauer.  

2.7 Skolepraktik 

2.7.1 Fremgangsmåde ved vurdering af elevens egnethed ved optagelse til skolepraktik (SKP) 

I dette afsnit beskrives hvordan skolen helt håndterer processen omkring en elevs optagelse i skolepraktik, 
herunder gennemfører en vurderer en elevs egnethed til optagelse i skolepraktik.  

I øvrigt henvises til håndbogen for Praktik Centeret (link)  

 
På grundforløbet (GF2)  

• Eleverne bliver indkaldt til et orienteringsmøde 

• Eleverne bliver her bekendt med EMMA-kriterier: 

E -  Egnet, M - Geografisk Mobil, M - Faglig Mobil, A - Aktivt Søgende 

Eleverne bliver også gjort bekendt med 8-ugers reglen ift. en aktiv profil på praktikpladsen.dk 

• Eleverne bliver indkaldt til et orienteringsmøde  

• Eleverne bliver her bekendt med SKP, optagelse, uddannelsesaftaler, ophævelser, økonomi.  

• Praktikpladskonsulenterne afholder orienteringsmødet, kontaktlærerne deltager også, mødet 
er skemalagt.  

• Eleverne tilmelder sig SKP og kontakter selv deres SKP-instruktør, som afholder EMMA-
samtalerne.  

I øvrigt henvises til håndbogen for Praktik Centeret  
 
EMMA-samtalen  

• SKP-instruktøren afholder EMMA-samtalen  

• Eleven kan optages i SKP hvis eleven lever op til EMMA-kriterierne  
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• Eleverne skal desuden dokumentere skriftligt, at de er aktivt søgende  

• Eleven skal have en aktiv og opdateret profil på www.praktikpladsen.dk  
  

I øvrigt henvises til håndbogen for Praktik Centeret  

2.7.2 Optagelse i SKP  
• Eleven får udleveret SKP-håndbog (personale-håndbog) med information, kriterier, krav, 

regler, etc.  

• SKP-instruktøren vurderer løbende eleven bl.a. på baggrund af EMMA-kriterierne.  

• Der indgås en skoleaftale som uploades til Lectio 

• I SKP arbejdes der med elevernes progression i forhold til praktikmål.  

• Der arbejdes målrettet, jfr. praktikcentrets handlingsplan for at få eleverne mest muligt ud i 
aftaler hos virksomheder.  

  

I øvrigt henvises til håndbogen for Praktik Centeret  
 
Vurdering efter EMMA-kriterierne  

  Der henvises til skolens håndbog for Praktik Centeret  
 
Udmeldelse af SKP  

• Eleven får mundtlige og skriftlige advarsler hvis regler, krav, kriterier ikke overholdes og 
der ikke er noget perspektiv for eleven i SKP.  

• Elever tilbydes en samtale med skolens erhvervs- og uddannelsesvejledere, for at afdække 
elevens muligheder.  

 

2.7.3 Indholdet i skolepraktik, samt praktikbedømmelse af elever i praktik  
Et af de bærende elementer i U/NORD, Hillerød Tekniske Skole Praktikcenter er at skabe en hverdag 
for eleverne, der minder om den, de vil få i en virksomhed. Der er derfor lagt vægt på, at rammerne 
inden for de enkelte uddannelser afspejler de rammer og den kultur, eleverne vil møde, når de 
kommer ud i en virksomhed. Praktikcentret koordinerer og arbejder med at stille rammer til 
rådighed for, at SKP-eleverne får lært det, de skal ifølge praktikmålene, mens virksomheder 
selvfølgelig først og fremmest har løsning af opgaver fra kunder som fokus. Praktikcentret har derfor 
mulighed for at arbejde mere fokuseret med praktikmålene, end mange virksomheder har. Til 
gengæld er det sværere for praktikcentret at skabe en virkelighedstro virksomhedskultur og 
kundekontakt, fx at arbejde i private hjem.  

Praktikcentret har adgang til værksteder med de påkrævede faciliteter. Dette enten i form af 
værksteder, der er dedikeret til skolepraktik, eller ved samarbejde med uddannelsernes værksteder. 
Denne tilgang sikrer at alle fag har adgang til de faciliteter og installationer fagets praktiske opgaver 
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kræver. Alle SKP-elever har endvidere mulighed for at benytte skolens undervisningslokaler, herunder 
computerrum til fx cv-skrivning.  

I skolepraktikken arbejder instruktørerne med afsæt i de enkelte uddannelsers praktikmål som enten 
beskrevet i fagets logbog, eller også er der udarbejdet lokale oversigter, som angiver 
uddannelsesplaner for såvel nye SKP- lærlinge som for lærlinge, der kommer tilbage efter en kort 
aftale, delaftale eller kombinationsaftale.  

Disse planer og oversigter udgør tilsammen det fornødne overblik, som SKP-instruktørerne skal have 
for at kunne følge SKP-elevernes progression i forhold til de enkelte praktikmål. Progressionen 
evalueres ikke kun i forhold til VFU, men også i forhold til de daglige arbejdsopgaver i SKP-
værksteder, når eleverne i korte perioder befinder sig i SKP på skolen. En af fordelene for SKP-
instruktørerne er, at de kan etablere en dialog om praktikmål og koblingen til kompetencemålene på 
grund- og hovedforløb med underviserne på disse forløb.  

U/NORD, Hillerød Tekniske Skole Praktikcenter har udarbejdet en skoleaftale, som er en ”erstatning” 
for den uddannelsesaftale, SKP-eleven venter på at opnå. Skoleaftalen underskrives af SKP-instruktør 
og SKP-elev, herefter registreres og opbevares skoleaftalen i U/NORD , Hillerød Tekniske Skoles 
uddannelsesadministration.  

Desuden arbejder vi konkret på at evaluere eleverne, også når de fx har været i virksomhedsforlagt 
undervisning (VFU). Til det formål har vi udarbejdet et dokument, hvor SKP-elev og virksomhed 
evaluerer forløbet samt de arbejdsopgaver, som eleven har deltaget i. I skemaet er der også felter, 
hvor elevernes faglige og personlige kompetencer vurderes – det giver anledning til en fremadrettet 
dialog imellem virksomhed, elev og skolen. 

”Med reference til forretningsmodellen for U/NORD , Hillerød Tekniske Skole Praktikcenter for 
beskrivelse af ”retningslinjer for anvendelsen af virksomhedsforlagt undervisning”, er udgangspunktet, 
at VFU har en varighed af max. 2 uger, hvorefter der kan udarbejdes en uddannelsesaftale, eller eleven 
fortsætter sin uddannelse i anden virksomhed eller på U/NORD , Hillerød Tekniske Skole.”  

I øvrigt henvises til håndbogen for Praktik Centret (link) 
  

2.8 Bedømmelsesplan  
I dette afsnit beskrives de på U/NORD, Hillerød Tekniske Skole gældende overordnede principper for 
bedømmelse. Læringsaktiviteter lægges ind i Lectio, og den detaljerede beskrivelse af hvilke aktiviteter, 
der bedømmes hvornår fremgår af afsnit 3.  

2.8.1 Bedømmelsesgrundlaget 
De fastlagte mål i bekendtgørelserne for de respektive uddannelser danner udgangspunkt for enhver 
bedømmelse.  

2.8.2 Formålet  
Formålet med bedømmelserne er at vejlede eleven gennem uddannelsen og øge elevens kendskab til 
de krav der stilles for at kunne gennemføre uddannelsen, så eleven kan optimere sit læringsudbytte. 
Afsluttende prøver / svendeprøver skal sikre en individuel bedømmelse af elevens opnåede faglige og 
almene kompetencer i overensstemmelse med den pågældende uddannelses mål.  
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2.8.3 Typer af bedømmelser  
Der skelnes mellem to typer af bedømmelser:  

• Formative bedømmelser 
• Summative bedømmelser  
 

De formative bedømmelser gives af uddannelsens lærere/lærerteams, som arbejder systematisk 
med feedback i forhold til både opgaver og produkter, læringsproces og elevens selvregulering af 
egne læreprocesser.  

Den formative bedømmelse sker i praksis både dag-til-dag, men mere formaliseret i elevsamtaler, som 
finder sted med jævne mellemrum gennem hele hovedforløbet.  

Den summative bedømmelse på hovedforløbet sker i henhold til bekendtgørelse om erhvervsuddannelser 
jf. BEK 1619 af 27/12/2019 § 47.  

Her foretages bedømmelsen på baggrund af det for uddannelsen gældende eksaminationsgrundlag og 
bedømmelsesgrundlaget, som fastlagt i uddannelsens bekendtgørelse.   

2.8.4 Bedømmelseskriterier  
I den formative evaluering bedømmes elevens  

• Faglige kompetencer 
• Personlige kompetencer 

 

De faglige kompetencer bedømmes i forbindelse med standpunktskarakterer efter 7-trinsskalaen. Der 
gives en standpunktskarakter efter hvert læringselement (dette uddybes konkret i afsnit 3). I nogle fag, 
fx førstehjælp, bedømmes dog med bestået eller ikke bestået.  

Bedømmelsen af de personlige kompetencer sker som selvevaluering, suppleret af læreren eller 
lærerteamet. Der er tale om en bedømmelse med afsæt i en faglig vinkel dvs. man vurderer hvordan 
eleven optræder i professionsmæssig sammenhæng, ved betjening af kunder, samarbejde med 
kollegaer, sikkerhedsforståelse og ansvarlighed over for materiel generelt.  

2.9 Eksamensregler  
Eksamensreglement for erhvervsuddannelserne på U/NORD - Hillerød tekniske skole: (Link) 

2.9.1 Samarbejde med det faglige udvalg, praktikvirksomheden og elev  
Uddannelserne på U/NORD, Hillerød Tekniske Skole samarbejder med de faglige udvalg om fx 
afholdelse af prøver og udstedelse af beviser. Men de faglige udvalg er også på andre områder 
vigtige samarbejdspartnere for skolen, som sætter deres input meget højt. Hillerød tekniske Skole 
samarbejder endvidere med andre skoler i regionen, og har samarbejde fx på de uddannelser, hvor 
der på Hillerød Tekniske Skole kun udbydes grundforløb.  
På industrioperatøruddannelsen samarbejdes der i det lokale uddannelsesudvalg om bl.a.: 

 Hvordan der skabes og fastholdes kontakt mellem skolen og erhvervslivet 
 At gøre udvalgets arbejde synligt for virksomheder og medarbejdere 
 At udbrede kendskabet til industrioperatøruddannelsen 



 
 

side 17 af 50 
 

 
Milnersvej 48 • 3400 Hillerød • Tlf. 4829 0000 • info@unord.dk • www.unord.dk 

CVR 6350 4416 • EAN 5798 0005 53514 
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/ 

 At dele viden om branchen 
 At kvalitetssikre industrioperatøruddannelsen på skolen 
 At opsøge og sikre alsidige praktikpladser 
 At rådgive det faglige udvalg om nye uddannelsesbehov og kvalitetssikring 
 At være talerør for skolen og det lokale arbejdsmarked overfor faglige udvalg og 

efteruddannelsesudvalg 

På industrioperatøruddannelsen samarbejdes der endvidere med praktikvirksomheder gennem vores 
evaluering der gennemføres efter hvert modul for de virksomheder der har elever i klassen. Disse 
evalueringer er meget velbesøgte med mange gæster fra virksomhederne og som det sidste på 
uddannelsen evalueres hele uddannelsen inkl. praktik inden eleverne får overrakt deres skolebevis. 

Evalueringerne er et fast punkt på dagsordenen ved LUU møder hvor de skriftlige evalueringer drøftes med 
henblik på løbende forbedringer af uddannelsen. Vi har med vores evalueringskultur imødekommet 
virksomhedernes behov for at være delagtige i medarbejdernes faglige og personlig udvikling. På en del af 
undervisningen i LEAN filosofien har vi enkelte øvelsesdage på virksomhederne, hvor en mindre gruppe af 
elever laver forskellige LEAN opgaver som øvelse. Alle tiltag der giver en godt samarbejde om eleverne og 
en løbende dialog med vore virksomheder. Virksomhederne er oplyst om at de altid er velkomne på skolen 
og gerne må være deltagende i undervisningen. 
 
Vi anvender praktikerklæringen til at sikre at eleverne har fået den praktik der skal ligge i forbindelse med 
uddannelsen så de kan indstilles til svendeprøve.  Vi har valgt at give vore elever en feed-back på de 
skriftlige rapporter der laves i praktikperioderne. Virksomhederne sætter fokus på den faglige del og 
indhold af rapporten og vi giver en feed- back på deres anvendelse af de faglige redskaber vi har undervist 
eleverne i. For nye virksomheder oplyser vi virksomhederne hvilket ansvar de har når der indgår 
uddannelsesaftaler og hvordan vi arbejder sammen om deres elever i den praktiske del af uddannelsen. Vi 
er i løbende dialog med virksomhederne også i forhold til at de kan stille sig til rådighed for ledige elever og 
SKP-elever så de kan komme i virksomhedspraktik. 

 

2.10 Lærerkvalifikationer, ressourcer og udstyr  
Idet skolen anvender Lectio vil lærerkvalifikationer, ressourcer og udstyr på hovedforløbet for 
industrioperatøruddannelsen fremgå af afsnit 3.  

2.11 Overgangsordninger  
Elever, der er optaget på industrioperatøruddannelsen i henhold til Bekendtgørelse om 
erhvervsuddannelsen til industrioperatør (BEK nr. 1024 af 09/07/2018) og ikke 1. august 2019 har 
afsluttet H1, kan overføres direkte til industrioperatøruddannelsen i hh.t Bekendtgørelse om 
erhvervsuddannelsen til industrioperatør (BEK nr. 533 af 27/04/2020) 

2.11.1 Overgangsordninger for elever, som er begyndt på en erhvervsuddannelse før 1.august 2015  
For elever, der ønsker at overgå til uddannelsen efter den nye uddannelsesbekendtgørelse, der trådte i 
kraft den 1. august 2015, foretages en individuel kompetencevurdering ift. om eleven opfylder de nye 
adgangskrav til grundforløb 2.  
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Vurderingen foretages i et samarbejde mellem det enkelte team, den pædagogiske uddannelsesleder og 
skolens vejledningscenter.  

Elever, der følger de gamle regler, og som lever op til de nye overgangskrav, kan frem til 
påbegyndelse af 1. hovedforløb blive overflyttet til nye regler ved anmodning til skolen.  

Har eleven en uddannelsesaftale, skal der også komme en anmodning fra virksomheden.  

Uddannelsesreglerne om de hidtidige erhvervsuddannelser finder fortsat anvendelse for elever, som 
er begyndt på en erhvervsuddannelse før den 1. august 2015. Dette følger af § 11, stk. 6 i lov nr. 634 
af 16. juni 2014 om ændringer af blandt andet erhvervsuddannelsesloven, og præciseret i 
bekendtgørelse nr. 282 af 23. marts 2015 om ophævelse pr. 1. august 2015 af de såkaldte 
indgangsbekendtgørelser. Det betyder, at elever, der har påbegyndt et grund- eller hovedforløb efter 
de hidtidige regler, dvs. før den 1. august 2015 gældende regler, har ret til at fortsætte deres 
uddannelsesforløb (grund- og hovedforløb) efter de hidtidige regler.  

Med hensyn til betydningen af øvrige administrativt fastsatte regler for igangværende uddannelser 
henvises til ikrafttrædelses- og overgangsbestemmelser i de på gældende bekendtgørelser, herunder 
navnlig § 131 i bekendtgørelse nr. 1010 af 22. september 2014  med ændringer BEK nr. 367 af 
19/04/2016 om erhvervsuddannelser.  
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3 Læringsaktivtet  
3.1 Læringsaktiviteter  

3.1.1  Uddannelsens forløb og indhold  
Hovedforløbsdelen af industrioperatøruddannelsen består af to skoleophold á 9 ugers varighed.  

Varighed af hovedforløbet kan variere, afhængigt af elevens tidligere uddannelse relevant erhvervserfaring 

 

Denne lokale uddannelsesplan (LUP) omhandler kun undervisningen på hovedforløbet.  

For uddannelsens grundforløb er der udarbejdet selvstændig LUP.  
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3.2 Elevrettet beskrivelse  
 Undervisningen er helhedsorienteret, og organiseret omkring forskellige praksisnære og 
anvendelsesorienterede projekter eller forløb, hvor eleverne lærer og træner at anvende metodiske og 
processuelle discipliner i en praktisk, faglig kontekst.  

På hovedforløbet arbejdes der specifikt med at du i forbindelse med undervisningen opnår kendskab til den 
branche, du skal ud og arbejde i. 

Du får viden om industrioperatørens arbejde, der omfatter både manuelt og automatiseret arbejde.  

Du lærer om overvågning og betjening af simple anlæg og maskiner samt fejlfinding, reparation og 
vedligehold af disse. 

Du skal arbejde med dokumentation og planlægning og udføre mindre produktionsopgaver med hensyn til 
de gældende miljø- og sikkerhedsbestemmelser. 

Der vil desuden være stort fokus på kvalitet og forståelsen af denne. Alt arbejde udføres efter 
Leanprincipperne, og du vil få en god indsigt i værktøjer til arbejdet med Lean og brugen af disse. 

Der vil blive lagt stor vægt på kommunikation og samarbejde, din egen vurdering af dit arbejde samt 
passende præsentation af de projekter og opgaver, I laver i forbindelse med forløbet. 

For at undervisningen bliver så virkelighedsnær som muligt, vil du i en del af timerne skulle arbejde 
sammen med andre grupper i produktionen, og du vil blive udfordret med opgaver, der ligger på forskellige 
niveauer.  

 

3.2.1 Kompetencegivende aktiviteter  
I den kompetencegivende undervisning vil der også være en række skriftlige opgaver.  

Prøverne skal styrke din paratviden omkring alle aspekter ar industriel produktion og tilhørende 
funktioner samt kravene hertil. 

Opgaverne relaterer sig til alle de fag og emner der er beskrevet under uddannelsens indhold. 

Grundlaget for disse skriftlige opgaver er, at det på den måde giver eleven og underviseren indsigt i, 
hvilke emner eleven har svært ved og hvor der skal sættes ind.  

Underviseren bruger også opgaverne til at kvalitetssikre undervisningen, så eleverne kan være sikre 
på, at de har opnået læringsmålene.  

De skriftlige opgaver indgår som en del af evalueringsgrundlaget, men står ikke alene som et udtryk 
for elevens udvikling.   
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3.2.2 Projektaktiviteter  
I den projektorienterede del af undervisningen, vil eleverne opleve at underviseren optræder i en 
ændret rolle i forhold til i den kompetencegivende undervisning. Underviseren vil optræde i rollen 
som vejleder, rådgiver eller kunde. Dette skyldes, at vi tilstræber at skabe et dynamisk 
projektarbejdsmiljø. I industrioperatørens dagligdag er samarbejde og vidensdeling et vigtigt 
middel til at få projekter til at blive gennemført. Det er denne arbejdsform vi sigter efter at 
integrere på forløbet.   

3.2.3 Rapport og dokumentation:  
Som en del af den projektbaserede undervisning, vil der undervejs skulle udarbejdes mindre 
projektrapporter, der beskriver det praktiske arbejde på afdelingens maskiner og anlæg med 
tilhørende funktioner og værktøjer. Ligeledes trænes der i udarbejdelse af 
dokumentationsmateriale i forhold til kvalitet, planlægning, processer m.m.  

3.2.4 Afslutning  
Når forløbet er afsluttet, gennemføres der en mundtlig evaluering, hvor du får udleveret dine 
karakterer. Du får feedback på din indsats på forløbet. Det er vigtigt, at du bruger feedbacken til at 
styrke din egen udvikling, og perspektivere den viden du har opnået. Ved at gøre det, vil det dels 
blive tydeligt for dig i hvilke andre sammenhæng din nyerhvervede viden kan bruges, men også 
indikere hvilke områder der er potentiale for yderligere udvikling.    

3.3 Elevens arbejdstid  
Der er 35 skemalagte lektioner á 45 minutters varighed om ugen. Dette giver en samlet tid på 26 
timer og 15 minutter om ugen, hvor der er en underviser tilstede. Omfanget af teori, opgaver og 
projektarbejde på forløbet er beregnet til at kræve en 37 timers arbejdsuge, der er derfor beregnet 
med ca. 11 timers hjemmearbejde.  

Du kan ikke regne med, at de 11 timer passer hver uge. Der kan være perioder, hvor 
hjemmearbejde ikke er nødvendigt og andre hvor der skal lægges en større indsats.  

  
3.4 Læringselementer  

I det følgende afsnit vil den daglige undervisning, niveau og det overordnede indhold i de forskellige 
fag blive beskrevet.    

3.4.1 Struktur for forløbet:   
Eleverne vil opleve at undervisningen i de forskellige fag, som er beskrevet senere, vil være 
integreret ind i hinanden. Det vil altid være klart for eleven, hvilket fag der er dagens hovedtema, 
men eleven kan opleve at der inddrages elementer fra andre fag. Denne struktur er valgt, da mange 
af elementerne fra de forskellige fag hænger sammen, så for at give eleven en mulighed for at få 
den fulde forståelse er det vigtigt, at fagene hænger sammen fag-fagligt.  
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3.5 Opdeling /kompetence:  

3.5.1 Taksonomi   
De enkelte fags taksonomi fremgår af uddannelsens fagfordeling som er vedlagt som side 4 i denne 
LUP’s bilag.  

3.5.2 Kompetencemål   

1) Eleven kan overvåge og betjene manuelle og automatiserede industrielle anlæg og maskiner 
samt udføre forebyggende vedligehold. 
2) Eleven kan identificere, lokalisere og udbedre driftsfejl samt udføre mindre 
reparationsopgaver. 
3) Eleven kan anvende principperne for lager og logistik samt optimering af disse. 
4) Eleven kan anvende teknisk dokumentation og planlægningsværktøjer som grundlag for 
produktionen. 
5) Eleven kan arbejde under iagttagelse af gældende miljø- og sikkerhedsbestemmelser samt 
forskrifter for hygiejne. 
6) Eleven kan indgå i teamorganiseret produktion samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde 
sammen med andre faggrupper. 
7) Eleven kan udvælge og anvende forbedringsværktøjer ved produktivitetsfremmende 
aktiviteter i produktionssammenhænge. 
8) Eleven kan anvende kvalitetsstyringssystemer i forbindelse med den daglige produktion. 
9) Eleven kan deltage ved planlægning og effektivisering af logistik flow ved interne transport- 
og lageropgaver. 
10) Eleven kan udvise økonomi- og forretningsforståelse med baggrund i viden om 
virksomhedens produktions- og markedsvilkår. 
11) Eleven kan ved hjælp af digitale enheder kommunikere og rapportere i tilknytning til 
industrioperatørens jobfunktioner. 
12) Eleven kan anvende dansk og fremmedsprogede manualer samt informationsteknologi til 
faglig vidensøgning. 
13) Eleven kan koble teoretiske faglige begreber, metoder, værktøjer og beregninger med 
praktiske operatøropgaver i virksomheden. 
14) Eleven kan udvise grundlæggende kendskab til den nyeste teknologi og digitalsering inden 
for industriel produktion. 
15) Eleven kan arbejde miljø og energibevidst med arbejdsopgaver inden for uddannelsens 
jobområder med fokus på reduktion af miljøbelastningen. 
16) Eleven kan udvikle og gennemføre aktiviteter for at fremme innovative processer i teams. 
17) Eleven kan planlægge og udvikle arbejdsmiljøledelse inden for et team gennem analyse og 
vurdering af områdets problemstillinger. 
18) Eleven kan udvikle og gennemføre aktiviteter inden for arbejdsmiljøkortlægning og 
risikovurdering. 
19) Eleven kan optimere logistik i produktionen gennem anvendelse af Supply Chain 
Management (SCM). 
20) Eleven kan kombinere TPM-værktøjer i vedligeholdelsesfunktionen til optimering af 
ressourcer. 
21) Eleven kan vurdere kvaliteten af forskellige kvalitetsstyringssystemer. 
22) Eleven kan vurdere forskellige produktionsmetoder ud fra et miljø- og energioptimerende 
perspektiv. 
23) Eleven kan etablere og fastholde god kommunikation mellem kolleger og med ledelsen. 
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24) Eleven kan udvælge problemløsningsværktøjer fra forskellige 
produktionsstyringsfilosofier til forbedringsaktiviteter af produktionsmetoder. 
25) Eleven kan udvælge, indsamle og bearbejde data til brug for problemløsning i forbindelse 
med anvendelse af Six Sigma. 
Stk. 2. Kompetencemålene nr. 1-14, jf. stk. 1, gælder for alle elever i hovedforløbet. 
Stk. 3. Kompetencemålene nr. 15-25, jf. stk. 1, gælder for specialet. 
Stk. 4. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen, jf. 

bekendtgørelse om erhvervsuddannelser. 
 

   
3.6 Tilrettelæggelse af undervisningen  

Industrioperatørafdelingen på U/NORD - Hillerød tekniske skole arbejder hele tiden på at være 
anderledes og gøre tingene på vores måde. Vi vil altid sikre, at eleverne lærer det de skal, men vi vil 
udfordre hvordan vi gør det.    

Afdelingens holdning til undervisning udmønter sig blandt andet i den måde det afsluttende projekt 
på forløbet er konstrueret. Selve projektet har ikke et svar eller resultat, dog skal det praktiske 
arbejde være færdiggjort og godkendes af underviseren. Det er ikke kun målet, der er vigtigt, det er 
også vejen derhen. Projektbeskrivelsen er udformet, så eleverne får bragt alle kompetencer i spil og 
får opfyldt alle læringsmål. Begrundelsen for at denne projektform er valgt, er at vi forsøger at 
illustrere industrioperatørens daglige arbejde og give eleverne de bedste forudsætninger til den 
afsluttende svendeprøve.    

3.7 Gennemførsel af undervisningen  
Undervisningen vil være delt op i kompetencegivende aktiviteter, praktiske aktiviteter og 
projektaktiviteter.  

De kompetencegivende aktiviteter er der, hvor du opnår den teoretiske viden, der danner grundlag 
for at du kan løse praktiske og projektorienterede aktiviteter.     

3.8 Fagspecifikke læringselementer  
 

3.8.1 Hovedforløb 1 - 9 uger (45 dage)  
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Obligatoriske uddannelsesspecifikke fag på hovedforløb 1  

Fag  11670 – Produkt- og produktionsudvikling 

Niveau Rutineret 

Varighed 5 dg. 

Arbejdstid Der skal påregnes ca. 2 timers hjemmearbejde pr. uge i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Da faget først afsluttes på hovedforløb 2 består evalueringen på denne skoleperiode af 
afvinkning af opnåede målpinde 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Som understøttelse for fagets målpinde vedr. 
økonomi, miljø, ressourcer og energi, undervises 
der i kraftberegninger og varmelære. 
 
Den teoretiske undervisning omsættes til 
praksis ved målinger og beregninger på 
afdelingens maskiner og anlæg. 
 
Der arbejdes med Business Model Canvas, 
innovationsformer og -processer, kreativ 
idégenerering, facllitering og visualisering i 
forhold til forståelse for virksomheders 
udviklingsbehov og -metoder. Eleverne 
anvender værktøjerne til selvvalgte 
udviklingsprojekter.   

1 Eleven er bevidst om relevante faktorer, der 
påvirker virksomheders økonomi  
  
2 Eleven kan redegøre for den industrielle 
teknologiske udviklings betydning for arbejdsopgaver 
i branchen 
   
3 Eleven kan redegøre for relevante økonomiske og 
miljømæssige omkostninger, der er forbundet med 
fremstilling af et produkt (fra råvare til færdigvare) 
 
4 Eleven kan redegøre for forskellige behov og 
faktorer, som nødvendiggør udvikling af produktion 
og produkter (fx teknologisk udvikling, konkurrence, 
bæredygtighed) 
  
5 Eleven kan tage initiativ til og formulere behov for 
produkt- og produktionsudvikling   
 

6 Eleven kan anvende enkle metoder og teknikker til 
systematisk arbejde med produkt- og 
produktionsudvikling   
 
15 Eleven kan kommunikere og præsentere forslag til 
og resultater af produkt/produktionsudvikling   
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Fag  11668 – Arbejdsorganisering 

Niveau Rutineret 

Varighed 3 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Da faget først afsluttes på hovedforløb 2 består evalueringen på denne skoleperiode af 
afvinkning af opnåede målpinde 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Der undervises i forretningsforståelse i relation 
til energi- og miljømæssige forbrug og 
belastninger.  
 
Der arbejdes videre med grundforløbets 
introduktion til elementære LEAN-værktøjer og 
disse sættes i praktisk relation til 
forretningsforståelse ved hjælp af eksempelvis 
PDCA, Kaizen m.m. 
 
Eleverne undervises i afholdelse af tavlemøder 
samt gennemførelse af gruppeprocesanalyser. 

4 Eleven kan redegøre for planlægningsmæssige, 
økonomiske og miljømæssige fordele og ulemper ved 
forskellige produktionsformer ud fra konkrete 
praktiske eksempler 
   
5 Eleven kan med viden om effektivitetskrav og 
økonomisk givtig produktion planlægge, gennemføre, 
overlevere og 
evaluere en produktionsopgave som del af et team 
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Fag  11150 – Produktion 

Niveau Avanceret 

Varighed 5 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Da faget først afsluttes på hovedforløb 2 består evalueringen på denne skoleperiode af 
afvinkning af opnåede målpinde 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Der arbejdes med opstilling, indkøring og 
produktion på afdelingens maskiner og anlæg. 
 
I forbindelse med opstilling og omstilling 
arbejdes der med optimeringsværktøjer som 
eks. SMED. 
 
Der arbejdes med grundlæggende værktøjer 
indenfor kvalitetskontrol og kvalitetssikring. 

1 Eleven kan selvstændigt og i samarbejde med andre 
fremstille industrielle produkter og mellemvarer på 
produktionsanlæg og maskiner 
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Valgfag på hovedforløb 1  

Fag  23017 – Matematik 

Niveau F 

Varighed 10 dg. 

Arbejdstid Der skal påregnes ca. 2 timers hjemmearbejde pr. uge i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teoretiske oplæg, opgaveløsning og øvelser i praktisk 
anvendelse 

Ressourcer og 
rammer 

Du skal have forudsætninger svarende til folkeskolens 9. klasse i matematik. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Faget afsluttes med en kombineret opgaveløsning og mundtlig eksamen med samlet 
varighed af 2 timer. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

I den daglige undervisning arbejdes der meget 
med problemstillinger fra den øvrige tekniske 
undervisning, hvorved arbejdet med 
matematikken kan relateres til praktisk 
problemløsning. 
Undervisningen dækker følgende områder: 
 

 Talsystem 
 Addition 
 Subtraktion 
 Division 
 Multiplikation 
 Parentesregler 
 Forholdsregning 
 Vægtfylde 
 Grundlæggende statistik 
 Brøker og regneregler for brøker 
 Koordinatsystemet 
 Løsning af ligninger af 1. grad 
 Potens 
 Rod 
 Trigonometri  
 Pythagoras' læresætning 
 Areal og rumfang 
 Geometri 
 Procentregning 

 
I forbindelse med udarbejdelse af projekter i 
faget Produktion anvendes formler og 

1 Eleven kan arbejde med tal og anvende enkle 
formeludtryk (symbol- og formalismekompetence) 
 

 

2 Eleven kan genkende matematiske 
problemstillinger og deres repræsentationer i 
erhvervsmæssige og almene sammenhænge samt 
anvende matematiske fremstillingsformer af disse. 
(tankegangs- og repræsentationskompetence) 
 

 

3 Eleven kan foretage matematisering og løse 
matematiske problemer ved behandling af enkle 
erhvervsmæssige og almene opgavetyper. 
(modellerings- og 
problembehandlingskompetence) 
 

 

4 Eleven kan dokumentere matematiske 
løsningsmetoder. (kommunikationskompetence) 
 

 

5 Eleven kan anvende relevante hjælpemidler. 
(hjælpemiddelkompetence)  
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beregninger som ligger over F-niveau. For at 
kunne løse denne opgave undervises eleven i 
dette i både faget Produktion og Matematik. 
 

 

Valgfri uddannelsesspecifikke fag på hovedforløb 1  

Fag  44217 – Uorganisk kemi for operatører i procesindustrien 

Niveau Uden niveau/AMU-mål 

Varighed 5 dg. 

Arbejdstid Der skal påregnes ca. 3-4 timers hjemmearbejde pr. uge i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler kemilokale med forsøgsudstyr. 

Evaluering BE/IB. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de handlingsorienterede mål, 
der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Undervisningen tager udgangspunkt i 
atommodellen og det periodiske system.  
Grundstofferne gennemgås i teori og i praksis 
med demonstrationsforsøg om flammefarver.  
Kemiske bindinger og deres egenskaber er 
næste skridt på vejen ind i forståelsen af den 
grundlæggende kemi.  
Ud over det obligatoriske sikkerhedsoplæg til 
arbejdet i laboratoriet, er det målet at eleverne 
bliver meget opmærksomme på sikkerhed i 
forbindelse med håndtering af kemikalier.  
Syre/base begrebet bliver gennemgået i teori og 
ved laboratorieøvelser.  
Koncentrationsbegrebet bliver gennemgået, 
ligesom der foretages simple støkiometriske 
beregninger, herunder udbytteprocenter.  
Polaritet og forståelse af opløsningsmidlers 
egenskaber gennemgås, og der gennemføres 
laboratorieforsøg.  
Energi, ressourcer og miljø bliver diskuteret.  
 

1 På baggrund af viden om kemiske grundbegreber, 
herunder grundstoffer, det periodiske system, 
stoftyper, kemiske bindinger og syre/base forhold, 
kan deltageren anvende kemiske stoffer i 
produktionen på en sikkerheds- og miljømæssig 
korrekt måde. Deltageren kan foretage fortynding 
og opkoncentrering samt medvirke ved udførelse af 
kemiske beregninger herunder beregning af 
udbytteprocenter på baggrund af støkiometri. 

. 
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Fag  44234 – Reparation og vedligehold for operatører 

Niveau Uden niveau/AMU-mål 

Varighed 10 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler, Festo-stande samt maskiner 
og anlæg. 

Evaluering BE/IB. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de handlingsorienterede mål, 
der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Der undervises i opbygning, funktion, justering, 
reparation, fejlfinding og vedligehold af såvel 
mekaniske som elektrisk og pneumatiske 
styringer. 
 
Der undervises i TPM og eleverne udarbejder 
relevante vedligeholdelsesplaner. 
 
Der undervises i tegningsforståelse og 
måleteknik. 
 
Der arbejdes med gængse håndværktøjer og 
momentnøgler. 
 
Anvendelse af disse værktøjer øves bl.a. i 
forbindelse med opstramning af kæder og 
kileremme. 

 
1 Deltageren kan i samarbejde med andre faggrupper 

medvirke ved grundlæggende reparations- og 
vedligeholdelsesopgaver på produktionsanlæg i 
procesindustrien.  

Deltageren kan anvende håndværktøj til 
reparations- og vedligeholdelsesopgaver herunder 
håndværktøj til tilspænding med moment.  

Deltageren kan anvende måleudstyr til fejlfinding 
ved måling af spænding, strøm og modstand.  

Deltageren kan desuden udbedre enkle elektriske 
og mekaniske fejl og mangler på produktionsanlæg 
ved at justere, udskifte eller reparere følere, 
aktuatorer, pumper, ventiler, elmotorer eller 
lignende komponenter under iagttagelse af 
lovgivnings- og sikkerhedsmæssige krav.  

Endvidere kan deltageren foretage opstramning/-
spænding og udskiftning af kileremme, kæder og 
koblingselementer samt udføre kontrol af faste og 
variable gear og kontrol af up-lining. 
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Fag  44384 – Maskin- og EL-sikkerhed for operatører 

Niveau Uden niveau/AMU-mål 

Varighed 2 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler, Festo-stande samt maskiner 
og anlæg. 

Evaluering BE/IB. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de handlingsorienterede mål, 
der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Gennem teoretiske oplæg og praktiske øvelser 
lærer eleven om opbygning og anvendelse af 
såvel elektriske, pneumatiske og mekaniske 
sikkerhedssystemer.  
 
Eleverne arbejder med omstilling og reparation 
under hensyntagen til gældende 
sikkerhedsforskrifter. 

Faget samkøres med fagene ”Produktion” og 
”Reparation og vedligehold for operatører” for 
at sikre optimal integration mellem de 
produktions- og sikkerhedsmæssige aspekter af 
en produktion. 

I forbindelse med ovennævnte arbejdes der 
ligeledes med risikovurdering og -analyse 

1 Deltageren kan betjene maskiner og 
produktionsudstyr i procesindustrien 
sikkerhedsmæssigt korrekt. Herunder kan deltageren 
redegøre for, acceptere og efterleve anvisninger og 
beskrivelser for anvendelse og funktion af 
beskyttelses- og sikkerhedsudstyr såsom låger, 
skærme, arbejdsafbryder, sikkerhedsbetjening, 
lysgitter og nødstop.  
 
2 Endvidere kan deltageren i forbindelse med 
operatøropgaver såsom rengøring og omstilling 
foretage operatørafbrydelse/frakobling af 
energiforsyningen (el, luft og hydraulik) og sikre mod 
utilsigtet start/handling/aktivering. Deltageren kan 
udføre arbejdet ud fra viden om maskin- og el-
sikkerhed og i overensstemmelse med gældende 
instruktioner og procedurer.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

side 31 af 50 
 

 
Milnersvej 48 • 3400 Hillerød • Tlf. 4829 0000 • info@unord.dk • www.unord.dk 

CVR 6350 4416 • EAN 5798 0005 53514 
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/ 

Grundfag på hovedforløb 1  

Fag  10806 – Engelsk 

Niveau F 

Varighed 5 dg. 

Arbejdstid Der skal påregnes 2-3 timers hjemmearbejde pr. uge i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen baseres på teoretiske oplæg som eleverne omsætter til praksis ved 
samtaler og opgaveskrivning 

Ressourcer og 
rammer 

Du skal have forudsætninger svarende til folkeskolens 9. klasse i engelsk. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Da faget først afsluttes på hovedforløb 2 består evalueringen på denne skoleperiode af 
afvinkning af opnåede målpinde 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Der arbejdes med nedenstående elementer: 
 
Ordforåd – grammatik – sætningsstruktur. 
 
Business English – relevante og specifikke 
emner. 
 
Factory English – beskrivelse af arbejdsstation, 
plads og funktionsområde, varer, produktion, 
maskinfunktioner. 
 
TWI – Training Within Industry – at være dus 
med Engelsk på arbejdspladsen. 
 
Factory Culture - Forskel mellem UK/DK – 
pyramid kontra ’flat-level’ styring. 
 
Højtlæsning af tekster/artikler – forståelse.  
 
Sammenligning af ord/begreber. Forbedret 
udtalelse. 
Idioms (talemåder) – deres daglig brug. 
’Talk,talk, talk’ timer. Hverdagsengelsk hvor 
udgangspunktet er den individuel elev’s 
nuværende nivå. 
 
Forståelser/tolkning af accenter – Britiske øer, 
USA, Indien, Australien. 
 
Differentiering af forskellige niveauer på 
selvsamme hold – Niveau identificering. 
 

1 Kommunikation:   
 
2 Eleven kan På grundlæggende niveau forstå 
hovedindholdet af talt fremmedsprog om udvalgte 
afgrænsede emner. 
   
3 Eleven kan på grundlæggende niveau forstå 
hovedindholdet af skrevne fremmedsproglige tekster 
om udvalgte afgrænsede emner. 
  
6 Eleven kan referere og præsentere et forberedt 
stofområde.   
 
7 Eleven kan deltage med enkle sproglige udtryk i 
samtaler om udvalgte og afgrænsede emner.   
 
11 Kommunikationsstrategier:   
 
12 Eleven kan afprøve og anvende enkle lytte- og 
læsestrategier hensigtsmæssigt i forhold til teksttype, 
situation og formål.   
 
17 Sprogbrug Sprogtilegnelse:   
 
18 Eleven kan på grundlæggende niveau anvende et 
tilstrækkeligt præcist og afgrænset ordforråd inden 
for udvalgte emner.   
 
22 Kultur- og samfundsforhold:   
 
24 Eleven kan drage sammenligninger og genkende 
enkle forskelle mellem egen kultur og andres kultur.   
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Præsentations teknikker – at vær rigtig klædt på 
i engelsk til møder osv. 
 
Negotiation Prep. – forhandlinger forbedrelse. 
 
Job ansøgninger – på engelsk. Job application 
techniques.  
Oversættelser og forbedringer. 
Korrektur-læsning. Proof reading af vigtige 
tekster. 
 
Gruppe-arbejde. Udarbejdelse af et emne med 
præsentation fra alle gruppens elever 
efterfølgende. 
 
Contemporary trends – forandringer på 
arbejdspladser i dagens DK. 
 

 
25 Eleven kan identificere grundlæggende viden om 
erhverv, kultur og samfund i kontakten med 
mennesker, der bruger fremmedsproget som 
modersmål eller som internationalt 
kommunikationsmiddel.  
 

 

 

 

3.8.2  Hovedforløb 2 - 9 uger (45 dage)    
 
På hovedforløbets anden del arbejdes der specifikt med at videreudvikle de kompetencer du har opnået i 
forbindelse med tidligere skoleophold og praktikperioder. 

Du vil derfor opleve at en del af emnerne er repetition og efterfølgende opnåelse af dybere og bredere 
kompetencer indenfor de enkelte fag i arbejdet med at klargøre dig til den afsluttende svendeprøve og den 
branche, du skal ud og arbejde i. 

Du vil opnå kompetencer som gør dig i stand til selvstændigt og i samarbejde med andre at beherske 
industrioperatørens arbejde, der omfatter både manuelt og automatiseret arbejde.  

Du lærer om overvågning og betjening af simple anlæg og maskiner samt fejlfinding, reparation og 
vedligehold af disse. 

Du skal arbejde med dokumentation og planlægning og udføre mindre produktionsopgaver under 
hensyntagen til de gældende miljø- og sikkerhedsbestemmelser. 

Fagene på hovedforløbets anden del vil i videst muligt omfang være integreret i et helhedsorienteret 
svendeprøveprojekt, hvoraf produkterne vil indgå i den praktiske svendeprøve. 
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Obligatoriske uddannelsesspecifikke fag på hovedforløb 2  

Fag  11648 – Fejlfinding, reparation og vedligehold 

Niveau Avanceret 

Varighed 10 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Standpunktskarakter. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de 
handlingsorienterede mål, der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Der arbejdes med systematisk fejlfinding, 
indkøring, omstilling, reparation og vedligehold 
på afdelingens maskiner og anlæg. 
 
Eleverne udarbejder og anvender 
fejlregistreringsskemaer i relation til 
reparations- og vedligeholdelsesopgaver. 
 
Der arbejdes med TPM og operatørstyret 
vedligehold i praksis. 
 
Der undervises i grundlæggende 
tegningsforståelse med henblik på anvendelse af 
komponenttegninger, diagrammer m.m. 
 
Der arbejdes med korrekt adfærd i forbindelse 
med reparations- og vedligeholdelsesopgaver i 
henhold til gældende sikkerhedsbestemmelser. 
 
  

1 Eleven kan identificere, lokalisere og vurdere fejl og 
mangler på anlæg og maskiner   
 
2 Eleven kan selvstændigt justere, fejlfinde på og 
skifte almindelige komponenter inden for automation 
og styringsteknik   
 
3 Eleven kan selvstændigt foretage montage og 
demontage samt kontrollere og justere enkle 
funktioner   
 
4 Eleven kan fejlmelde og overlevere reparations- og 
vedligeholdelsesopgaver til rette reparatør/tekniker   
 
5 Eleven kan i samarbejde med andre faggrupper 
medvirke ved planlægning og udførsel af reparations- 
og 
vedligeholdelsesopgaver på forskellige anlæg og 
maskiner, herunder udfærdige vedligeholdsplaner 
  
6 Eleven kan selvstændigt udføre løbende operatør 
vedligehold til forebyggelse af 
produktionsforstyrrende fejl på anlæg og maskiner 
  
7 Eleven kan selvstændigt anvende teknisk 
dokumentation ved fejlfindings-, reparations- og 
vedligeholdelsesopgaver samt 
udføre relevante beregninger og målinger 
  
8 Eleven kan selvstændigt udføre gængse 
reparations- og vedligeholdelsesopgaver   
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9 Eleven kan i samarbejde med reparatører/teknikere 
udfærdige vedligeholdsplan for produktionsanlæg og 
maskiner 
 
10 Eleven kan tage initiativ til og i samarbejde med 
reparatører/teknikere formulere behov for samt 
medvirke ved optimering af 
vedligeholdelsesarbejdet 
  
11 Eleven kan udføre arbejdet i overensstemmelse 
med instruktioner og procedurer samt gældende krav 
og regler for 
sikkerhed og arbejdsmiljø (herunder maskin- og el-
sikkerhed) 
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Fag  11670 – Produkt- og produktionsudvikling 

Niveau Rutineret 

Varighed 5 dg. 

Arbejdstid Der skal påregnes ca. 2 timers hjemmearbejde pr. uge i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser  

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler, Festo-stande samt maskiner 
og anlæg. 

Evaluering Standpunktskarakter. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de 
handlingsorienterede mål, der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Faget støtter op om teoretiske oplæg fra 
uddannelsens øvrige fag som omsættes til 
praksis ifbm. svendeprøveprojektet. 
 
Som understøttelse for fagets målpinde vedr. 
økonomi, miljø, ressourcer og energi, undervises 
der i kraftberegningen, varmelære, EL-
beregninger og energiberegninger. 
 
Den teoretiske undervisning omsættes til praksis 
ved målinger og beregninger på afdelingens 
maskiner og anlæg. 
 
Der vurderes på produkt-, produktionsmæssige 
miljøbelastninger og -hensyn ved anvendelse af 
begrebet ”fra vugge til grav”. 
 
 

7 Eleven kan kortlægge og vurdere faktorer, der giver 
arbejdsmiljøbelastninger i produktionsvirksomheder   
 
8 Eleven kan medvirke ved reduktion af 
produktionens ressourceforbrug og miljøbelastning 
(fx materialer/råvarer, vand, energi) 
 
9 Eleven kan anvende relevante Lean værktøjer og 
teknisk dokumentation til optimering af flow og spild   
 

10 Eleven kan medvirke ved optimering af systemer 
til styring af fx kvalitets-, miljø-, og 
arbejdsmiljøstyring, logistik/vareflow og vedligehold 
 

11 Eleven kan medvirke ved effektivisering og 
optimering af produktion og processer med 
tilhørende beregninger/målinger   
 

12 Eleven kan redegøre for typiske indsatsområder, 
opsamle ideer til forbedringstiltag i produktionen 
samt beskrive og præsentere de forventede effekter 
(fx økonomi, effektivitet, sikkerhed, miljø) 
 

13 Eleven kan søge, finde og bearbejde informationer 
til brug ved produkt- og produktionsudvikling   
 

14 Eleven kan udvikle, revidere og kvalitetssikre 
instruktioner, procedurebeskrivelser og tekniske 
dokumenter   
 

16 Eleven kan deltage i ad hoc opgaver og mindre 
projekter inden for området   
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Fag  11668 – Arbejdsorganisering 

Niveau Rutineret 

Varighed 9,5 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Standpunktskarakter. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de 
handlingsorienterede mål, der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Der gennemføres repetition af 
forretningsforståelse i relation til energi- og 
miljømæssige forbrug og belastninger.  
 
Der arbejdes videre med grundforløbets 
introduktion til elementære LEAN-værktøjer og 
disse sættes i praktisk relation til 
forretningsforståelse ved hjælp af eksempelvis 
PDCA, Kaizen m.m. 
 
Eleverne undervises i afholdelse af tavlemøder 
samt gennemførelse af gruppeprocesanalyser. 
 
Ligeledes introduceres eleverne til LEAN 
værktøjerne Poka Yoke og Six Sigma som 
begreber. 
 
Til systematisk problemløsning undervises der i 
A3-modellen som anvendes ifbm. 
svendeprøveprojektet. 
 
Faget indeholder såvel den teoretiske som 
praktiske svendeprøve. 
 
Som forberedelse til disse gennemføres et 
svendeprøveprojekt, hvor der arbejdes med 
planlægning, problemløsningsmodellen, 
optimeringsmodellen, dokumentationsformer, 
kommunikationsformer og sidemandsoplæring. 
Produkterne herfra vil indgå som en del af den 
praktiske svendeprøve. 
 

1 Eleven kan indgå i gruppeorienteret produktion, 
herunder anvende viden om 
produktionsgrupper/teams, arbejdsroller, adfærd, 
feedback, konflikthåndtering og beslutningsprocesser 
ved udførsel af opgaver i produktionsvirksomheder 
   
2 Eleven kan tilrettelægge eget arbejde ud fra 
forståelse af egen placering, rolle og 
samarbejdsflader i et produktionsflow    
 
3 Eleven kan medvirke ved produktionsplanlægning 
ud fra viden om forskellige produktionsformer, 
vareflow, flaskehalse, nøgletal og jobrotation 
   
6 Eleven er bevidst om betydningen af en fleksibel, 
innovativ og bæredygtig produktion samt et godt 
arbejdsmiljø    
 
7 Eleven kan bidrage med input til samt medvirke ved 
gennemførsel af produktivitetsfremmende tiltag    
 
8 Eleven kan anvende aktuelle værktøjer/metoder til 
effektivisering af produktionen (fx Lean, 
automatisering, Six Sigma, 0-fejl produktion, Kaizen 
og produktrationalisering) 
   
9 Eleven kan medvirke til udvikling af et godt 
arbejdsmiljø og en bæredygtig produktion    
 
10 Eleven kan tage initiativ til jobudvikling herunder 
jobrotation    
 
11 Eleven kan mundtligt og skriftligt kommunikere 
med egen og andre faggrupper    
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12 Eleven kan anvende IT i relation til eget job    
 
13 Eleven kan udføre sit arbejde i henhold til 
relevante procedurer og systemer for sikkerhed, 
kvalitet, miljø og hygiejne     

  

Fag  11150 – Produktion 

Niveau Avanceret 

Varighed 5 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Standpunktskarakter. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de 
handlingsorienterede mål, der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Gennem det afsluttende svendeprøveprojekt  
arbejdes der med opstilling, indkøring og 
produktion på afdelingens maskiner og anlæg. 
 
Herunder anvendes stikprøvekontrol og 
statistiske kvalitetsværktøjer såsom AQL, X-R og 
introduktion til Six Sigma som begreb. 
 
Ud fra procesdata fra anlæg og maskiner 
arbejdes der med optimeringsværktøjer som 
PDCA, VSM og planlægningsværktøjet Gantt-
kort. 
 
I forbindelse med opstilling og omstilling 
arbejdes der med optimeringsværktøjer som 
eks. SMED. 
 
Der undervises i forskellige produktionsformer.  
 
Som led i opnåelse af grundlæggende kendskab 
til automatiserede produktionsanlæg arbejdes 
der med enkle relæstyringer. 
 
 

2 Eleven kan gennem anvendelse af Six Sigma 
fremgangsmåden deltage i samarbejde med 
projektledere og andre produktionsmedarbejdere og 
dermed bidrage til reduktion af variationerne i 
produktionsprocesserne 
     
3 Eleven kan på grundlag af rene fakta anvende 
metoder til at reducere spredningen i en proces, 
herunder foretage isolation af problemer samt 
gennemføre kortlægning af processer 
     
4 Eleven kan gennemføre validering af et 
målesystems anvendelighed samt anvende relevant 
statistisk analyse til bestemmelse af de vigtigste 
procesinput og deres sammenhænge 
     
5 Eleven kan selvstændigt foretage 
forsøgsplanlægning til optimering af procesinput 
samt anvende kontrolmetoder til langtidsovervågning 
af fejlkontrol ved processen 
     
6 Eleven kan selvstændigt vurdere fordele og ulemper 
ved forskellige produktionsformer og vurdere 
kvaliteten heraf     
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7 Eleven kan anvende IT på avanceret niveau i 
relation til eget og andres jobområder    
   
8 Eleven kan medvirke til effektiv udnyttelse af 
produktionsudstyret      
 
9 Eleven kan selvstændigt anvende maskin- og 
procesdata samt tekniske dokumenter i produktionen   
   
10 Eleven kan anvende relevante metoder og udstyr 
til at udføre forskellige beregninger og målinger i 
produktionen 
      
11 Eleven kan finde og arbejde i overensstemmelse 
med gældende regler samt procedurer og systemer 
for sikkerhed, miljø og hygiejne 

 

Fag  11159 – Kvalitet 

Niveau Avanceret 

Varighed 2,5 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Standpunktskarakter. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de 
handlingsorienterede mål, der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

 Der undervises i kvalitetsstyringsstandarder, 
herunder hvorfor de anvendes og hvad de 
anvendes til. 
 
Dette videreudvikles efterfølgende til 
udarbejdelse af et kvalitetsstyringssystemer til 
anvendelse ved svendeprøveprojektet. 
 
Eleven kan på baggrund af ovenstående indgå i 
arbejdet med kvalitetsopgaver efter gældende 
standarder. 
 
Af statistiske værktøjer arbejdes der med 
normalfordeling, X-R, 
emnevægtspredningsdokumentation og 
stikprøveplaner i form af AQL. 

1 Eleven kan planlægge og gennemføre 
kvalitetskontrol   
 
2 Eleven kan vurdere kvalitet af råvarer og 
færdigvarer med tilhørende tests og analyser   
 
3 Eleven kan anvende og rapportere i forskellige 
systemer til kvalitetskontrol og dokumentation af 
produktion/produkt   
 
4 Eleven kan udføre relevante kvalitetsopgaver i 
overensstemmelse med gældende krav, procedurer 
og systemer for kvalitet og hygiejne 
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 5 Eleven kan udføre forskellige målinger og 
beregninger i forbindelse med løsning af 
kvalitetsopgaver   
 
6 Eleven kan anvende IT til planlægning, udførsel og 
dokumentation af kvalitetsopgaver   
 
7 Eleven kan søge, finde og bearbejde informationer 
til brug ved kvalitetskontrol af produktion og 
produkter   
 
8 Eleven kan mundtligt og skriftligt redegøre for 
relevante kvalitetsforhold i produktionen samt 
udføre kvalitetsarbejde i samspil med virksomhedens 
organisation 
  
9 Eleven kan tage initiativ til og formulere behov for 
optimering af kvalitetsarbejde (fx revision af 
procedurer for kvalitetsstyring samt tilhørende 
arbejdsinstruktioner) 
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Valgfri uddannelsesspecifikke fag på hovedforløb 2  

Fag  16779 – Organisk kemi for operatører i procesindustrien 

Niveau Uden niveau/AMU-mål 

Varighed 5 dg. 

Arbejdstid Der skal påregnes ca. 3-4 timers hjemmearbejde pr. uge i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler kemilokale med forsøgsudstyr. 

Evaluering Standpunktskarakter. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de 
handlingsorienterede mål, der er beskrevet nedenfor. 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Undervisningens overordnede mål er at skabe 
en indsigt i, og forståelse for den organiske 
kemi. 
 
Navngivning af simple organiske stoffer øves 
for at skabe indsigt i, og forståelse for den 
organiske kemi, udvalgte stofgrupper og enkle 
kemiske reaktioner.  
 
Hvad er der i mad, og hvordan omsættes 
næringsstofferne. 
 
Organiske kemiske processer forklares og 
udføres i praksis ved biokemiske øvelser.  
 

1 På baggrund af viden om grundbegreber inden 
for organisk kemi, herunder stofgrupper, 
bindinger og reaktionsmønstre, kan deltageren 
arbejde med organiske stoffer i synteser og 
biotekniske processer herunder styre og regulere 
reaktionsbeholdere og renseprocesser på en 
sikkerhedsmæssig forsvarlig måde. 

 

 

 

  



 
 

side 41 af 50 
 

 
Milnersvej 48 • 3400 Hillerød • Tlf. 4829 0000 • info@unord.dk • www.unord.dk 

CVR 6350 4416 • EAN 5798 0005 53514 
Datapolitikker: https://unord.dk/om-unord/datapolitik/ 

 

Fag  43983 – Valideringsopgaver for operatører 

Niveau Uden niveau/AMU-mål 

Varighed 3 dg. 

Arbejdstid Der skal ikke påregnes hjemmearbejde i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen veksler mellem teori og praktiske øvelser 

Ressourcer og 
rammer 

Der er ikke krav om forudgående forudsætninger for deltagelse i faget. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler, Festo-stande samt maskiner 
og anlæg. 

Evaluering BE/IB. Bedømmelsen tager udgangspunkt i opfyldelsen af de handlingsorienterede mål, 
der er beskrevet nedenfor 

Læringselementer Opnåede målpinde 

På baggrund af undervisning omkring 
grundbegreber indenfor validering gennemfører 
eleverne validering af et produktionsanlæg og 
udarbejder en valideringsrapport inkl. 
tilhørende protokoller og planer. 
 
Valideringsrapporterne præsenteres og 
vurderes med henblik på eventuel revalidering 
baseret på ændringsforslag i forhold til 
processer og udstyr. 
 

1 På baggrund af viden om principper for validering 
kan deltageren medvirke ved kvalificerings- og 
valideringsopgaver inden for produktion.  
 
Deltageren kan medvirke ved udarbejdelse og 
anvendelse af valideringsprotokol, testplan og 
valideringsrapport ud fra en grundlæggende 
valideringsstruktur og elementerne heri.  
 
Deltageren kan dokumentere at arbejdet er udført 
efter gældende regler og vurdere om ændringer på 
udstyr og processer har indflydelse på udstyrets og 
processens kvalificerings- og valideringsstatus. 
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Grundfag på hovedforløb 2  

Fag  10806 – Engelsk 

Niveau F 

Varighed 5 dg. 

Arbejdstid Der skal påregnes 2-3 timers hjemmearbejde pr. uge i dette fag 

Læringsmiljø Undervisningen baseres på teoretiske oplæg som eleverne omsætter til praksis ved 
samtaler og opgaveskrivning 

Ressourcer og 
rammer 

Du skal have forudsætninger svarende til folkeskolens 9. klasse i engelsk. 
Faget afvikles ved anvendelse af afdelingens teorilokaler og maskiner samt anlæg. 

Evaluering Faget afsluttes med en mundtlig eksamen 

Læringselementer Opnåede målpinde 

Der arbejdes med nedenstående elementer: 
 
Ordforåd – grammatik – sætningsstruktur. 
 
Business English – relevante og specifikke 
emner. 
 
Factory English – beskrivelse af arbejdsstation, 
plads og funktionsområde, varer, produktion, 
maskinfunktioner. 
 
TWI – Training Within Industry – at være dus 
med Engelsk på arbejdspladsen. 
 
Factory Culture - Forskel mellem UK/DK – 
pyramid kontra ’flat-level’ styring. 
 
Højtlæsning af tekster/artikler – forståelse.  
 
Sammenligning af ord/begreber. Forbedret 
udtalelse. 
Idioms (talemåder) – deres daglig brug. 
’Talk,talk, talk’ timer. Hverdagsengelsk hvor 
udgangspunktet er den individuel elev’s 
nuværende nivå. 
 
Forståelser/tolkning af accenter – Britiske øer, 
USA, Indien, Australien. 
 
Differentiering af forskellige niveauer på 
selvsamme hold – Niveau identificering. 
 

4 Eleven kan udtrykke sig mundtligt med en vis 
præcision i et sammenhængende sprog med 
afgrænset ordforråd inden for udvalgte afgrænsede 
emner. 
  
5 Eleven kan mundtligt præsentere hovedindholdet af 
de væsentlige informationer i udvalgte teksttyper.   
 
8 Eleven kan udtrykke sig skriftligt med en vis 
præcision og i et enkelt og sammenhængende sprog 
tilpasset udvalgte emner.   
 
9 Eleven kan anvende og bearbejde viden og 
informationer skriftligt inden for udvalgte afgrænsede 
emner, tekster og 
situationer. 
  
10 Eleven kan anvende multimodale medier, dvs. ord, 
billeder, film, animation og lyd til at kommunikere 
mundtligt og skriftligt.   
 
13 Eleven kan afprøve hensigtsmæssige 
kommunikationsstrategier, herunder bruge 
omskrivninger, overbegreber og synonymer. 
  
14 Eleven kan afprøve skrivestrategier efter 
skriveformål, herunder anvende viden om 
skriveprocessens faser.   
 
15 Eleven kan opsøge og anvende fagets 
hjælpemidler, hensigtsmæssigt til oversættelse, 
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Præsentations teknikker – at vær rigtig klædt på 
i engelsk til møder osv. 
 
Negotiation Prep. – forhandlinger forbedrelse. 
 
Job ansøgninger – på engelsk. Job application 
techniques.  
Oversættelser og forbedringer. 
Korrektur-læsning. Proof reading af vigtige 
tekster. 
 
Gruppe-arbejde. Udarbejdelse af et emne med 
præsentation fra alle gruppens elever 
efterfølgende. 
 
Contemporary trends – forandringer på 
arbejdspladser i dagens DK. 
 

stavning, ordforråd, grammatik, stavekontrol, 
ordbogsopslag, kildesøgning, tekstproduktion. 
  
16 Eleven kan anvende informationer og kilder, 
selvstændigt og kritisk.   
 
19 Eleven kan udtale fremmedsproget klart, tydeligt 
og forståeligt med et afgrænset og veldefineret 
ordforråd inden for udvalgte emner og i udvalgte 
situationer. 
  
20 Eleven kan tale og skrive fremmedsproget så 
centrale grammatiske regler med betydning for 
hensigtsmæssig kommunikation følges. 
  
21 Eleven kan anvende grundlæggende regler for 
opbygning af tekster med sans for struktur og 
sammenhæng inden for 
relevante, tekster og medier i erhverv, uddannelse, 
samfund og personlige og almene forhold. 
  
23 Eleven kan opnå og anvende grundlæggende viden 
om adfærd, normer og værdier hos brugere af 
fremmedsproget i erhverv, samfund og i personlige 
og almene sammenhænge. 

 

3.9 Læringsmiljø  
På hovedforløbet er undervisningen delt op mellem et teorilokale og afdelingens produktionshal.  

I forbindelse med gruppebaserede projektarbejder er der ligeledes grupperum til rådighed.  

Der arbejdes med en dynamisk tilgang til undervisning, hvilket betyder at afstanden fra underviser til 
elev er kortere end normalt. Her er der ikke tale om en fysisk afstand, men mere en personlig afstand. 
Underviseren skal altid sikre sig, at vedkommende er habil i forhold til karaktergivning, men ud over 
dette opfordres underviseren til at indgå som en del af det sociale liv i klassen.  

Der tages udgangspunkt i, at alle er voksne mennesker og at alle behandler hinanden med respekt og 
værdighed. En meget vigtig ting at forstå er at ansvaret for et godt hovedforløb ligger hos både 
underviser og elever. Det er fællesskabet, der gør at vi kan skabe de gode rammer.  

Der er i alle klasselokaler mulighed for at medbringe kaffemaskine og elkedel. Der er i 
produktionshallen opstillet to køleskabe som er til elevernes rådighed. 

Skolen har et antal pc’er til hver klasse. Hvis man vælger at bruge sin egen pc, så stiller skolen den 
nødvendige software til rådighed for eleverne.  
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3.10 Evaluering og bedømmelsesplan  

Under hele forløbet vil der foregå løbende evaluering, der tager udgangspunkt i de skriftlige 
opgaver, men også i den enkelte elevs engagement i undervisningen. Underviseren ser på flere 
forskellige faktorer i forbindelse med evalueringen 

- Elevens fag-faglige niveau  
- Elevens interesse og engagement for faget  
- Elevens samarbejdsevner og innovative tilgang til projektarbejdet  
- Elevens udvikling gennem forløbet  
I forbindelse med karaktergivningen kigges der primært på det fag-faglige niveau i forhold til 
læringsmålene for forløbet. Underviseren inddrager resultater fra skriftlige prøve, projektrapporter og 
kvaliteten af det praktiske arbejde i forbindelse med afgivningen af fag-faglige karakterer.  

  

3.10.1 Svendeprøven  
  

Svendeprøven afholdes over to dage. 
 
Første dag afholdes som en skriftlig prøve hvor eleverne individuelt besvarer en eksamensopgave 
bestående af afkrydsningsopgaver samt problemorienterede opgaver.  
Prøven har en varighed af 2 klokketimer og eleverne må medbringe og anvende hjælpemidler som 
formelsamlinger, notater og regnemaskine. 
 
Anden dag afholdes som en praktisk prøve hvor eleverne i grupper udfører produktionsrelaterede opgaver 
som eks. betjening, fejlfinding, systematisk problemløsning og kvalitetssikring.  
Prøven har en varighed af 6 klokketimer. 
 
Svendeprøven er beskrevet detaljeret i svendeprøvevejledningen som kan hentes ved nedenstående link: 
http://iu.dk/public/dokumenter/skuemestre/Skuemestervejledninger/Oktober%202012%20Svendpr%f8ve
vejledning_IOP.pdf 
Her foretages bedømmelsen på baggrund af det for uddannelsen gældende eksaminationsgrundlag og 
bedømmelsesgrundlaget, som fastlagt i uddannelsens bekendtgørelse.  

3.10.2 Hjælpemidler  
Alle hjælpemidler fra den daglige undervisning er tilladt ved prøven.    

3.10.3 Eksaminationsgrundlag.  
Eksaminationsgrundlaget består af:  

• Produktionshallens maskiner og anlæg  
• Opgavebeskrivelser udformet af underviser og godkendt af svendeprøvekommissionen  

3.10.4 Bedømmelsesgrundlag  
Bedømmelsesgrundlaget er beskrevet detaljeret i svendeprøvevejledningen, og har primært sigte 
på 
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• En helhedsvurdering af elevens præstation i forhold til kompetencemålene  
• Samarbejdskompetencer og kommunikation  

• Sikkerhedsmæssig korrekt omgang med udstyr og øvrige tilstedeværende  
• Dokumentation for planlægning af prøvens gennemførelse  
• Elevens præstation i forbindelse med en personlig opgave á 30 minutters varighed   

  

3.10.5 Bedømmelseskriterier.  
Bedømmelseskriterier for elevens praktikstand. Der lægges især vægt på, at:  

• Samarbejdskompetencer og kommunikation  

• Sikkerhedsmæssig korrekt omgang med udstyr og øvrige tilstedeværende  
• Dokumentation for planlægning af prøvens gennemførelse, kvalitet, processer m.m.  

  

3.11 Rammer for uddannelsen herunder lærerkvalifikationer og udstyr  

3.11.1 Undervisere til det uddannelsesspecifikke fag  
For at sikre, at kvaliteten i undervisninger er så høj som mulig vil U/NORD - Hillerød tekniske skole altid 
sørge for, at have så kompetente undervisere som muligt. Det betyder blandt andet, at en del af 
underviserne på grundforløb er uddannede produktionsingeniører eller teknikere, alle med stor 
erfaring fra branchen.  

Vi ønsker at have undervisere, der er specialiseret i de mange forskellige dele af branchen, men fælles 
for alle er, at de skal kunne undervise i de almene teoretiske elementer der er på forløbet.  

Alle undervisere vil jævnligt få mulighed for at opdatere deres viden gennem interne kurser, eksterne 
kurser, informationsmøde samt diverse arrangementer gennem EVU.  

Alle undervisere vil enten have en erhvervspædagogisk uddannelse eller opnå denne indenfor de første 
5 års ansættelse.  

U/NORD - Hillerød tekniske skole søger at indgå samarbejde med de største leverandører af el 
materiel, både i Danmark og Internationalt. På den måde sikrer vi os, at vi altid har den nyeste viden 
om udstyr, men også muligheden for at trække på vores leverandørers specialviden.   

Udstyret, der benyttes til den praktiske undervisning er ikke altid det nyeste, men alt udstyr er valgt ud 
fra et princip om, at det skal kunne understøtte de læringsmål, der er stillet, samt give eleverne 
muligheden for at udvikle deres innovative evner.  

  

3.11.2 Undervisere til grundfag  
Alle undervisere på grundfag har et linjefag fra seminaret, eller en baggrund fra en uddannelse på et 
højere niveau, kombineret med en erhvervspædagogisk uddannelse.  
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3.11.3 Undervisere til specielle fag  
Alle undervisere på de specielle fag har en instruktøruddannelsen inden for området.  

  

 

4 Bilag, skema til realkompetencevurdering og eventuel afkortning af 
industrioperatøruddannelsen 
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